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TEXHUWKA BA TEXHOJIOTUA COXACUOATHAN
VHHOBALIUAJIAP

BJIUSIHUE ITIAPAMETPOB BHEIIHEM CPEbI HA YACTOTY
3ABOJIEBAEMOCTU CTEHOKAPIUEHU

Yuapoaesa 3. A.

Tawkenmckuit ynueepcumem
UHPOPMAYUOHHBIX MEXHOT02UT
umenu Myxammaoa an Xopesmu

unarbayevazarina@gmail.com
90-961-62-22

B cmamve pacemompeHnvl u 07lp€a€.7l€Hbl SHaduUmbsle napamempbl eueunell cpedbl, ejiauAgrouue
Ha yacmomy 3abonesaemocmu cmeHOKap()uezZ. P€2p€CCZ/l0HHbl€ Mooenu npocro3sa 3abonesaemo-
cmu cmeHOKapbueit nocmpoOeRbl C Yy4emom GIUAHUA MemeopOoslocUdeCcKUxX OQHHBIX U napavwempoe
CONIHEYHOU AKMUBHOCU.

In article are considered and determined significant parameters of the external ambience,
influencing upon frequency of the diseases stenocadiya. Regression models of the forecast to
diseases stenocadiya are built with provision for influences meteorological data and parameter
to solar activity.

Maxkonaoa xagaxon kacaniueu Xypysciapunune Kynauuwued acocutl mawku MyxXum napa-
MeMmpRapuHuHe MabCupy AHUKIAHeAH 84 Kypub yukuneaw. LlyHuneoek, memeoponocux mawviy-
MOmMAAp 6a Kyéulr akmusiueu Kypcamxuyiapu époamuoa xagaxou xacmanueu OULaH Kacaiid-
HUUW  O6AUIOpamutute pecpecCcuor Mooenu Kypuiean.

KuroueBsble cjioBa: cepaie, CTCHOKapAWsl, aHAIH3,METO/I,CUCTEMA, MATEMAaTUIECKasi MOJICITb.

Cy1iecTBeHHOE BIIMSHUE Ha y4YallleHUE CEepEYHO-COCYIUCTON MAaTOJOTUU OKa3bIBAIOT TOJIBKO
BCHBIIIKKA COJTHEYHOW aKTUBHOCTH, BOSHUKAIOIIME B BECEHHUI M 3uMHMU niepuon [1]. YcraHos-
neHo, yro CoJiHIle MEHSIET COCTOsTHUE MarHutocdepsl U arMocdepsbl 3eMiaun. MarHuTHbIE OIS
Y TMOTOKH YaCTHUIl, KOTOPbIE UIYT OT COJHEYHBIX MATEH, JOCTUTAIOT 3E€MJIM U BIUSIOT MPEXKIE
BCEro Ha MO3I, CEpACYHO-COCYIUCTYIO U KPOBEHOCHYIO CUCTEMBI YeJIOBEKa, Ha ee (pu3nveckKoe,
HEPBHOE U TICUXOJIOTMYECKOE COCTOsTHUE [2].

B HacTosimiee Bpemsi cunTaeTcs JI0Ka3aHHBIM BinsHue BO (BHENTHUX (akTOpOB) Ha ceplied-
HO-cocynuctyio cuctemy [3, 4]. OcHoBHbiMH B® sBinsitoTcs: conHeyHasi akTUBHOCTh, IOTO/a,
BOJIHBI JIEKTPOMArHUTHOW MPUPOJIBI. YUUTHhIBas TO (akT, 4To B BIMSIOT Ha )KUBBIEC CUCTEMBI
OJTHOBPEMEHHO, MHOTHE aBTOPHI YKa3bIBAIOT HAa HEOOXOMUMOCTH y4yeTa CyMMAapHOTO BIIUSHUS
9TUX (PaKTOPOB U cpenbl OOUTAHUS YeIoBeKa Ha (PU3NOIOTUYECKUE MPOLECCHl, TO €CTh MPOBO-
JUTh NTOCTPOEHUE, OLIEHWBAHUE U IIPOrHO3UPOBAHUE COCTOSIHMSL 3/I0POBbSl HACEJIEHUS C yUETOM
MIPUYMHHO-CIIEJCTBEHHBIX CBA3EH Mexay HuUMU [5].

AHanu3 IuTepaTypsl MOKa3al, 4TO HEOOXOAMMO MOCTPOEHME MAaTeMaTH4ecKON MOJEeNH, Mo-
3BOJISIFOIIEH yuecTh KOMIUIEKCHOE OJHOBpeMeHHoe BiusHue B® Ha 6onbHBIX ¢ 3abosieBaHrEM
CTEHOKap/AHuen ¢ y4eTOM MHAMBHIYaJIbHBIX aJalTallMOHHBIX OCOOEHHOCTEW JI0/Iel HaIero pe-
THOHA.

HccnenoBasioch BIMSHUE METEOPOJIOTMUECKUX JAHHBIX U JIAaHHBIX COJIHEYHOM aKTMBHOCTU
Ha 4acToTy 3a00JIeBaeMOCTU CTEHOKapiauei. McXomHblid CTaTHCTUYECKH Marepuan CyTOYHOTO
paspemnienus 0611 chopmupoBan 3a neproa ¢ 2015 mo 2018 roael U3 CIEAYIOMUX HCTOYHUKOB:
mo mereoponoruu - http://www.gismeteo.ru/towns.htm; 1o ¢usuke comana - http://www.
solarstation.ru/index.htm; mno wacrore moctyruieHus OONbHBIX C CTeHOKapaueill — PecnyOnukaH-
ckuii Hayunsiii LlenTp DxcTpennoit Meqununckoit [Tomomu M3 PY3.
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KadectBo 1S ompenensieTcss B 3aBUCUMOCTH OT MOCTYIUICHHSI MMAIIUEHTOB B KIMHUKY. JIHH,
B KOTOpbIEe HE OTMEUAJIOCh MOCTYIUIEHUS OONBHBIX ¢ 3a00JeBaEMOCTHIO CTEHOKapAHeu, ObLIH
MIPUHSTHI B KaueCcTBE OJIarONpPUSITHBIX U cocTaBwiM 1 rpymnmy. Bropyto rpynmy (MeHee Onaromnpu-
SITHbIE) COCTAaBWJIM JIHHU, B KOTOpbIE ObLIIO 0TMEUYeHO 1-3 moctymiieHus B cyTku. Eciu konndyecTBo
MOCTYIUIEHUH Obl10 Oosiee 3 4enoBeK B CyTKH, TO TaKHe JIHU ObLTUM OTHECEHBI K TPEThell TpyIe
(HEOMaronpusITHHIC).

[IpoBeneHHBIN KOPPESIIMOHHBIN aHAIN3 TI0Ka3all, YTO HEKOTOPhIE MapaMeTphbl BHEIIHEH cpe-
JIbl JIOCTOBEPHO BIIMSIIOT Ha MOCTYIUIEHHE OOJBHBIX C 3a00JI€BaeMOCTbIO CTEHOKapauen. Jlns
TOTO, YTOOBI OIICHUTH JOJIEBOM BKJIAJ Ka)XJIOTO M3 3TUX MapaMeTpoB B OOIIMI mpolecc, ObLIH
pa3zpaboTaHbl MHTErpajbHbIE XapaKTEPUCTUKH.

[TocTpoenue Moseneil MPOM3BOIMIOCH C MOMOINBIO METOAAa HAMMEHBIIUX KBaJpaToB. Ma-
TeMaTuyeckas MoJelib CTPOWJIaCh B BUJIE JTUHEHON QyHkuuu. [Ipu mocTpoeHnn Ha mapaMeTpbl
MOJIEJIM HAKIIAJbIBAJIOCh yciaoBre UX 3(h(GEeKTUBHOCTH He HIbke ypoBHs (p<0,05) mo xpurepuro
CrproneHTa.

PerpeccronHnast Mozienb MPOrHo3a 3ab0eBaeMOCTH CTEHOKap/AUel Ha OCHOBE METEOPOJIOTH-
YECKUX JaHHBIX:

Y=-28.2175+ 0.1294M1 — 0,1048M3 — 0,0166M5 — 0.0077M6 + 0.0346M7 + 0,0041M11

[Ipu ycnoBun, uto Y < 0,54 nporso3upyercsi penkoe nocrymienue, ecin Y > 0,63, To yacroe
nocryrmienue, eciu 0,63>Y>0,54, To MpOrHO3UPYETCSI pABHOBEPOSTHOCTHBIEC BBIIIE MPHUBEICH-
HBIE YCIIOBUS TIOCTYIUICHHUSI OONBHBIX C 3a00J€BAEMOCThIO CTEHOKApIUECH.

PerpeccronHnast Mozenb Mporuo3a 3a00JIeBaeMOCTH CTEHOKapIueil Ha OCHOBE JaHHBIX COJI-
HEYHBIX IPOTYOEpaHIIEB:

Y= 0,8505 + 0.0812P1 — 0,0051P2 + 0,01P3 — 0.3023P4

[Ipu ycnoBun, yto Y < 0,20 nporo3upyercss penkoe nocrymienue, ecin Y > 0,57, To yacroe
nocryrmienne, eciu 0,57>Y>0,20, To MpOrHO3UPYETCSI pAaBHOBEPOSTHOCTHBIE BBILIE MPHUBEIACH-
HBIE YCIIOBUS TIOCTYIUIEHHUSI OONBHBIX € 3a00J€BAEMOCTbIO CTEHOKap/IUEi.

PerpeccronHnast Mojienib MPOrHO3a 3a00JIEBAEMOCTH  CTEHOKap/JUel Ha OCHOBE MapaMeTpoB
COJIHEYHOW aKTUBHOCTH:

Y=-0,4716 + 0,001S5 — 0,0068S6 — 0,0015S7 + 0,0013S8 + 0,00074S9

[Ipu ycnosuu, uro Y < 0,17 nmporHosupyercs penkoe nocrymienue, ecau Y > 0,50, To yactoe
nocrymienne, ecinu 0,50>Y>0,17, To nporao3upyeTrcsi paBHOBEPOSTHOCTHBIE BBIIIE NPHUBEICH-
HbIE YCIIOBUS TOCTYIUIEHUSI OONBHBIX C 3200J€BAEMOCThIO CTEHOKap/IUEH.

O6o3Ha4yeHust ISl TapaMeTPOB BHEIIHEH cpeibl, HMEIOIINE KOPPENIAIUOHHYIO CBSI3b C 3200-
JIEBAEMOCTBIO CTEHOKApAUEH:

1. MI- makcumalnbHas cpelHecyTouHas Temreparypa Bosayxa (°C).

2. M3 — cpennecyrouHas temreparypa Bo3ayxa (°C).

3. M5 — makcuManabHOE CYTOYHOE JIaBJICHHE BO3yXa (MM.PT.CT.).

4. M6 — MuHUMAalbHAs CYyTOYHOE JIaBJIeHUE (MM.pPT.CT.).

5. M7 — cpenHecyTo4YHOE JaBieHUE BO3AyXa (MM.PT.CT.).

6. MI1 — cpennecyrouHas BnaxHocTh Bo3ayxa (%).

7. P1 — cpennecyToyHOe 3HaYEHUE KOJIMYECTBA BHIOPOCOB MPOTYOEpAHIIEB.

8. P2- MuHHMManpHOE 3HAYCHHE KOJIUYECTBA BHIOPOCOB MPOTYyOEPAHIICB.

9. P3 — makcumanbHOE 3HAUEHHUE KOJIMYECTBA BHIOPOCOB MPOTYOECPAHIICB.

10. P4 — pa3HuIla MUHIMAKCHBIX 3HAYEHUN KOJMYECTBA BHIOPOCOB MPOTYyOEpaHIIEB.

7. S5 — MakcHMaJlbHOE 3HAYCHHUE IIJIOIIAAN COJIHEYHOIO IISITHA, KM2,

8. S6 — MuHUMaNbHOE 3HAUYEHME IUIOIIANA COJIHEYHOTO IMATHA, KM>.

9. S7 — pa3nuua 31ayenuit S5 u S6, kM.

10. S8 — cpenHecyToUHOE 3HAYEHHUE TUIOLIAJAM COJHEYHOTO ISITHA, KMZ.

11. S9 — MakcuMaabHOE CYTOYHOE 3HAUEHUE IJIOLIAAM TPYMIbI COJMIHEUHbIX IsATeH SpGr, KM>.

[Tony4yeHHbIE MHTETpAIbHBIC XapAaKTEPUCTHKH TPOTHO3a KadecTBa JTHS I OOJBHBIX C JTHa-
THO30M CTEHOKapus IMO3BOJIIET PEKOMEHJO0BaTh HCIONIB30BaTh MX B KIMHUYECKOW MPAKTUKE
Bpayel — KapAuO0JIOrOB.
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Annotatsiya: Bu maqolada texnalogiya darslarini o’qitishda estetik tarbiyaning ahamiyati
o’rganilgan.
Kalit so’zlar: texnologiya, estetik tarbiya, dars, milliy qadriyat, maktab.

Estetik tarbiya. Estetika (estetik tarbiya: lot. “estezio” - “go’zallikni his eta-man” ma’nosini
bildiradi) insonning estetik idealarini shakllantirish, madaniyatga va voqelikka estetik muno-
sabatlari umumiy qonuniyatlarini o’rganadi va estetik tarbiyani ilmiy jihatdan asoslash uchun
xizmat qiladi. Bu asoslarni pedagogika fa-ni ishlab chiqadi, yoshlarni go’zallikni his qila olish,
tushunishga o’rganish vosi-talari va yo’llarini belgilab beradi.

Estetik tarbiyaning asosiy vositalari quyidagilardir: badiiy adabiyot, tabiat, mexnat; insonlarni
o’rab turgan muxit, turmush estetikasi; tabiat manzaralaridan olingan taassurotlar; san’at asarlari;
o’quvchilarning tasviriy faoliyatlari; bayramlar, ko’ngil ochar tadbirlar.

Bunday ta’lim-tarbiya va go’zallik muhiti insonlarning xar tomonlama kamol topishiga,
estetik didlarining tarbiyalanishiga yordam beradi.

Estetik tarbiya - bu hayotga, mehnatga, ijtimoiy faoliyatga, tabiatga, san’-atga, shaxsiy
xulqatvorga estetik, ya’ni go’zal munosabatni magsadga yo’nalti-rilgan holda shakllantirishdir.

Estetik tarbiyaning vazifalari quyidagilardan iborat: shaxsga ijtimoiy voqelik, tabiat va mehnat
munosabatlari hamda turmush go’zalliklari va ularni anglash to’grisidagi bilimlarni berish;
shaxsda ijtimoiy vogelik, tabiat va mehnat munosabatlari hamda turmush go’zalliklarini anglash
va idrok qilish qobiliyatini tarbiyalash; unda mavjud go’zalliklarni qadrlash hissi hamda estetik
didni shakllantirish, go’zallikka muhabbat uyg’otish.

Zamonaviy talqinda tarbiya jarayoni o’qituvchi va o’quvchi (tarbiyachi va tarbiyalanuvchi)
lar o’rtasida tashkil etiluvchi hamda aniq magsadga yo’naltirilgan samarali hamkorlik jarayoni
demakdir. Zero, tarbiya jarayonida o’qituvchi va o’q-uvchilarning faoliyatlari tashkil etiladi,
boshqariladi va nazorat qilinadi.

Tarbiya jarayoni ko’p qirrali jarayon bo’lib, ular tarbiya mohiyatini yoritishga xizmat qilu-
vchi ichki va tashqi (sub’ektiv va ob’ektiv) omillar asosida tashkil etiladi. Sub’ektiv omillar
shaxsning ichki ehtiyojlari, qizigishlari, hayotiy munosa-batlarini anglatish, ob’ektiv omillar esa
shaxsning hayot kechirishi, shakllanishi, hayotiy muammolarini ijobiy hal etishi uchun sharoit
yaratadi.

Tarbiya magsadi pedagogik faoliyat mazmuni, yo’nalishi, shakli hamda ob’ektiv sharoitlar
bilan ganchalik mutanosib kelsa, shaxsni shakllantirish borasida shunchalik muvaf-fagiyatga
erishiladi. Tarbiya jarayonining tashkil etilishi va boshqarilishida nafaqat o’qituvchi faoliyati, balki
o’quvchiningyoshvapsixologikxususiyatlari,o’y-fikrlari,hayotiyqarashlarihammuhimo’rintutadi.
Tarbiya jarayonining yana bir xususiyati uning uzoq muddat davom etishidir. Tarbiya natijalari
tez sur’atda yaqqol ko’zga tashlanmaydi. O’zida insoniyat sifat-larini namoyon eta olgan shaxsni
tarbiyalab voyaga yetkazishda uzoq muddatli da-vr talab etiladi. Maktab tarbiyasi shaxs ongi,
dunyoqarashini shakllantirishda mu-him o’rin tutadi. Maktab yoshidagi bolani tarbiyalashda
maktab yetakchi o’rin egallasa ham, bolalarga uzluksiz ta’sir o’tkaza olmaydi.

Tarbiya jarayonining yana bir xususiyati uning yaxlit tarzda tizimli tashkil etilishidir. Yaxlitlik
shundan iboratki, tarbiya jarayonining maqgsadi, mazmuni, va-zifalari va metodlarining birligi
shaxsni shakllantirish g’oyasi amalga oshirish uch-un xizmat qiladi. Bizga ma’lumki, shaxs si-
fatlari navbatma-navbat emas, balki yaxlit tarzda o’zlashtiriladi. Shu bois pedagogik ta’sir ham
yaxlitdir, tizimlilik ha-rakteriga ega bo’lishi mumkin. Tarbiya jarayonining yaxlitlik, tizimlilik
xususiyati bir qator muhim pedagogik talablarga amal qilishi o’qituvchi bilan o’quvchilar o’rta-
sidagi hamkorlikni ehtiyotkorlik bilan qaror toptirishni talab qiladi.

Tarbiyaning pedagogik texnologiyasi nazariyasi g’oyasiga muvofiq endilikda o’quvchi tarbiya
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jarayonining ob’ektigina bo’lib qolmasdan, sub’ekti sifatida ham faoliyat ko’rsatadi. Shuning
uchun o’qituvchi o’quvchining ichki imkoniyatlari, unga nisbatan bo’layotgan tashqi ta’sirlar,
axborot manbalarini inobatga olishi zarur. Mana shundan tarbiya jarayonining yana bir muhim
xususiyati tarbiyada garama-qarshiliklarning mavjudligi kelib chiqadi. Ushbu qarama-qarshi-
liklar o’quv-chilarda o’z tushunchalariga muvofiq paydo bo’lgan dastlabki sifatlar o’rtasida yoki
o’quvchilarga qo’yiladigan talablar bilan ularni bajarish imkoniyatlari o’rtasida ziddiyatlarning
kelib chiqishi uchun zamin yaratadi. Biz ana shularni e’tiborga olgan holda “o’quvchilarda este-
tik bilimlarni shakllantirish metodikasi”ni ishlab chiqish zarur deb hisoblaymiz.

Xulosa qilib shuni aytish mumkinki: Estetik tarbiya nafaqat Texnologiya darslarida balki
barcha fanlarni o’qitishda muhim ahamiyat kasb etadi. Bunday ta’lim-tarbiya va go’zallik
muxiti o’quvchilarning har tomonlama kamol topishiga, estetik didlarining tarbiyalanishiga
yordam beradi. Estetik tarbiya o’quvchida axloqiy qiyofa, ijodiy qobilyatlarini dunyo gara-shini
boyitishga xizmat qiladigan muxim bir tarbiya jarayonidan biri desak mu-bolag’a bo’lmaydi.

Foydalanilgan adabiyotlar:
1.Texnologiya fani darsliklari.
2. Estetika fanlar jurnali. 2020-yil.
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MULTIFUNCTIONAL MULTI-CHANNEL PIEZOELECTRIC SWITCH FOR
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Annotation: The possibilities of using piezoelectric actuators for switching optical channels
and proposed a method of frequency matching dimensions of elements of a micro piezoelectric
motor for optical switches.

Key words: piezoelectric drive; optical switch; optical communication lines; multifunction.

In this Letter, we report a scheme to design multifunctional and multichannel all-optical logic
gates based on the in-plane coherent control of localized surface plasmons in an Au nanorod
(NR) array on the Si substrate. By using theoretical analysis and structural optimization, we
numerically demonstrate a four-channel all-optical logic gate device that can switch three basic
logic operations on each NR only by controlling the phase differences of incident beams. This
device is ultra-compact in size and shows high extensibility for parallel logic operations, which
may be applied in future high-speed on-chip integrated optical computing.

Modern fiber-optic communication systems pose new challenges for switching devices of
optical channels. The main task of such switches is to provide the highest possible speed for the
terabit optical communication lines being developed [1], efficiency [2] and to provide the lowest
possible unit cost, as well as to reduce the power consumption in comparison with existing
electronic analogues. The solution of these problems is possible with the use of traditional
mechanical, electro-optical, thermo-optical, liquid-crystal, semiconductor, integrally optical,
microelectromechanical and other devices.

One of the most promising ways to solve the problem is the use of piezoelectric deflectors
[3] and drives, on the basis of which it is possible to create new multifunctional multichannel
piezoelectric switches for optical channels.

A generalized scheme of multifunction multichannel commutators with the use of micro-
piezoelectric drives for switching optical channels is presented in the following form (Fig. 1).

Mol Aafl 2l -k

. optical fiber
Mithgte - thg OF

4
controlled piezoelectric4
mirrors wire

‘ .| control 3
unit

Figure 1 - Generalized scheme of a multichannel switch using micro-piezoelectric drives for
switching optical channels

As can be seen from Fig. 1, multiplexed into a single optical signal X n A is demultiplexed by its
component [ A by means of a controlled mirror (1) with the help of a special control unit (2) by a
piezo drive of rotary motion (3). In this scheme, the novelty is a node created by the combination
of a controlled mirror with a piezo-drive of rotational motion. Communication theory, networks
and telecommunication systems

Jexadpn | 2020 16-Kucm ToukeHnT
12



V3BEKMCTOHIA WIMHAMU-AMAJIUI TAJIKMKOTJIAP" MAB3YCH/IATH PECIIYBJIMKA %@
23-KVII TAPMOKJIA WIMH MACO®ABUM OHJIAH KOH®EPEHIIUS MATEPHAJLIAPH C]

The control unit of the piezoelectric switch, the component part shown in Fig. 2 and is intended
for alignment of the ray reflected from the polygonal mirror and thereby ensuring optimal reception
and redirection of the beams to the output device. Elements of a piezoelectric optical switch with
an adaptive mirror and a control unit are structurally arranged in one housing.

reference signal
comparison " - ontrol device
- signal divider | controlled
circuit eugeot MEMS mirrirs
from the _ _
photodetector optical fiber

Figure 2 - Piezoelectric switch control unit

The use of piezoelectric multifunction multichannel commutators in a fiber-optic network
is closely connected with the calculation of the performance characteristics of piezoelectric
micro motors and the calculation of the parameters of piezoelectric micro motors. Therefore, the
construction of an equivalent circuit based on an electromechanical analogy is considered and
mathematical expressions characterizing the operating parameters of piezoelectric micro motors
are obtained.

In accordance with the foregoing, we can conclude that a new scheme of a multifunctional
multichannel piezoelectric switch for optical channels with a micro-piezoelectric motor is
proposed.

Mathematical expressions for the parameters of piezoelectric micro motors based on an
equivalent circuit constructed on the similarity of an electromechanical analogy are given.
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Annotatsiya: Bu maqolada texnologiya fanida o’quvchilarni bilim va malakalarini mustaqil
hayotda qo’llash ko’nikmalarini shakillantirish o’rganilgan.
Kalit so’zlar: kasb-hunar, o’quvchi, texnologiya, ko’nikma.

O’quvchilarga ustaxonalardagi mashg’ulotlarda metallga ishlov berishni o’r-gatishda ular
qator slesarlik va stanokchilar kasblari: tunukachi chilangar, asbobsoz chilangar, remontchi
chilangar, asbobsoz chilangar, tokar, parmalovchi kasblari bi-lan tanishtiriladi. Bundan tashqari,
ayrim mavzularni o’rganish davomida o’s-mirlarnnng metallga ishlov berish korxonalari ishchi
kasblar: termik ishlov beruv-chi, prokatlovchi, po’lat erituvchi va hokazo kasblari to’g’risidagi
tasavvurlarini kengaytirish mumkin.

Zamonamiz olimlarning tadqiqotlarida o’quvchilarni kasb — hunarga yo’-naltirishga ikki xil
yondashuvga guvox bo’lish mumkin.

1. Jarayonli yondashuv — mexnatsevarlik, kasb — tanlashga muammosiga qiziqish

( 1 — 4 sinflar ); kasb — hunarga yo’naltirilganlik ( 5 — 7 sinflar ); kasbiy va yashirin kasbiy
moyillik ( 8 — 9 sinflar ).

2. Natijaviy yondashuv — O’z majburiyatlariga xalollik bilan munosabatda bo’lish, kasbiy
o’rinlarda ishtirok etish, u yoki bu kasb xaqida orzu qilish ( 1 —4 sinflar ); barqaror kasbiy qiziqish
va mayllar, dastlabki kasb tanlash, qiziqishga ko’ra to’garaklarga qatnashish ( 5 — 7 sinflar ) ;

Umumiy ta’lim maktablarida o’quvchilar boshlang’ich kasbiy bilim va ko’nikmalarni
o’zlashtirishlari mumkin. Xaqiqiy kasb tanlashda esa kasb — hu-narga yo’naltirishning xayotiyligi
va kasb tanlashda muvaffaqiyatga erishish mumkin xisoblanadi. Bunda o’qituvchi, maktab
psixologi davr almashgan sari kasblarning nufuzi xam o’zgarib borishini etiborga olishi zarur
bo’ladi.

Internet ma’lumotlariga ko’ra, kelajakda eng ommaviy bo’ladigan kasblarni shartli ravishda
uch turga bo’lish mumkin. Bular — kimyogarlar, oziq — ovqat maxsulotlarini yaratish va sifatini
oshirish bo’yicha mutaxasislar, shuningdek, boshqaruv xodimlari. Dunyo bo’ylab aholi sonining
oshishi natijasida uy — joy va oziq — ovqatga bo’lgan extiyoj ortadi. Amaldagi texnolo’giyalar bilan
esa bu talablarni qondirib bo’lmaydi. Shu sababli kimyogarlarga bo’lgan talablar kuchayib boradi.

Mutaxassislarning fikriga ko’ra, tibbiyot xodimi, marketolog, muxandis, kampyuter
dasturchilari, nanotexnologlar, elektronika va biotexnolo’giya muta-xassislari yaqin kelajakda eng
kerakli kishilar bo’ladi xamda ingliz tili yoki jahonning yetakchi tillarini bilish juda qadrlanadi.
Innavatsion kasblar bilan bir vaqtda o’qituvchi, psixolog, arxitektor, advakat kabi odatiy kasblar
ham hurmatda bo’ladi. Xatto bu sohalarda ish o’rni uchun kurash ancha qat’iy tus oladi.

Kasbga yo’naltirish o’quvchilarga kasbiy malumot berish masalalari bilan, kasb tanlash esa
muayyan bilim darajasi bilan chambarchas bog’ligdir. Umum ta’lim maktablarida o’quvchilarning
dastlabki kasb — hunar ko’nikmalari xamda boshlang’ich kasbiy tushunchalarni egallashi uchun
quyidagi tadbirlarning amalga oshirilishi talab etiladi.

- Kasb — hunarga yo’naltirish ishlarini rejalashtirish va amalga oshirish jarayonida har bir
o’quvchining o’zi uchun ongli ravishda barqaror qiziqish vujudga kelgan holda keying faoliyat
sohasini tanlashiga, tanlangan kasb sohasida bilimlarni o’zlashtirishiga erishish.

- Kasbga yo’naltirish ishlarini rejalashtirishda o’quvchilar egallamoqchi bo’lgan kasb — hunar
soxalari va ta’limni davom ettirish istigbollarini etiborga olgan holda tabaqalashgan yondashuvni
joriy etish;

- O’quvchilarni kasbga yo’naltirish ishlarining yagona maqgsadga yo’nal-tirilganligini
ta’minlash maqsadida shahsning qiziqish, mayl, qobiliyatlari uyg unligini, jamiyat extiyojlari, oila
va o’quvchi shahsiy rejalarning mu-vofigligiga erishish.

Umum ta’lim maktablarda, davlat va nodavlat tashkilotlari va muas-sasalarida kasb — hunarga
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yo’naltirish ishlarini olib borish zaruriyatini davrning o’zi taqazo etmoqda. Buning negizida
o’quvchi tanlagan kasb shunchaki og’zaki, tushuncha bo’lib qolmasligi, u 0’z qobiliyatlarini yangi
kasblarda sinab ko’rishi, ushbu kasblar to’g’risidagi tushuncha qanchlik to’g’ri ekanini xolisona
tekshirib ko’rishi lozim.

Ko’rinib turibdiki, ta’lim — tarbiya jarayoninning to’g’ri va magsadli ravishda yo’lga qo’yilishi,
o’quvchilarning bilimlarini, ilm — fan asoslarini, aynigsa, ijtimoiy foydali va unumli mehnat
bilan chambarchas bog’langan mehnat va kasbiy bilimlarni chuqur va mustahkam egallashlari
natijasidagina ko’zlangan maqgsadga erishish mumkin.

Foydalanilgan adabiyotlar
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AHHOTauusi: Ma3Kyp Makoyaja 4eT 3J1 KOpXOHallapu MaxCyloTiaapu OuiaH pakoOariaiia
OJlalUTaH MaxCyJoTiap HWIUad YMKApUIl WMKOHUSTHTA 3Ta TEXHOJOTHSUIAPHM SIPATHIL, 3aMO-
HaBU JKMHJIAII apa€HU KEeNTUpUIraH OYynuO yHIa TYFPU OKUMIIM TOJIa aKpaTUII jKapaéHuaa
YTKa3uWiIral Taxpuda HaTHXKaJApPUHUHT TaXJIUIN YPraHWIraH.

Tasing cy3 Ba ubopanap: naxra OysaKyacH, Tojla aXXpaTHUII BaJIMKIAPH, ToJajlap IIMKACTIa-
HUILHY, )KUHJIAII )Kapa€HU, 3UWINK,YUTUT, OFUPIUK Ky4H, KAPIIWINK Ky4H, HOpMaJl, Ky4, YUTUTIIN
naxTa,KUsuiK Oypuaru, sHeprusi capgu.

XKaxonna maxra TojacHM TYKMMAuMJIUMK CAaHOATMHUHI acocuil XoMaménapuaaH Oupu
xucobnanaau. Jlyné crarucrukacu Ba “Ilaxra 6yiinya xankapo koHcynasratuB kymura” (ICAC)
MabliyMoTiiapura kypa 2017-2018 #unnap maBcymiapuja maxra Tojacu yprada Hapxu 84,63
LEHTHM, MaxXTa €TUIITUPWIAAUTaH YMYMUANH MaoH 32,4 MWIJIMOH I€KTapHU, OJIMHAETIaH IaxTa
Tosacu 25,68 MiH. TOHHaHU Ba | Mwijna KaiTa MuuiaHa€Tral maxra TOJIAaCH MHUKIOpHU 3ca 26,7
MJIH. TOHHAHU TalIKWiI 3TMOKaa[1].

JKunnam 4yuruTivM naxTaHy JacTIa0KK WAl TEXHOJIOTUK KapaéHUHUHT aCOCH XHCOOIaHno,
OyH/a MaxTa ToJlacu YUTUTAAH axkparuiaau. JKuHiamr skapa€Hu MaxTaHUHT TOJACHMHU YUTHTH-
JlaH MEXaHMUK Ky4 OuJaH aXXpaTuOd OJNMHAIU.

AVHM nalTAa naxTaHu JacmIa0Ky UIJIall TEXHOJIOIMsACHIA UIUIa0 TypraH naxra XoMamécu-
HY YUTUTIAH KPaTHII MallMHajgapu (KUHJIAp)HU TAaKOMWUIAIITUPHIL OPKAJIX TOJIA YHKUIIMHU
OLIMPUII, CU(DATUHU AXIIUIIAII, YATUTHUHT ¥3 BaKTUAAa YUKUO KETUIIMHU TabMUHJIAII, caMmapa-
JOPIUK Ba YHYMJOPJIMKHH OMIMPHII J0i3ap0 MacananapiaaH xucoOmanaau. Llymapau mHOOAT-
ra ojJraH Xojjia MakoJsiaJa >KMH MallMHaCHHM WII OpPraHjapUHU TaKOMUJUIAIITUPHUIITA YBTHOOD
KapaTWJITraH.

byHnan Tamkapu XOM-ali€ BaJIMTHHHUHT 3UWIUTH OKopuiurd (420-450 xr/m?) [2,3]. Tydaii-
JM TaxTa Tojanapu Oup-Ooupu Ownan y3apo >mmnnd, OOFIaHMO KOJHILIM, YATHTIAPHU MabIyM
MUKJIOPH 33WIN0, CHHUIIN Ba YJIApHU Tojajapra KyIWIM0 KeTHIIN KeHUHTH TEXHOJOTHK Kapa-
€Hiapra xam cajaouil TabCcUp KypcaTai.

IOkopumarn non3apd myammoniapau Oaprapad KUIWIIT WYIu OWJaH TONAJapHU TaOWHH Xy-
CYCUSTIapUHM Ccakjgad KOJUII Ba TOJAHM KaXoH 0030pHJa HApXWHHU OIIMPHUII MYMKHHIIUTU
Xe4 KMMra cup sMac. Ma3kyp MyaMMOHHU Xaj KWIMII Makcaauaa Ou3 myasiuduap TOMOHUJAH
TaKUKOTJIAp HAaTWXKAacula SHIY TYFPU OKMMJIM TOJa XKPATHIL KUXO03M KOHCTPYKLHUSCHUHHU HII-
7120 YUKIUK.

Maskyp TYFpy OKMMIIM TOJIAa aKpaTruy TOJAJApPHUHT TaOMUHN XyCyCUSTIIApUHM caKiald KOJIMIL
Ba TOJIa ayKpaTull *kapaHua dIEeKTp KyBBaTH, UIIUM Ky4YHd Ba OOIIKa Xapa)XxaTlapHU KaMaWTup-
raH XOJIJja YUTUTIM [aXTaHU TOJNACUIAH aXpaTuO OJUILI YUYH MYJDKaJlJaHTaH.

NmHuHr Maxkcaau TYFpU OKMMIIM TOJIA @XKPATUII MAIIMHACUHUHI SHTM KOHCTPYKLHMSCHHU
uiniad YuKUIl Wynu OWilaH SKUHIIAM KapaéHuJa TOJAHWHT Y3WIMIIM BAa YUTUTHUHI MEXAHUK
IIMKACTIIAHUIIUHYE OapTapad 3TUIIIaH HOOpaT.

Taxpubanap MIyHH KYpCaTIUKU Ma3Kyp KypUIMAaHUHT UII KOOWISTH KOHUKAPIU — SIbHU TO-
JaHU YUTUTHUJAH aKpaTULl jkapa€HU TYJIMK Oa)kapuiau, YUTWTIIap BaJIMKIAp Oopacujia KUCHUIUO
CUHMO KOJMIIM €KUM TOJIAJAPHM BaJMKJIapra ypaaul KOIMIIU Ky3aTHJIMau.

Taxpuba naBoMuza OJMHraH naxra Tonajgapuaad HamyHanap HVI tusumumaa taxubanan
YTKa3WIIM Ba YHUHT HaTHKanapu Oyiinya TOJaHUHT aCOCUI TEXHOJIOTHK KypcaTkuuiapu Oyitnda
rucrorpammanap Kypuinu. (Hamanran -34, I-copt):
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Xynoca YpHHJA OJIMHIAH HATWKAJIAPHU AJCKBATIIMIMHU TEKIIMPUII YUyH TakpuOaBUil M3-
JaHUIUIAPHU Ha3apuil TaAKUKOTIAp OWJIaH CONUINTUPUO, KYPUII HATHXKACHIA YIApPHUHT (apKu
0,05 Hu Tamkua 3TaU. By 3ca Hazapuil U3NaHUILIAP OpKAJIM KEATHUPUO YMKApUiTraH TEHITIaMa-
JApHUHT SKyHWHA HaTHIATApH YTKA3WITaH TaXpruOa HaTIKATAPHHU TACAUKJIATaHINTH OpPKAJIH
UcOOTIIaH/IN.

CrnucoK MCHONb30BaHHbBIX JIUTEPATYPHI:

1. Safarov N.M. Mathematical model for drying raw cotton in solar-dryer installations. //
International Journal of Advanced Research in Science, Enjineering and Technology Vol. 5, Issiue
9, September 2018 ISSN:2350-0328.

2. Safarov N.. Mathematical model of cotton extraction from smooth cotton seeds. //inter-
national Journal of Advanced Research in Science, Enjineering and Technology vol. 6, Issiue 11,
November 2019 ISSN:2350-0328.

3.  PJ. Hurmarynus “OcHOBBI MEXaHUKH YETEPOTEHHBIX cpen’’ M. Hayka,1978r

4. C. Coy “T'mppoaunamuka MHOro(asubix cucrem” M. u3a. Mup.1971r.
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TEXNOLOGIYA FANINI O’QITISHDA ZAMONAVIY PEDAGOGIK
TEXNOLOGIYALARDAN FOYDALANISH.

Bekmirzayeva Ozoda Bekmirza qizi.
Namangan viloyati, To’raqo’rg’on tuman
2-maktab texnologiya fani o’qituvchisi.tel:515-21-28

Annotatsiya: ushbu maqolada texnologiya fanini o’qitishda qo’llaniladigan interfaol ta’lim
metodlari haqida bayon etilgan.
Kalit so’zlar: kasb-hunar, o’quvchi, yoshlar, texnologiya, duradgorlik, yog’och.

Texnologiya fani o‘qituvchisi o‘quvchining politexnik dunyoqarashini shakllantirishi,
materiallarni qayta ishlashning yangi zamonaviy texnika va texnologiyalari to‘g‘risida tasavvur
uyg‘otishi, kasb-hunarlar haqida ma’lumot berishi, kasb tanlashga, ilk maktab yoshidan mehnatga
jjodiy yondashishga, mustaqil ishlashga, tejamkorlikka o‘rgatishi hamda estetik madaniyatini
rivojlantirishi lozim. Fanni o‘qish orqali o‘quvchilar kundalik hayotida zarur bo‘ladigan uy-
ro‘zg‘or ishlarini texnologiya asosida bajarishni o‘rganadi, qobiliyati va qiziqishiga mos kasb-
hunar tanlaydi, oila budjetiga hissa qo‘shadi, bo‘sh vaqtidan unumli foydalanadi, o‘zgalar
mehnatini qadrlashga hamda o‘z mehnatidan zavqlanishga odatlanadi, ustoz-shogird an’analari
ahamiyatini, milliy urf-odatlar, qadriyatlarni qadrlashni, hunarli kishining rizqi butun bo‘lishini
tushunib yetadi.

Texnologiya mashg‘ulotlari samaradorligini oshirish uchun o‘qituvchi darsga ijodiy izlanib
tayyorgarlik ko‘rishi lozim. Har bir o‘qituvchi o‘z ustida ishlashi, ta’lim portallaridan turli
buyumlarni tayyorlash texnologiyalarini o‘rganishi, dizayn loyihalaridan namunalar olgan holda
jjodiy yondashib foydalanishi lozim. O‘qituvchi kasbiy kompetentliligini oshirishda mustagqil
ta’limning o‘rni katta. Kasbiga doir kerakli ma’lumotlarni egallashi va muntazam ravishda
ta’lim sohasidagi modernizatsiyalash jarayonlari bilan tanishib borishi hamda yangiliklarni dars
jarayoniga tatbiq etishi o‘qituvchining kasbiy kompetensiyalarini rivojlantiradi.

Quyidagi pedagogik texnologiyalarni texnologiya darslarida qo‘llash yaxshi natija beradi:

- izohli — illustratsiya materiallaridan foydalanib dars jarayoni tashkil etiladi;

- reproduktiv — tafakkur faoliyatini rivojlantirishga yo‘naltirilgan ta’lim jarayoni;

- produktiv — bu metod unumli daraja deb ham ataladi. Bunda oldin egallagan bilimlar asosida
o‘zlashtirilishi lozim bo‘lgan evristik faoliyat vujudga keladi;

- ijodiy daraja — bu faoliyat baholashga tegishli bo‘lib, o‘quvchi egallangan bilimlari asosida
yangi axborot izlab topadi va ijod qiladi.

Bu dars usullari o‘quvchilarda kasbiy bilim, ko ‘nikma va malakalarni rivojlantirib, kasbiy sifatlar
hamda ma’naviy dunyoqarashni shakllantiradi. Darsda “Muloqot”, “Nazorat darsi”, “Suhbat”,
“Viktorina”, “Ari uyasi”, “Texnik hujum”, “Oyda qolib ketmaylik”, “Taqdimot”, “Ijodkor kim”,
“Bugungi ishni ertaga qo‘yma”, “O‘zing o‘yla, o‘zing top, o‘zing yasa”, “Eng boy o‘quvchi”,
“Arra”, “Intellektual ring”, “Bilimlar qasriga sayohat”, “Mozaika”, “Domino”, “Zinama-zina”,
“50x50”, “Zanjir” kabi metod, o‘yin va mashqlardan foydalanish samara beradi.

Masalan, “Yog‘och va boshqa materiallardan xalq hunarmandchiligi ish usullari asosida
buyumlar tayyorlash” mavzusini o‘rgatishda darsning mustahkamlash gismida “O°‘zing o‘yla,
o‘zing top” o‘yin mashqidan foydalanilsa, “Intellektual ring” o‘yin mashgqi va “Eng boy o‘quvchi”
metodi orqali integratsiyalashgan jarayonni vujudga keltirib, ingliz tilida so‘zlashish mubhitini
paydo qilish mumkin. Yangi mavzu “Sapyor” o‘yini va “Nilufar guli” graforganayzer sxemasi
asosida tayyorlangan tarqatma materiallar bo‘yicha mustahkamlanadi. Uyga vazifa qilib, mavzuga
oid test savollari tuzib kelishni topshirish mumkin.

O‘quvchilarni darslikdan unumli foydalanishga o‘rgatish fan o‘qituvchisining vazifasidir. Bunda
o‘qituvchi darslikdagi nazariy ma’lumotlar asosida amaliy mashg‘ulotni bajarish bosqichlarini
namunali tashkil etsa, o‘quvchi darslikdan ko‘rib, o‘rganib, unga ijodiy yondashgan holda mustagqil
ravishda darsda va darsdan tashqari vaqtlarda, uyda ham bajarishi mumkin. Bu jarayon o‘quvchini
o‘z ustida ishlashga, izlanishga, mustaqillikka o‘rgatadi. Faqat 1-sinf darsligida berilgan topshirigni
bajarishda albatta o°qituvchi, ota-ona, aka-opalarning yordami kerak bo‘ladi.

Texnologiya amaliy fan bo‘lgani sababli o‘quvchilar bilan nafaqat dars jarayonida, balki
darsdan tashqari to‘garak mashg‘ulotlarida ham shug‘ullanish lozim. To‘garakka o‘quvchilarni jalb
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etish, mashg‘ulotlarni ularning qiziqishi va qobiliyatiga mos tashkil etish ta’lim samaradorligini
oshiradi. To‘garak mashg‘ulotlari yillik taqvim rejasini maktabning ichki sharoiti, hududiy
moslik, urf-odatlarga ko‘ra tuzish magsadga muvofiqdir.

Texnologiya darslarini ana shunday zamonaviy usul va metodlar yordamida olib borish
o’quvchilarning ta’lim muassasida bilim olish bilan cheklanib qolmay, kasb-hunarga bo’lgan
qizigishlarini orttiradi. Biz texnologiya o’qituvchilari esa o’quvchilarning bu qiziqishlarini
amalga oshirishda bor salohiyatimiz va mehnatimizni ayamaymiz.

Foydalanilgan adabiyotlar:

1. Muslimov N.A., SHaripov SH.S., Qo‘ysinov O.A. O‘rta maxsus, kasbhunar va oliy ta’lim
integrasiyasi. Metodik qo‘llanma. — T.: Nizomiy nomidagi TDPU. 2006.

2. “Mamlakatimiz ta’lim-tarbiya tizimini yanada takomillashtirish, ilm-fan sohasi rivojini
jadallashtirishga oid qo’shimcha chora-tadbirlar to’g’risida” gi prezident farmoni loyihasi.
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TEXNOLOGIYA FANINI O’QITISHDA PEDAGOGIK VA
AXBOROTKOMMUNIKATSIYA TEXNOLOGIYALARINI TADBIQ ETISH ORQALI
TA’LIM SAMARADORLIGINI OSHIRISH

Navoiy viloyati Qiziltepa tumani 18-maktab
texnalogiya fani o’qituvchisi
Jo’rayeva Kamola Shodmonovna

Annotatsiya: ushbu maqolada texnalogiya fanini o’rgatishda AKT dan foydalangan holda
darslarda namunali tashkil etish masalalari berilgan.
Kalit so’zlar: axborot, texnalogiya, ilmiy, kasbiy, shaxsiy sifatlar, pedagogik texnalogiya.

Ta‘lim to’g’risidagi va Kadrlar tayyorlash milliy dasturi to’g’risidagi O’zbekiston
Respublikasi qonunlarida pedagogik texnologiyalarni joriy qilish va o’zlashtirish zarurligi ko’p
karra takrorlanadi. Ta‘lim to’g’risidagi Qonunining 26-moddasida ta‘limni boshqarish bo’yicha
maxsus vakolat berilgan davlat organlarining xuquq doirasiga “ o’qitishning ilg’or shakllari va
yangi pedagogik texnologiyalarni, ta“limning texnik va axborot vositalarini o’quv jarayoniga
joriy etish” masalasi kiritilgan bo’lsa, Kadrlar tayyorlash milliy dasturida esa “ ta’lim berishning
ilg’or pedagogik texnologiyalarini, zamonaviy o’quv uslubiy majmualarni yaratish va o’quv-
tarbiya jarayonini didaktik jihatdan ta’minlash” zarur ekanligi belgilab qo’yilgan.

O’z-o0’zidan savol tug’iladi: Pedagogik texnologiyalarning o’zi nima va u an‘anaviy ta‘lim
metodlaridan nimasi bilan farqlanadi? Hozirgi kunda pedagogik adabiyot, ta‘lim muammolariga
oid ma‘ruzalar, rasmiy hujjatlarda Yangi pedagogik texnologiya, Ilg’or pedagogik texnologiya,
Zamonaviy pedagogik texnologiya” iboralari keng qo’llanilmoqda. Ammo Pedagogik texnologiya
tushunchasi hali ham bir qolipga tushirilmagan, qomuslarda izohlanganicha yo’q, uning mazmunini
yagona talqini ishlab chiqilmagan va shuning uchun iboraning bir-biridan farqlanuvchi ko’pgina
ta‘riflari mavjud. Bularning orasida e‘tiborga loyiqrog’i YUNESKO ta‘rifidir: “Pedagogik
texnologiya — bu ta’lim shakllarini optimallashtirish masalasini qo’yuvchi, texnik va insoniy
imkoniyatlarni va ularning o0,,zaro munosabatlarini hisobga olib o’qitish va bilimlarni o’zlashtirish
butun jarayonini yaratish, qo’llash va belgilashga sistemali yondashishidir”.

Pedagog 0’z oldiga qo’ygan maqgsadga erishganligini qanday biladi? Pedagogik maqsadlarga
erishganlik yoki erishmaganlikni bilishning aniq vositalari bo’lgandagina, pedagog o’zining
mehnati samarali ekanligiga va tanlagan uslublari magsadga muvofigligiga yoki, aksincha,
samarasiz ekanligiga ishonch hosil qilishi mumkin. Odatdagi o’qitish uslubini tadqiq qilishda
pedagogik texnologiya tarafdorlari aynan shu narsani nazarda tutishgan edi. O’quvchilarda
kompetensiyalarni shakllantirishda pedagogik texnologiyani qaysi tomondan tahlil gilmaylik,
uning asosi ta‘lim samaradorligini oshirishga, ya’ni kam vaqt sarflab, ko’proq sifatli natijaga
erishishga qaratilgandir. Qo’llanadigan pedagogik texnologiya natijasi esa, pedagogning
mahoratiga, pedagogik klassifikatsiya turlaridan mohir foydalana olishiga, ilmiy-kasbiy
tajribasiga,shaxsiy xususiyat hamda insoniy fazilatlariga bog’liqdir.

Texnologiya faniga axborot kommunikatsiya texnologiyalarini tadbiq etish orqali ta‘lim
samaradorligini oshirishda elektron axborot-ta‘lim resurslari katta ahamiyatga ega hisoblanadi.

Elektron axborot-ta’lim resursi — o’rganish va ta‘lim berish uchun qulay tarzda
shakllantirilgan, ilmiy jihatdan tizimlashtirilgan, turli yoshdagi va ta‘lim olish darajasidagi
o’quvchi va o’qituvchilarga mo’ljallangan, ma‘lum bir fanni o’rganish uchun mantiqiy ketma-
ketlikda shakllantirilgan elektron axborot manbalari majmuasidir. Elektron axborot ta‘lim resursi
magsadga yo’naltirilgan, shaxsning rivojlanishiga mo’ljallangan, ta‘lim maqsadiga erishish uchun
pedagogik metodlar va texnologiyalarning uslubiy izchililigiga ega bo’lgan pedagogik senariy
asosida tuziladi. O’quv materialining joylashtirilishi tuzilmasi pedagogik senariyga mos tarzda
amalga oshiriladi va ta‘lim berish sifatini oshirish uchun xizmat qiladi.

Texnologiya fani bo_yicha xalq ta‘limi boshqarmalari Masofaviy metodik xizmat ko’rsatish
tizimini takomillashtirish bo’yicha ZiyoNet partali negizida “texmologiya.zn.uz” veb-sayti
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faoliyati ish boshladi. Ushbu veb-saytda sohaga oid me‘yoriy hujjatlar, soha olimlari to’g’risidagi
ma‘lumotlar, ular tomonidan yaratilgan adabiyotlar, axborot ta‘lim resurslari, plakat, buklet,
pedagoglarga yordam, kutubxona va boshqa ruknlar keltirilgan bo’lib, ulardan samarali foydalanish
metodik ta‘minotini mustahkamlashga xizmat qiladi.

Foydalanilgan adabiyotlar :

1.Ta’lim to’g’risidagi qonun.

2. Tohirov .O ,S. Shamsiyeva “ Texnalogiya fanini o’qitish metodikasi”2013 yil

3. SH.S.Sharipov, O.A.Qo’ysinov, SH.T.Ergashev “Texnologiya fanini o’qitish va psixologik
xizmatni tashkil etishda innovatsion texnologiyalardan foydalanish” 2014
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TEXNOLOGIYA DARSLARIDA INTERFAOL METODLARDAN
FOYDALANISHNING AHAMIYATI

Matyoqubova Nargiza
Xorazm viloyati Xonqa tumani
18-son maktab texnologiya fani o qituvchisi

Annotatsiya: Mazkur maqolada texnologiya darslarida interfaol metodlar, pedagogik
texnologiyalardan foydalanishning ahamiyati va ulardan kutiladigan natijalar hagida malumot
berilgan.

Kalit so’zlar: interfaol metodlar, pedagogik texnologiya, samaradorlik, pedagogik maqsad,
xulosa.

Bugungi kunda ta’lim jarayonida interfaol metodlardan foydalanib, ta’limning samaradorligini
ko’tarishga bo’lgan qiziqish, e’tibor kundan-kunga kuchayib bormoqda. Zamonaviy
texnologiyalar qo’llanilgan mashg’ulotlar o’quvchilar egallayotgan bilimlarni o’zlari qidirib
topishlariga, mustaqil o’rganib, tahlil gilishlariga, hattoki xulosalarni ham o’zlari chigarishariga
qaratilgan. O’qituvchi bu jarayonda shaxs va jamoaning rivojlanishi, shakllanishi, bilim olishi
va tarbiyalanishiga sharoit yaratadi, shu bilan bir qatorda boshqaruvchilik, yo’naltiruvchilik
vazifasini bajaradi. Bunday o’quv jarayonida o’quvchi asosiy figuraga aylanadi.

Pedagogik texnologiyaning eng asosiy negizini — o’qituvchi va o’quvchining belgilangan
maqsaddan kafolatlangan natijaga hamkorlikda erishishlari uchun tanlangan texnologiyalarga
bog’lig. O’qitish jarayonida, magsad bo’yicha kafolatlangan natijaga erishishda qo’llaniladigan
har bir ta’lim texnologiyasi o’qituvchi va o’quvchi o’rtasida hamkorlik faoliyatini tashkil eta
olsa, har ikkalasi ijobiy natijaga erisha olsa, o’quv jarayonida talaba(yoki o’quvchi)lar mustaqil
fikrlab, ijodiy ishlab, izlanib, tahlil etib, o’zlari xulosa chiqara olsalar, o’zlariga, guruhga, guruh
esa ularga baho bera olsa, o’qituvchi esa ularning bunday faoliyatlari uchun imkoniyat va sharoit
yarata olsa, bizning fikrimizcha, ana shu — o’qitish jarayonining asosi hisoblanadi.

Pedagogik magsadning amalga oshishi va kafolatlangan natijaga erishishi o’qituvchi va
o’quvchining hamkorlikdagi faoliyati, ular qo’ygan maqsad, tanlangan mazmun, uslub, shakl,
ya’ni texnologiyaga bog’liq.

Fanlardan dars mashg’ulotlarida, shu jumladan texnologiya fanini o’qitishda ham innovatsion
texnologiyalarni qo’llashga doir ishlanmalar tayyorlash va undan dars jarayonida samarali
foydalanishga e’tibor qaratish bugungi kunda muhim hisoblanadi. Masalan “Sut va sut
mahsulotlari turlari, sifatiga bo’lgan talablar, saqlanish va muddati” mavzusiga 2 soat
ajratilgan bo’lib, mavzusi to’liq o’tib bo’lingandan so’ng, o'quvchilarning ushbu mavzular
bo’yicha bilim darajalarini aniglash yoki o’tilgan darsni mustahkamlashda interfaol usullardan
biri “Zinama-zina” texnologiyasidan foydalanish mumkin. Bu texnologiyani qo’llash uchun
sinf o’quvchilarini 3 ta kichik guruhga ajratish magsadga muvofiqdir. Jumladan, “Bilimdonlar”,
“Ijodkorlar” va “Zukkolar” guruhi.

Yuqorida o'tilgan mavzu bo'yicha 3 ta savol qogozga yozib qo'yiladi va kichik guruh
yetakchilari navbatma-navbat ularni tanlashadi. Tanlash natijasida “Zukkolar” guruhiga “Sut
mahsulotlari sifatiga bo’lgan talablar”, “Ijodkorlar” guruhiga “Sut va sut mahsulotlari va
ularning turlari” va “Bilimdonlar” guruhiga “Sut mahsulotlarining saqlanishi va muddati”
savollar tushgan bo'lsin. O"qituvchi ushbu savollar bo’yicha o’zlari bilgan va eslab qolgan
ma’lumotlar asosida har bir kichik guruh a’zolari o'zlari kelishgan holda belgilangan vaqt ichida
bir varoq qog ozga fikrlashib o'z javoblarini yozadilar.

Fan o’qituvchisi mavzu bo'yicha savollar ketma-ketligiga e’tibor bergan holda kichik
guruhlardan savollarga bergan javoblarini gapirib berishlarini so'raydi. Albatta birinchi bo'lib,
“Ijodkorlar” guruhi, so'ngra “Zukkolar” guruhi, oxiri “Bilimdonlar” guruhidan biri chiqib javob
beradilar. Chunki, mavzu bo'yicha savollar ketma-ketligi buzilmasligi kerak. Har bir kichik guruh
chiqishida ularning javoblari doskaga zina shaklida joylashtirilib boriladi. Ularning javoblari bir-
birini to'ldirib boradi(1-rasm).
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Bilimdonlar Ijodkorlar .

1-rasm. Kichik guruhlar va ular bilan ishlash.

Fan o"qituvchisi har bir guruh javobini tinglagan holda, qoniqish hosil qilsa keyingi guruhdan
savolga javobni tinglash, aks holda shu guruhdan to'ldirishni so'rash yoki boshqa guruhning
javobini eshitishi mumkin. O"qituvchi har bir kichik guruhni hamda uning a’zolarini ham alohida-
alohida baholash mumkin. Bu kabi texnologiyalarni 0’z o’rnida ishlatish o’qituvchining tajribasi,
mahorati va bilim darajasiga bog’liq.

Xulosa qilib shuni aytish mumkinki, dars jarayonida pedagogik texnologiyalar, innovatsion
texnologiya va metodlardan foydalanish natijasida:

- o’quvchilarning bilim olishga intilishi oshadi;

- mustaqil fikrlash qobiliyati rivojlana boradi;

- erkin fikrlashga o’rganadi;

- darsga bo’lgan qiziqishi oshadi;

- boshqalar fikrini eshitishga va hurmat qilishga o’rganadi;

- 0’z fikrini mustagqil ayta olishga o’rganadi;

- ko’proq 0’z ustida ishlashga o’rgatadi va h.k.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. Ishmuhamedov R va boshqalar. Ta’limda innovatsion texnologiyalar.
2. Sh.Sharipov va boshgalar. Texnologiya. Umumta’lim maktablarining 6-sinfi uchun darslik.
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TEXNOLOGIYA FANIDAN QOG’OZDAN FOYDALANIB NARSA YASASH
YO’LLARI

O’sarova Zulfiya Murotaliyevna
Namangan viloyati Uchqo’rg’on tumani
32-maktab texnologiya fani o’qituvchisi

Annatatsiya: Ushbu maqolamda texnologiya darslarida qog’ozdan turli xil narsalar yasash
usullari haqida yozganman
Kalit so’zlar: Mehnat, qog oz, mehnat qurollari, dars, o'qituvchi va boshqga so'zlar.

O’zbekiston Respublikasi mustaqillikka erishgach, barcha sohalarda bo’gani kabi, boshlang”ich
ta'lim va o'rta ta'lim sohalarida ham tub islohatlar amalga oshirildi.

Shuni unutmasligimiz kerakki, kelajagimiz poydevori bilim dargohlari yaratildi, boshqacha
aytganda, xalqimizning ertangi kuni qanday bo'lishi farzandlarimizning bugun qanday ta'lim-
tarbiya olishiga bog’liq.

Mehnat ta'limi darslarni pedagogik jihatdan bilimdon bo'lgan o'qituvchilargina ulkan
pedagogik samara beradigan darajada olib borish mumkin. Bunday pedagog o’ qituvchi shaxsning
manfaatlarini kasb tayyorligi manfaatlaridan yuqori qo'yadi. Uning kasbkorlik va shaxsiy
faziatlari, o’ quvchi shaxsni rivojlantirish vositasi bo'lib xizmat qiladi. Mehnat ta'limida malakali
o"qituvchilar amaliy ish turlari bo'yicha maqsad va vazifalarini yoritib berishlari bilan birgalikda
darsni tashkil etish metodikasini ham to'liq o'zlashtirgan bo’lishi mumkin.

Mehnnat ta'limida qog’ oz bilan ishlash darslarni tashkil etish ularning qiziqishlari, moyilliklari
va imkoniyatlarini hisobga olgan holda qo'l mehnati asosida tashkil etiladi. Mehnat ta'limi
darslarida o' quvchilarda ushbu yosh uchun bilim, mehnat, ahloqiy, estetik, iqtisodiy, ekalogik va
aqliy imkoniyatlarini aniq mehnat jarayonida rivojlantirishga qaratilgan, natijada ularni mehnatga
tayyorlashni keyingi sinflarda davom etilishi uchun zarur alogadorlik hosil gilinadi.

Mehnat ta'lim darslarida o’quvchilar asosan ishlab chiqarish texnologiyalari mahsulotlari,
qgog'oz va karton turlari bilan ishlaydilar.

O’quvchilar qog'oz va karton turlari bilan ishlash darslarida qog ozni buklash va unga ishlov
berish kabi ko'nikma va malakalarga ega bo’lishlari, ularni ishlatishda foydalaniladigan asbob-
uskunalardan foydalanish qoidalari texnologiyalarini bilishlari kerak. O'quvchilar eng avvalo
fagat mehnat darsi mashg'ulotlarida emas, balki boshqa dasrslarda ham to’qnash keladigan
materiallar bilan tanishadilar. Bu barcha o'quv anjomlari daftarlar, kitoblar, o'quv qo'llanmalari,
bosiladigan qog'oz turlari; yoziladigan, muqova qilinadigan, bosma va rasm soladigan, kitob
va oynoma qog ozlardir. Ta'lim jarayonida o'quvchilar turli qog'ozlarning asosiy jismoniy
xususiyatlari; rangi, qalinligi, zichligi, siyohni shimish xususiyati, sathining xarakteri- silliq yoki
g"adir-budurligi bilan tanishadilar.

Mehnat ta'limi darslarida o'quvchilar ijtimoiy ishlab chiqarish mehnatga tayyorlashning ilk
bosqichlarini o'rganadilar. O"quvchilar eng avvalo faqat dars mashg ulotlarida emas, balki boshqa
darslarda to*qnashga keladigan materiallar bilan tanishishdir.

Xulosa o’rnida shuni aytish mumkinki, texnologiya darsi o’quvchilarni mehnatga o’rgatish va
ularni kasbga yo’naltiruvchi fan deb o’ylayman.

Foydalanilgan adabiyotlar:
1. Texnologiya o’qitish metodikasi
2. Internet saytlardan
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DURADGORLIK O’QUV AMALIY USTAXONASI.

Ruzibayev Farhod Yusupovich

Xorazm viloyati Hazorasp tumani
8-maktab texnologiya fani o’qituvchisi.
Tel:541-28-48

Annotatsiya: ushbu maqolada texnologiya darslarida duradgorlik o’quv amaliy ustaxonasi
haqida ma’lumotlar bayon etilgan.
Kalit so’zlar: dastgoh, ustaxona, asbob-uskuna, yog’och, ponalar, arra, randa.

Texnologiya o'qituvchilarning ish tajribasi o’ quvchilarni kasb tanlashga forma va metodlarni
belgilab beradi. Ularning asosiylari quyidagilardan iborat. Darslarda kasb tanlashga yo'llash.
Masalan, o'qituvchi o'quvchilarni ular ustaxonalardagi mashg ulotlarida bajaradigan ish
bilan bog'liq kasblar bilan tanishtiradi. Chunonchi, o'quvchilar yog'ochga ishlov berishni
o rganayotganlarida duradgor, yog ochsoz, faner qoplovchi, yog'och kesuvchi, rom yasovchi,
tokar, parmalovchi kasblari hagida bilib oladilar. Bundan tashgari, o'qituvchi korxonalarda
yo'g’ochga qo’lda ishlov berish bilan bog’liq ixtisosliklar o'rnini egallagan stanokchilar kasblari
haqida ham ma’lumot beradi. Duradgorlik dastgohlarida yog’ochga ishlov berish jarayonlari
bajariladi. Ma’lumki, duradgorlik dastgohlarining tuzilishi xar hildir. Duradgorlik dastgohlari
turlicha bo’lsada, ularning hammasida yog’och yoki metall asos (dastgoh tagligi) va iskanjali
yog’och qopqoq bo’ladi. Asosda stol o’rnatilgan bo’ladi. Stolning asosiy qismlari bo’ylama va
ko’ndalang tiskilardan, ponalar o’rnatish uchun teshiklar ochilgan ish taxtasi va asbob- uskunalar
qo’yish uchun moslangan novdan iborat. Har bir ish o’rniga individual asbob uskunalar, yog’och
materiallar, dastgoh noviga xavfsizlik texnikasi qoidalariga amal gilgan holda batartib o’rnatiladi.
Dastarra, randa, iskana, bolg’a kabi asboblarning dastalari ishlovchiga qaratib o’rnatiladi.

Dastgohdan foydalanib arralashda arralanadigan taxta materialning uzun qisqaligiga, enlik-
ensizligiga qarab tilish va qirqish turli hollarda olib boriladi.

Asboblar dastgohda foydalanish uchun qulay holatda turishi kerak.

Duradgorlik dastgohining iskanjasida vintli mexanizmdan foydalaniladi. Uning yordamida
vint dastgohini burab siquvchi taxtacha suriladi va ishlov beriladigan detal mustahkamlanadi
yoki bo’shatiladi. Duradgorlik dastgohining poldan balandligi unda ishlovchining bo’yiga mos
bo’lishi kerak. Buni quyidagicha tekshirish mumkin: Dastgoh yonida turing va qo’llaringizni
cho’zib, kaftlaringizni dastgoh ustiga qo’ying. Agar shunda qaddingizni yoki qo’llaringizni
bukishga to’g’ri kelmasa demak, dastgohning balandligi to’g’ri o’rnatilgan. Dastgohning usti
shikastlanmagan, vintli iskanja oson surilishi kerak. Duradgorlik dastgohidan foydalanishda uning
oldingi va keyingi iskanjalarini haddan tashqari siqish mumkin emas. Ponalarni dastgohdagi
uyalarga fagat to’qmoq yordamida o’rnatish lozim. Dastgoh qopqog’ini kesuvchi va zarb beruvchi
asboblar shikastlashidan saqlash kerak.

Qo’l asboblarining tuzilishi va turlari, ulardan foydalanish qoidalari: Yog’ochlargi qo’lda
ishlov berish asboblari juda ko’p bo’lib ularning ayrimlari xaqida to’xtalib o’tamiz.

Iskanjalar buyumni ishonchli tutib tura olishi, ularning siqib turuvchi qismi deformastiyalanmagan
bo’lishi talab qilinadi. Bolg’a, kuvalda va boshqalar muhrasi tekis bo’lishi, chuqurcha yoki
yorilgan joylari bo’lmasligi, mustahkam tutqichga ega bo’lishi kerak.

Bolg’a va kuvalda tutqichlari qattiq, gayishqoq yog’och turlaridan ishlanadi.

Yumshoq, mo’rt yog’ochdan ishlangan tutqichlardan foydalanish ta’qiqlanadi.

Bolg’a va kuvalda sillig, oval kesimli, tutib turiladigan tomoni yo’g’onlashib boradigan
shaklda bo’lishi kerak. Tutqich yuzasi silliq, tekis bo’lishi, yoriq va payraxalari bo’lmasligi
kerak.
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Egov, iskana, arra va boshqa shu kabi asboblar keyingi qismiga yorilib ketishning oldini
oluvchi metallar halqali tutqichlar o’rnatiladi.

Tutqich uzunligi asbob o’lchamiga mos kelishi ta’minlanadi.

Asbob og’irligi va o’lchami unda ishlovchi o’quvchining yosh xususiyatlariga mos bo’lishi
lozim.

Qayd etilgan asboblardan tutqichi bo’lmagan, nosoz bo’lgan holda foydalanish ta’qiqlanadi.
Metalga ishlov berishda uchqundan saqlanish uchun himoya ko’zoynaklari taqiladi. Ishlab
chiqarish ustalari himoya ko’zoynaklaridan foydalanishni nazorat qilishlari kerak. Arra, bolta,
tesha, bolg‘a tug’ri kerilgan va charxlangan bo’lishi kerak. Arra tutqichlari mustahkam o’rnatilgan,
silliglab tozalangan bo’lishi kerak.

Randalash asboblari tekis, silliqlab tozalangan kolodkalarga ega bo’lishi kerak.

Kolodkaning keyingi qismi tumtoqlangan tutqichi silliglangan bo’lishi kerak. Randalash
asbobi yo’nish qismi to’g’ri charxlangan, yog’och kolodkaga mustahkam va zich o’rnatilgan
bo’lishi, yorilgan joylari va chuqurchalari bo’lmasligi kerak.

Darslarni ana shunday amaliy tarzda olib borish o’quvchilarning duradgorlik kasbiga bo’lgan
qiziqishini orttiradi, shu bilan bir qatorda texnologiya faniga bo’lgan qiziqishlari ortishiga sabab
bo’ladi. O’quvchilarda fanga bo’lgan qiziqish yuqori bo’lsa dars samaradorligi ham o’sadi.
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MAKTABLARDA AXBOROT-KOMMUNIKATSIYA MUHITINI TASHKIL QILISH

Navoiy viloyati Qiziltepa tumani
21-maktab informatika fani o’qituvchisi
Saidova Ozoda Olim qizi

Annotatsiya: Maqolada umumiy o‘rta ta’lim maktablarida axborot-kommunikatsion muhitni
shakllantirish va rivojlantirishda elektron axborot-ta’lim resurslarining (EATR) o‘rni va ahamiyati
haqida fkr yuritilgan. Shuningdek, mualliflar EATRning asosiy innovatsion sifat ko‘rsatkichlarini
ochib bergan.

Kalit so‘zlar: Axborot-kommunikatsiya, elektron axborot-ta’lim resurslari, interfaol,
mashg‘ulot, navigatsiya, tizim, komponent

Bugungi kunda axborotlashtirishga ta’lim tizimini modernizatsiyalashning asosiy
yo‘nalishlaridan biri sifatida qaralmoqda. bu nafaqat texnika va texnologiyalarning rivoji bilangina
bog‘liq, balki axborot va ular bilan ishlash ko‘nikmalar muhim ahamiyat kasb etayotgan axborot
jamiyatining rivojlanib borishi natijasida vujudga kelgan o‘zgarishlar bilan bevosita bog‘liq.

Yuzaga kelgan ijtimoiy-iqtisodiy shart-sharoitlarda axborot texnologiyalariga asoslangan
ta’limyetakchi o‘rin tutishi lozim.

Umumiy o‘rta ta’limning axborot-kommunikatsiya muhiti, asosan, turli maqsadlarga
tanlangan,har xil turdagi va ko‘rinishdagi EATRlardan tashkil topadi. Aynan EATRlarda o‘quv
jarayonining mazmuniy tarkibi joylashadi.

Umumta’lim maktablarida axborot-kommunikatsion muhit (AKM)ni shakllantirish va
rivojlantirishda o‘quv rejaning turli fanlari bo‘yicha yaratilgan EATRIar majmualarining
ahamiyati, roli va o‘rnini aniqlash uchun o‘quv komponentining tuzilishi va uning tarkibini
tashkil etuvchi EATRIlarning asosiy turlarini ko‘rib chiqamiz.Ta’lim jarayonidagi vazifalariga
oid tayinlanishidan kelib chiqib EATRIar 8 ta asosiy turlarga ajratiladi:

1. Tagdimotlar — bu 0z ichiga animatsiyalarni, audio va videolavhalarni, interfaol elementlarni
olgan elektron diaflmlardir. Tagdimotlarni yaratish uchun Power Point yoki Open Impress kai
dasturiy vositalardan foydalaniladi. bu turdagi tagdimotlarni shaxsiy kompyuterga ega bo‘lgan,
maxsus seminar-treninglarda tayyorgarlikdan o‘tgan o‘qituvchilar yaratishi mumkin.

2. didaktik materiallar — masalalar, diktantlar, mashqlar to‘plamlari, referat va insholar
namunalarining elektron ko‘rinishi bo‘lib, odatda doc, txt formatdagi oddiy matnli fayllardan
iborat bo‘lgan va gipermatnli vositalar mantiqiy tuzilmasiga birlashgan bo‘ladi.

3. Mashg-dasturlar — didaktik material funksiyalarini bajaradigan, topshiriglarning bajarilishini
kuzatib borish va xatoliklar haqida xabar berish imkoniyatiga ega elektron vositalar.

4. Ta’limiy o‘yinlar va rivojlantiruvchi dasturlar — bu o‘yinga mo‘ljallangan ssenariy asosida
yaratilgan interfaol dasturlardir. O‘yin jarayonida turli topshiriqlarni bajarish bilan bir qatorda
bolalarda nozik harakat ko‘nikmalar, fazoviy tasavvur, xotira rivojlanadi hamda shu bilan bir
qatorda klaviaturada ishlash bo‘yicha qo‘shimcha malakalarga ham ega bo‘ladilar. Yuqorida
sanab o‘tilgan EATRIar turlari bilan bir qatorda ta’lim muassasasining axborot-kommunikatsiya
mubhitining o‘quv komponentida umumiy bo‘lgan xizmat ko‘rsatish dasturlariga ham alohida o‘rin
ajratiladi. bu toifaga o‘quvchilarning ta’limiy tayyorgarligi uchun majburiy va muhim bo‘lmagan,
asossiz ravishda ko‘p mehnat talab qiluvchi o‘quv jarayoni tuzilmasining avtomatlashtirilgan
xizmat ko‘rsatish vositalari kiradi. bunday vositalarning qo‘llanish sohasi turlicha bo‘lishi
mumkin: qiyin hisob-kitoblarni avtomatlashtirish, o‘quv hujjatlarni rasmiylashtirish, tajriba-
tatqiqot ishlari axborotlarini gayta ishlash va boshqalar.

Foydalanilgan adabiyotlar:

1. Ergashev Sh., kolantarov A. “Xalq ta’limi tizimida axborot-kommunikatsion muhitni
yaratish: asosiy maqsad va vazifalar”, 2016-yil, “Xalq ta’limi” jurnali, 3

2. KannnoBckas M. A. Vcrionb30BaHKE 3JIEKTPOHHBIX 00pa30BaTeIbHBIX PECYPCOB HA YPOKax
reorpaduu - OJHO W3 YCJIOBUN IOCTIKEHHS KauecTBa oOpasoBanwms// llIkonpHas memaroruka.
2015. Ne2. — C. 25-27.

3. Kysnenosa A.C., Kopsikuna C.B. Ucnonb3oBanue MynbTUMEIUWHBIX CPEICTB 00yUeHUs B
LIKOJILHOM Kypce OHOJIOTHU.
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GILAMDO ZLIK SAN’ATI TARIXI

To 'rayeva Surayyo,

Termiz shahar 8-maktab o qituvchisi

Annotatsiya: ushbu maqola gilamdo’zlik san’ati tarixi haqida malumot beradi. Bunda
gilamchilik san’atida qadimdan mavjud bo’lgan turli maktablar va turlar ma’lum hududlar va

davr jihatdan ochib beriladi.

Kalit so’zlar: gilam, gilamdo’zlik, gilamdo’zlik san’ati, gilam turlari, to’qimachilik.

Gilamdo'zlik san’ati qadimdan rivojlanib kelgan. Bir
qancha gilamlar qayerda to'qilishi va mahalliy aholi nomi
yoki gilam to'qilgan korxona, gilam ishlab chiqargan yurt
nomi bilan ataladi. Masalan, Kavkaz gilamlari, Turkman
gilamlari, Eron gilamlari, Xitoy gilamlari va hakazo.
Eron gilamlari doirasimon shaklga ega bo'lib, gul, qush,
hayvonlar tasvirlanib to'qiladi.
barg, gul, qushlarning rasmi tasvirlanib to'qiladi. Kavkaz
gilamlarining mashhur shirvoni,
mavjud. Kavkaz gilamlarining ranglari pushti, qizil, ko'k va

Kavkaz gilamlari esa

ahti, darbandi turlari

sariq ranglarda to'qiladi. Turkman gilamlarining naqshlari,
geometrik shaklli naqgshlarda to"qiladi. Turkman gilamlarining nomlari yovmit, tekin, beshir deb
nomlanadi. Gilamlar asosan: uzun patli va kalta patli bo'ladi. Kalta patli gilamlar 3-7 mm, uzun
patli gilamlar esa 8-17 mm li bo'ladi. Gilamlarning quyidagi turlari mavjud, to'qima, tikma
va bostirma xillari mavjuddir. Gilamlar bir-biridan bejirim toqilishi, nagsh bezaklari, to"qilish

usullari, bo'yalish texnikasi va sifat darajasiga bog'liq bo'lib, bir-
biridan farq qiladi.

Gilamlar to'qishda o'simliklardan tayyorlangan bo yoqlar
XIX asrga kelib, ishlatila boshladi. O’zbekistonning Andijon,
Samarqand, Buxoro, Xiva, Marg'ilon, Toshkent viloyatlarida
to'qimachilik korxonalarida gulsiz va murakkab gulli ip, matolardan
to'qib tayyorlangan gilamlar hozirgi kungacha o'z haridorgirligini
yo'qotgani yo'q, balki chet ellik fuqarolarning diqqat-e tiborini
tortib kelayapti. Chet el mamlakatlariga ham mashhurdir. XVIII
asrda gilamdozlik san'ati biroz sekinlashdi, biroq ip matolar ishlab
chiqarish, ipakchilik, palos toqish, zargarlik, kulolchilikcharm, tosh
yog och, metallga badiiy ishlov berish kabiturlari hozirgi kungacha
saqlanib qoldi.

Bizning Surxon vohamizda ham ipakchilik fabrikasi bir yilda
besh marotaba pilla olish horij tajribasini qo'llab, turli xil ipak
gilamlar, ipak matolar, ipakdan ro'mol va boshqa buyumlar
ishlab chiqarish bo'yicha viloyatda yetakchikikni qo'ldan bermay
kelayotgan korxonalardan hisoblanadi. Gilamdo'zlik fabrikasida
15 dan ortiq qizlar gilam to'qish bilan shug ullanishadi.
Viloyatimizda gilamdo zlik fabrikasidan tashqari yana kulolchilik,

‘(ﬂ"‘lx‘ ;r.;“] W@  hunarmandchilik sohalaridan yana chinni ishlab chiqarish,

poyafzal ishlab chigarish
sohalarida  ham  yetakchi
hisoblanadi. XIV-XV asrlarda
gilamdo’zlik san’ati tarixi shakllangan.

Nagsh uslubi bilan yanada taraqqiy etdi. O'rta Osiyoda,
shu jumladan, O'zbekiston hududida gilam to'qish san'ati
XI-XII asrlarda yaxshi rivojlana boshladi. Gilamdo zlikning
tarixiy ahamiyati shundaki, dunyo xalqglari muzeylarida
saglanayotgan gilamdo zlik yodgorliklari, turli kolleksiyalar,
badiiy fondlar va qo'lyozmalardan bilish mumkin. Xitoy
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gilamlari dunyoda eng mashhurdir. Xitoy gilamlari patlarining naqshi har xil me'yorda qirqilib,
relyef hosil qilggan, tasvirzamini esa qisqaroq patli qilib ishlanadi. Fransuz gilamlari esa kishini
o'ziga jalb etadi, chunki syujetli nagshlar, manzara va gullari juda ham nafislik bilan to'qiladi.

Gilamlar asosan o‘simlik (paxta, zig‘ir, jut) tolasi va jundan (qo‘y, tuya) va ipakdan
tayyorlangan. Gilam to‘qima, tikma va bosma usullarda tayyorlanadi. Gilam to‘qish uchun
qirqilgan junlar yuvilib tozalanadi, temir taroqlarda taralib, undan ip yigiriladi. Iplar turli tabiiy
bo‘yoqlarga bo‘yalgan. Bo‘yoqlar o‘simliklardan tayyorlangan. Shuning uchun gilamlar rangi
o‘zgarmaydi va o‘zining sifatini yo‘qotmaydi.

Dastlab gilamlar qo‘lda, keyinchalik maxsus dastgohlarda to‘qilgan. To‘qish uslubiga ko‘ra
patli va patsiz turlarga bo‘linadi. Qo‘lda gilam to‘qish ancha sermashaqqgat ish. 1 kv.m patli
gilam to‘qish uchun 20-25 kun vaqt ketadi. Patli gilamlar kalta patli (3-7mm) va uzun patli (8-
17mm) bo‘ladi. Gilam to‘quvchi 1 kv.m yuzada 600-1030 tacha bog‘ bog‘lashi lozim bo‘ladi.
Gilamlar hajmi jihatdan uch xil bo‘ladi: kichik (3 kv.m gacha), o‘rtacha (3 kv.m dan 6 kv.m
gacha) va katta (6 kv.m dan katta).

Yurtimizda to'qima gilamlar Xiva, Andijon, Urgut, Qarshi va Surxondaryo viloyatlari tu-
manlarining deyarli barchasida turli xil gilamlar to'qiladi. To'qima gilamlar, to"qilish uslubi-
ga ko'ra;gilam to'qish dastgohlarida to'qiladi. Gilamdo'zlikda Quyidagi jihozlar kerak bo’ladi:
tarashlash tarog'i, arqoqni tushirish moslamasi, ilgak, yog'och to’qmoq, urchuq, maxsus qaychi-
lar. XIX asrda gilam to’qish jarayonida, o' simliklardan tayyorlangan bo'yoqlar ishlatilgan. keyin
esa anilin bo'yoqlaridan foydalanila boshlagan.
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MAXTA MOMWHHU OKJIAILI KAPAEHUTA AICOPBEHTHUHI MUKJIOPUHH
TALCUPUHHU YPTAHUII

HU.Mamaosicanosa, H.Kaouposa
Dapzona nonumexHuKka UHCMUmMymu

AHHOTamusi: YmoOy Makojaja YCHMIIMK MOIJIApMHM KaWTa HWIUIalia OKJall >kapa¢HHra
OJIMHTaH OKJIOBUM TYNPOKHHHI MUKIOPWUHHMHI KYNAHHIIN €KM KaMalMIIN OKJIAHTaH MaxTa MOW-
WHUHT PaHTd, MOWHUHT YUKHUII MUKIOPH, KUCIOTA COHMHU Y3rapwilu EKU y3rapMaraHIurura
TabCUp TaxkpuOanap acocuaa Ky3atwiaud. OIWHTaH HaTKaIap KaJaBall acocuaa OepHIIIn.

Tasiny cy3/1ap: OKJIOBYM TYNPOK, OKJIAHTaH EF, paQuHALUS, COANCTOK, MUCLIEIIA, aACOPOIIHSL.

AHHoTamusi: B 3TOH cTarbe paccMarpuBacTCs BIWSHUE YBEIWYCHHE WM YMEHBIICHUE
KOJTMYEeCTBa OTOENHMBATENsI HA PACTHTEIBHBIX Macesl TMOJYYEeHHOTO B TPOIECCe OTOCIMBaHUS
pu niepepadoTKe, HAOIOAAIOCh HA OCHOBE IKCIIEPHUMEHTOB, BIHMSIONIMX Ha I[BET OTOCIEHHOTO
XJIOITKOBOTO MacJia, BBIXOJ Maciia, M3MEHEHUE KUCIIOTHOCTH. Pe3ynbraTel ObLIM TIPEICTABICHEI B
BUJIE TAOJIUIIBI.

KawueBbie ciaoBa: orOenuBaHKUe, TIIMHA, paUHUPOBAHHOE MAciio, paduHAIUS, COAICTOK,
MUCTCEIIIA, aJCOPOITHSL.

Annotation: This article examines the effect of increasing or decreasing the amount of
bleach on vegetable oils obtained during bleaching during processing, observed on the basis of
experiments affecting the color of bleached cottonseed oil, oil yield, change in acidity. The results
were presented in the form of a table.

Key words: bleaching, clay, refined oil, refining, soap stock, mistsella, adsorption.

XO03HUpru BakTAa €F Ba MOM XUCCANOPIIMK KAMUATIIApUIA HEUTPAJUIAHTaH NIaXTa MOMUHU YHU
TApKUOUIATH COATCTOK KOJIMKJIApHIaH TO3asalll YUyH KOHJAeHcaT OwiaH roBuiaaud Ba 90-95°
C xapoparia KypuTwiuO, aacopOIusIn papuHAIMsIANI Kapa€HU aMmaiira omupuiagn. byH-
1a, YTKa3WiaTraH KylIuMua jkapa€Hiap HaTwxkacuaa kyn mukaopnaa konaencar (10-20%), Heit-
TpaJlJIaHTaH MOW TapKUOUAAru KOJAMK COANCTOK MUKAOpUra Kapad KyInuMua MUKIOPAA 3JIEKTP
SHEPrusicu Ba cyB OyFu cap(diaHaau, yHAAH TallKapy aJcopOuusum padpuHanusaiam xapaéHura
aXpaTWITraH BakT uy3mnnul kertaau. OKjaml skapaéHuia OJIMHTaH TaXXpUOATapHUHT HaTHKaJapu-
HU ypTadya KuiMatiapu Kyiuaaru l-xanBanjga KeATUpUIraH. 1-KaaBaijia KeITUPWITaH TaXpH-
OallapHUHT HAaTHKATAPUHU TaXTHIUAAH MAbJIyM OYIIMIINYA OKJIAI KapaéHuUra OJTMHTaH OKJIOBUU
TYNPOKHUHT MUKIOPUHH KyTaHuIIM OUaH OKJIAHTaH MMaxTa MOMMHUHT PaHTH, MOWHUHT YHUKHIII
MUKIOPUHU KaMalMIlK, KUCIOTa COHUHU JESPIIA y3rapMaranjauru Ky3aruiaau.l.

I-orcaoesan.
[TaxTa mMoitnHM OKJIalI kapa€HUra agcopoOeHT MUKIOPUHHU TabCUPHU
OKJ1aHraH MOWHHMHT AncopOeHT MUKI0PH, Yo
Ne
Kypearknuiapn 0,25 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 2,0
1 Mo#HIHT paHTH, KH3HI Oup. 14,0 14,0 12,0
na, 13,5 cm KanmamKaa, 35 capuk 12,0 10,0 6,0 6,0
oup.a 6-KYK 4-xyx 6-KYK
MOWHMHT KUCIOTA COHU, MT
2 KOH 3,8 3,8 3,8 3,9 3,7 3,69 | 3,72
3 MONHIHT YUKUIIT MUKIOPH, %0 84,0 84,0 83,6 83,4 83,1 82,8 82,9
4 Moii Gunai ancopbent 1,20 1,23 1,56 1,56 | 1,76 | 2,11 | 2,28
MUKJIOPH,T
5 AncopOerTaar MoH 0,9 0,73 081 | 056 | 051 | 061 | 028
MUKJIOPH, T

[TaxTa Moltm MucCLIEIUIAaCUHU OKJAIl >kapa€Hura OkJoBuM Tynpok mukaopu 0,25 Ba 0,5 %
OJIMHTAHJa OKJTAHTaH MOWHHUHT PaHTU OUp XU, ’bHU 14 KU3WII OUPIUKKA TEHT, OKJIOBUH TYTPOK
mukgopu 0,75 Ba 1,0 % onuHranga xaM OBJIAHTaH MOWHUHT paHTH JACSIpiau Oup X, sibHU 12
Ku3ua Ouprukka TeHr. OKIoBYM Tynpok Mukaopu 1,5 Ba 2,0 % Oynranma oxjgaHTaH MOWHUHT
paHru xam Oup Xuj, sbHU 6 Ku3uia Oupnukka TeHr. OkioBun Tynpok mukaopu 1,5 Ba 2,0 %
OJIMHTaHJAa paHru Oyinya cTaHaapTra MOC KejJaauraH paduHAIMsIaHTaH MOHW OJIUINTa dpPH-
man. [laxta Mo MUCIHIENIIaCUHU OKJIall >kapaéHura capdiaaHaguraH OKJIOBYM TYNPOKHUHT
OLIMIIK OWNIaH MOM OWIaH aJCOPOCHTHUHT MUKIOPUHU KYTAWUIIM, aJcOpOCHT TapKuOumaru
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MO MHUKIOpPHHM KaMaiuiu ky3atwianu. Keiiunaru wznanumap F-160 mapkanu aacopOeHT-
HHMHI MMKIOPUHU (hoppaduHANUsIAHIaH IaxTa MOMM MHUCLEUIACUHU paduHANUAIAIN XKapaé-
HUTA TAbCUPH YPTraHWIAHW. YpraHuiira MyJDKajulaHran (oppaduHanusiiaHraH MUCIEIUTAHUHT
KypcaTkuuiapu: MOMHMHI paHru | cM Kanumniaukzaa 6,5 xu3un Oupiuk, kuciaora conu 0,3 mr
KOH, mucriera mukgopu 100 1. Oxgramnt Baktu 30 MuHyT, Xapopat 60-65° C. Oxain sxapaéHuia
OJIMHTAH HaTIKajlap 2-KaJBajiia KeITUPHITaH.2.

2-xrcaoean.

OKJ10BYH TYNPOK MUKIOPUHM NMAXTA MOWMHM OKJIAII KapaéHura TabCUupu

Padunanusiyianran MOMHUHT AjcopOeHT MUKI0PH, Yo
KYypcaTKu4jiapu 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0
(1)
Hukur MUKI0pH, % 98,8 | 98,7 98,0 98,0 97,7 96,1
Panrm, 13,5 cm KajauHIukaa,
Ku3.0up.aa, 35 cap.oup.aa, 12,0 11,8 10,7 8,0 7,0 6,0
Kucsora conn, mr KOH 0,3 0,3 0,289 0,295 0,3 0,291

2-)afBasja KeITUPWIraH TaKpUOATapHUHT KUHMATIapUHU TaxXJIWIMIAaH MabjyM OyiuIInya
OKJIalll Jkapa€HUra OJIMHIaH OKJIOBYM TYNPOKHUHT MUKJIOPUHHU KyNaiuiy OuiaH OKJIaHTaH naxra
MOMWHUHT YAKUII MUKJOPVUHHU, PAHTMHUA KaMAaWHIIN Ba KMCIIOTAa COHUHHU AESPIIN y3rapMaraHiuru
Ky3aTWJIaau.

ITaxTa MOMHM aJCOPOIMAIN OKJIAII KAPAEHUTAa XaPOPATHUHI TALCHPHUHHU YPraHUII

Keitnnru nznanuiuiapaa naxra MOMUHY afcopOLusu paduHAIHIIAIT )KapaEHUTa XapOPATHUHT
TabcupH Yprauuiau. [laxra moiinnu ancopouusinu paunanusiam xxapaéuura F-160 mapkanu
ancopbentaan 1% nan omu6 30-35° C; 45-50° C; 60-65° C; 75-80° C xapoparaa aacopOrms-
JU OKJIAll Kapa€H YTKa3WIAU. Y PraHuilra MyJDKAJUIAaHTaH [1axTa MOMUHUHI KYpPCaTKUYWIAPHU:
MOMHUHT paHTH 1 cM Kanuunukaa 6,5 kusun oupnuk; kuciora conu 0,25-0,30 mr KOH; moit
mukopu 100 rpamMm oxmam Baktd 30 MUHYT.

[TaxTa MOItMHU OKJIAI ’kapaéHU/Ia OJIMHTaH HAaTHXKAJTAPHUHT YpTada KuiMatiapu 3-KaaBaijia
KEJITUPWIITaH.

3-arcaoean.
ITaxTa MOMUHM OKJIAII KAPAEHUTA XAPOPATHU TALCUPH

OkJIaHraH MOWHUHT Ancopouusiin pagunanusiiam xapoparu,0C
KypcaTKn4Jjapu 30-35 45-50 60-65 75-80
Yukuim Mmukaopu,% 98,8 98,3 98,2 98,0

Panrn, 13,5¢m KaauHaukaa, 8.8 8.4 8.0 8.0
Ku3.0up.aa, 35 cap.oup.aa

Kuciora conn, mr KOH 0,3 0,295 0,290 0,297

XKanpanga xentupuiran TaxpuOaJapHUHI YpTaya KUMMamIapuHU TaxXIWIWIAaH MabiyM
OynmuIMYa aacopOusuIn papuHAIMAIANI XapOPATUHHA FOKOPUJIAIININN OWJIaH MOWHUHT YUKHIII
mukaopu 98,8% man 98,0% raua y3rapumiv, MOMHUHT paHru 8,8 Ku3wi oupiukaan 8,0 Ku3wi
OMpIMKrada KaMauIm Ky3aTHjiaad, MOWHIHT KUCJIOTa COHH ESIPIIH Y3rapManu.

[ynn kain kummm sxou3ku F-160 mMapkaau agcopOSHTHUHT OKJIAl KOOWIMSATH XapopaTHH
30-35°C man 75-80°C ra omupuirasaa maxra MOMH MHUCIE/UTACHHH paduHAIMsIIAII KapaéHuIa
ONIMHTaH padUHALUATIAHTaH MOWHUHT YUKUII MUKJIOPH KMCMaH KaMalUIId Ba PAaHTHMHU KHUCMaH
Kamaiinim Kysarwiaran Oyiaca xam, xapopar 60-65°C Ba 75-80°C nma aca paduHainusiaHraH
MOWHHHT KYpcaTKUWIapu JAesapiu y3rapmaiiau. [Taxra moitn mucremtacunu 75- 80°C xapopataa
OKJ1aI xkapaéHu oaub Gopuirania yHu KaitHaO KeTUIM Ky3aTuiau.3.

lly cababnu maxra MoK MHCIEIUTACHHHU OKJIaml xapaéuunu 60-65°C xapoparia oaub Gopuii
Makcajara MyBoduk ned xucoOmaimMus.
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STERJENLI KONSTRUKSIYALARNI KUCHLANGANLIK MASALASINI YECHISH
ALGORITMI

Safarov Suhrob Shuhrat

0’g’li Mirzo Ulug’bek nomidagi
O’zbekiston milliy universiteti, magistr.
Telifon:+998972610607
ismoilovbekmezon97@gmail.com

Annotatsiya: Ushbu maqolada sterjenli konstruktsiyalarni kuchlanganlik masalasini chekli
elementlar usuli asosida echish algoritmining asosiy qadamlari ko’rilgan.

Kalit so’zlar: Sterjen, sterjenli tizim, chekli elementlar, sharnir, tugun nuqta, mustaxkamlik
matritsasi, lokal koordinata.

Chekli elementlar usulining asosiy gadamlarini o’rganish uchun tekislikdagi sharnirli -
sterjenli tizimni ko’rib chiqamiz. Bu tizim tugun nuqtalarida tashqi kuchlar berilgan. Nomalumlar
sifatida nuqtalardagi gorizaltal va vertikal siljishlar tahlil gilinadi. Sistemaning tugun nugqtalarini
siljishlarini avvalo gorizaltal yo’nalishda, so’ngra vetikal yo’nalishda belgilanadi.

Siljishlarning musbat yo’nalishlar koordinata o’qlari yo’nalishi bilan usma-ust tushadi. xOy
koordinata sistemasi umumiy, yoki global koordinata sistemasi deyiladi. Har bir sterjen uchun
lokal koordinatlar sistemasi mavjud: x*, y*. Bu sistemaning boshi (0,0) koordinata boshida
joylashtiriladi,sterjenning burchagi shu koordinata sistemasi yo’nalishiga bog’liq. Chekli
elementlar usulining asosiy sistemasi sifatida, har bir tugun nuqtaning gorizaltal va vertikal
yo’nalishlari munosabatlari qo’shiladi. Bunda sistema alohida-alohida uchlari maxkamlangan
sterjenlarga ajraladi. Har bir sterjenni chekli element sifatida hisoblanadi [1].

Masalani yechish algoritmi quyidagi gadamlardan iborat:

1. Sterjen uzinligi £ va a, burchakning trigonometrik funksiyasi.

-

[ 5
Oy == x)) + (3, — )

X, =
L‘DHU.I =—=
£ 1
N 1‘2 - 1.|
S oy, = - -
[

2. Mustaxkamlik matritsasi [k(i) ] va yo’naltiruvchi kosinuslar [C(,-)] :

EA  _EA
/ ‘
* 0 0 0 0
[k 1= .
EA , EL g
‘ ‘
0 0 0 0
[cosa  —sin o 0 0
. sIn O,  COoSO 0 0
[C]= .
0 0 cosa —sina
i 0 0 sin o cosa |

3. Umumiy koordinatalar sistemasida mustaxkamlik matritsasi [k .)]

(i
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[(1)] [ (1)]X[k(*i)]x[c(i)]T

4. Natijaviy matritsani hosil qilish.
5. Sterjenni maxkamlangan holatini sistemada hisobga olish.
6. Hal giluvchi algebraik tenglamalar sistemasini hosil qilish.

[K]=21e, [K]'
=2, [

7. Tenglamalar sistemasini yechish. [K] {U}={F}
8. Siljishni lokal koordinatalar sistemasiga olib borib qo’yish.

[Z(*i)] = [C(i)]T X [Z(i)]

9. Lokal koordinatalar sistemasida sterjenning uchidagi reaksiyani hisoblash.

(7)1 =Tk 12, ]
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