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TEXHHUKA BA TEXHOJIOTUA COXACUOATHA
VHHOBALIUAJIAP

LMS MOODLEDA INFORMATIKA VA AXBOROT TEXNALOGIYALARI
FANIDA INTERAKTIV MATERIALLARNI BOSHQARISH

Asadova Soxiba Xudoyorjonovna
Buxoro viloyati Qorako’l tumani
42-umumiy o’rta ta’lim maktabining
Informatika va AT fani o’qituvchisi
Telefon(+998993879611)

Annotatsiya: Maqolada LMS Moodle, shuningdek Informatika va axborot texnalogiyalariga
oid interaktiv materiallar ma’lumotlari yoritilgan.
Kalit so’zlar: “Anketa”, “Glossariy”, “Resurs”, “ Chat”, “Wiki “

Moodle so’zi — bu Modular Object - Oriented Dynamic Learning Environment so’zining
abbreviaturasidir. Moodle — bu alohida onlayn-kurslar kabi, ta’lim Web-saytlarini ishlab chiquvchi
instrumentlar sohasidir. Loyiha asosida sotsial konstruktivizm nazariyasi va uni o’qitishni ishlatish
yotadi. Moodle o’zida tizimning bir nechta sinflarini birlashtiradi:

1) Saytni boshqarish tizimi (CMS);

2) Ta’limni boshqarish tizimi (LMS);

3) Ta’limning virtual muhiti (VLE);

Moodle LMS (LMS- Learning Management Systems )tizimi dunyoning 200 davlatida 70 tildagi
2 mln ga yaqin ro'yxatdan o'tgan foydalanuvchilar, 46 ming ta'lim portallariga ega va 300 dan
ziyod dasturchilarni birlashtiradi.

Qo’shimcha imkoniyatlari

Kirish blogi qayd etilgan foydalanuvchilarning tizimga kirishi uchun ishlatiladi. Foydalanuvchini
tizimga kirishi uchun uning qayd etish yozuvi shakllantirilgan bo’lishi kerak.

Foydalanuvchining gayd etish yozuvi

1. Qayd etish

2. Qayd etish yozuvini yaratish

3.Tizimga kirish

4. Foydalanuvchi profilini tahrirlash

5. Parolni almashtirish va qayta tiklash

Moodle da 15 tipli interaktiv o’quv materiallari ko’rib chiqilgan. Bu tiplarning har biri ko’plab
imkoniyat va xususiyatlarga ega.

SCORM yoki AICC standart paketlari. Bu o’quv materiallarini boshga dasturlarda yaratishga
ruxsat beradi.

Wiki (Wiki) — qo’shiladigan, kengaytiriladigan va o’zgartiriladigan hujjat ustida hamkorlikda
ishlashga ruxsat beradi.

Anketalar — ixtiyoriy ko’rinishda ishlatish mumkin, masalan, kursni yaratishni optimallash
uchun.

Ma’lumotlar bazasi — formati va strukturasi cheklanmagan.

Glossariy — kursning barcha hujjatlari bo’yicha havolalarni avtomatik tashkil giladigan ta’riflar
ro’yxati. Agar ta’rif glossariyga kiritilgan bo’lsa, u holda agar u kurs matnlarida uchrasa, havola
glossariyning yordamchi elementiga avtomatik ta’minlanadi.

Topshiriq (4 tipli) — o’qituvchi javobni elektron ko’rinishda olish uchun ishlatish mumkin
(ixtiyoiy formatda).’

Ma’ruza — har bir sahifasi talaba javob berishi lozim bo’lgan savol bilan tugaydigan sahifalar
to’plami. Javobning to’g’riligiga bog’liq holda, talaba keyingi sahifaga o’tadi yoki oldingi sahifaga
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qaytadi. Bu ta’lim yo’nalishini aniqlashni va o’qitiladigan fan tushunarsiz bo’lib qolmasligini
ta’minlaydi.

So’rovlar — talabalarning ovoz berishi.

Sharh — kurs sahifasidagi ixtiyoriy matn va grafika.

Ish daftari — berilgan mavzu bo’yicha talaba fikrini bildiradigan joy.

Resurs — avtomatik tasvirlanadigan turli fayllarni yuklash va tasvirlash vositasi. Masalan,
ma’ruza audioyozuvini yuklashda u mediaproigrivatel sifatida tasvirlanadi.

Seminar — qatnashchilar bir-birining ishini baholaydigan topshiriq.

Testlar — turli variantli testlar to’plami. Savollar bir nechta variantli javoblardan, to’g’ri/
noto’g’ri tanlovdan, qisqa matnli javobdan va boshqgalardan iborat bo’lishi mumkin.

Forum — forumning 3 ko’rinishi mavjud (savol-javob, hammaning o’z mavzusi, standart
muzokara).

Chat — real vaqtdagi muzokara.

ITanka (Papka) — resursi professor-o’qituvchilarga sahifaga yuklangan bir necha fayllarni
ixcham ko'rinishda ya’ni bir papkada saqlash imkonini beradi. Fayllarni papkada saqlash orqali
sahifani yuqoridan-pastga yoki aksincha varaqglashni oldini oladi. [Tanika ZIP-arxiv fayllarini ham
yuklash imkoniyati bo'lib, ulardan foydalanishda arxivdan chiqariladi.

[Tanka quyidagi holatlar uchun qo’llaniladi:

v' Bir mavzuga oid seriyali fayllarni yuklash uchun (talabalar loyihalarni PDF yoki grafik
formatda taqdim etishida);

v Professor-o'qituvchilar uchun umumfoydalanishga ruxsat etilgan manbalarni saqlash
uchun (papkada faqat professor-o'qituvchilar foydalanishlari mumkin bo’lib, papka talabalarga
ko'rinmaydi).

Foydalanilgan adabiyotlar:

1. M.Mamarajabov, S.Tursunov. Kompyuter grafikasi va Web dizayn. Darslik. — T.: “Cho’lpon”,
2013 y.

2. U.Yuldashev, M.Mamarajabov, S.Tursunov. Pedagogik Webdizayn. O’quv qo’llanma. — T.:
“Voris”, 2013 y.

3. Internet manzillar:

4. https://docs.moodle.org/33/en/About Moodle

5. https://moodle.tsu.ru/

6. https://moodle.umass.edu/
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YOG‘OCHLARNI REJALASH ASBOBLARINING TURLARI, ULARNI
ISHLATISH VA SAQLASH QOIDALARI

Bayjanov Quvondiq Durdiboyevich
Xorazm viloyati Urganch shahar

3 - son umumta’lim maktabining
texnologiya fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada texnologiya darslarida o’quvchilarga yog’och bilan ishlash,
uni saqglash qoidalarini o’rgatish va yog‘ochlarni rejalash asboblari hagida malumot berilgan.
Kalit so’zlar: yog’och, o’Ichash, rejalash, metall ,material, asbob, andaza.

Yog‘ochdan turli buyumlar tayyorlash va boshqa ishlarni bajarish uchun yog‘och materiallarni
o‘Ichash va rejalash kerak bo‘ladi. Buning uchun maxsus asboblardan foydalaniladi. O‘lchash deb
yog‘och materialining o‘lchamlarini va shaklini aniqlashga aytiladi. Bu asboblarga chizg‘ichlar,
metr, o‘ramametr, go‘niyalar, xatkash, sirkul, shtangensirkul va o‘lchov andazalari kiradi.
Chizg‘ichlar yog‘och, metall, plastmassa yoki boshqa materiallardan bir necha santimetrdan bir
metrgacha uzunlikda, millimetrlarga bo‘lingan holda tayyorlanadi. Ular millimetrgacha aniqglikda
o‘Ichash, kerakli to‘g‘ri chiziqlar chizish va yog‘och qirralarining to‘g‘ri chiziq shaklida ekanligini
tekshirish uchun ishlatiladi.

Buklama metr uni olib yurish va saglash qulay bo‘lishi uchun buklanadigan qilib yasaladi.

O‘ramametrlar bir necha metr uzunlikdagi metall va boshqa materialdan foydalanilgan santimetr
va millimetrlarga bo‘lingan tasmadan iborat. Ular bir necha metrgacha bo‘lgan uzunliklarni aniq
o‘Ichash uchun ishlatiladi.

Go‘niyalar yog‘och yoki boshqa materiallarni rejalashda foydalaniladi.

Ular to‘g‘ri burchaklarni o‘lchash, belgilash, chizish va tekshirib ko‘rish uchun ishlatiladi
(1-rasm). Boshga burchaklar uchun moslashtirilgan go‘niyalar ham mavjud.

L

T
a v
‘.i;rt'ﬁﬂ
°
a) chizg*ich b) o*ramametr d) go‘niya
g b b2 2 e —
¢) xatkash f) shtangensirkul 2) sirkul

1-rasm. O ‘Ichash va rejalash asboblari.

O‘Ichov andazalari bir xil buyumni ko‘plab tayyorlashda qo‘llaniladi.

O‘Ichov andazasi bir xil uzunlikni ko‘p marta o‘lchash uchun kerakli kattalikda tayyorlangan
reyka, tayoqchalardan iborat. Shu magsadda tayyor buyum namunasidan ham foydalanish
mumkin.

Rejalash deb tayyorlanadigan buyumning kerakli o‘lchamlardagi shakllarini yog‘och
materiallariga chizishga aytiladi. Rejalash uchun yuqorida aytilgan o‘lchash asboblari bilan birga
xatkash, qalam, turli xil rejalash andazalaridan foydalaniladi.
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Xatkash yog‘ochning belgilangan qirrasiga tayangan holda unga parallel chiziqlar chizish
uchun ishlatiladigan moslama. U kunda, uning teshiklariga o‘rnatiladigan reykalar, o‘ziga
o‘rnatiladigan bir yoki bir necha mix yoki qalamlardan iborat bo‘ladi.

Xatkash yordamida bir vaqtda bir necha parallel chiziglar chizish mumkin.

Sirkul turli aylanalar, aylana yoylari chizish hamda uzunliklarni o‘lchash uchun ishlatiladi. U
metall, yog‘och yoki plastmassadan tayyorlangan, umumiy o‘qqga o‘rnatiladigan ikkita oyoqdan
iborat. Chizuvchi pargar oyoqlaridan birinchi uchiga igna, ikkinchisining uchiga qalam o‘rnatiladi.
O‘Ichagich pargarning ikkala oyog‘i uchiga igna o‘rnatiladi. O‘Ichash va rejalash ishlarida qora
yoki boshqa rangdagi yumshoq qalamlardan foydalaniladi.

Rejalash andazalari karton, qog‘oz, faner, metall, plastmassa, yog‘och kabilardan zarur
shakllarda tayyorlanadi. Ular turli burchaklar, aylanalar, aylana yoylari, ko‘pburchaklar, egri
chizigli shakllar andazalaridan iborat bo‘ladi. Ular kerakli shaklni ishlatilayotgan yog‘och
material ustiga qo‘yib chizib olish ishlarini bajarish uchun qo‘llaniladi. Ba’zan tayyor buyum
namunasidan ham foydalanish mumkin.

Rejalash tayyor buyumning o°zi, uning texnik rasmi, eskizi yoki chizmasiga qarab bajarilishi
mumkin.

Tayyor buyumning o‘ziga qarab rejalashda, buyumning har bir detali qanday shaklda va
o‘lchamlarda ekanligi aniqlanadi, so‘ng shu o‘lchamdagi o‘lchamlar yog‘och materialga tegishli
rejalash asboblari yordamida ko‘chirib chiziladi. Bunda ayrim detalning o‘zidan andaza sifatida
foydalanib chizish ham mumkin.

Buyumning texnik rasmi, eskizi yoki chizmasi, ularda ko‘rsatiladigan o‘lchamlarga muvofiq
ravishda tegishli detallarning shakllari yog‘och materialiga chiziladi.

Yog‘ochni rejalash asboblarini nam tegmaydigan, quruq, toza joyda saqlash kerak. Maxsus
jomadonlar yoki sumkalarda tartibli saqlash ushbu asboblarning uzoq muddat xizmat qilishini
kafolatlaydi.

Foydalanilgan adabiyotlar

1. Sharipov Sh.S., Muslimov N.A4. Texnik ijodkorlik va dizayn.

2. Tolipov O*.Q., Sharipov Sh.S., Islamov L.N. O‘quvchilar dizaynerlik ijodkorligi.
3. Umumta’lim maktablari texnologiya fani darsliklari.

4. www.zlyouz.com
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TEXNOLOGIYA FANI DARSLIKLARIDAN FOYDALANISHDA NIMALARGA
E°’TIBOR BERISH KERAK?

Samiyeva Dilrabo Halimovna,
Navoiy viloyat Qiziltepa tuman
27-umumta’lim maktab
Texnologiya sinf o‘qituvchisi

Jamiyatda amalga oshirilayotgan ijtimoiy-iqtisodiy islohotlar asosida umumiy o’rta ta‘lim
mazmuni va sifatiga qo’yiladigan talablarni keskin ortib borishi, erkin bozor munosabatlariga va
xususiy mulk ustuvorligiga asoslangan iqtisodiyotni rivojlanishi hamda tadbirkorlik faoliyatini
keng joriy qilishda o’ quvchi shaxsi, uning intilishlari, qobiliyati va qiziqishlari ustuvorligi,
ta‘lim va o’qitish sifatini baholashning xalqaro standartlarini joriy etilayotganligini inobatga
olgan holda umumiy o’rta ta‘lim maktablarida o’qitiladigan - Mehnat ta‘limil fani nomi “Tex-
nologiya” fani deb o’zgartirildi hamda bugungi kun talablaridan kelib chiqib ko’p tarmoqli
yo’nalishlarga asoslangan holda ishlab chiqildi.

“Texnologiya” fani darsligi insonlar hayotida muhim o’rin tutuvchi amaliy mehnat faoliyatiga
tayyorgarlik ko’rishga yordam beruvchi muhim ma‘lumotlarni o’z ichiga oladi. O’quvchilar
voyaga yetib qaysi kasbni egallashmasin, kim bo’lmasin, texnologiya fanidan olgan bilim
va ko’nikmalarini uyda, oilada, ish faoliyatida albatta foydalanadi. O’quvchilar texnologiya
fani jarayonida materialshunoslik, asbob-uskunalar, moslamalar va ulardan foydalanishga oid
bilimlarni o’zlashtiradilar. Mahsulot ishlab chiqarish va uy-ro’zg’or buyumlarini ta’mirlashga
oid ko’nikma va malakalarga ega bo’ladilar. [jodkorlik — bu yangi g’oyaga asoslangan moddiy
va ma‘naviy boyliklarni yaratishdir. [jodiy faoliyat tufayli insoniyat madaniyati rivojlanib,
taraqqiy etib, hayotimiz yanada qulay va qiziqarli bo’lib bormoqda. Sizni o’rab turgan
barcha buyumlar, jihoz va uskunalar ijodkor insonlar tomonidan yaratilgan texnik vosita va
texnologiyalarning mahsuli hisoblanadi. Ular mehnati natijasida ulkan samolyotlar, zamonaviy
avtomobillar, katta imkoniyatlarg ega kompyuterlar va biz uchun qadrli boshqa ne‘matlar
yaratilgan. O’ quvchilarimiz ham kelajakda voyaga yetib, tanlagan kasbini mukammal egallab,
bu taraqqiyotga o’z hissanlarini qo’shadilar. Texnologiya fanining “Texnologiya va dizayn”
va “Servis xizmati” yo’nalishlarining turli mavzulari bo’yicha murakkabroq ishlarni bajarib,
o’quvchilar olgan bilimlarini rivojlantiradilar. Bu bilan egallagan bilimlari orqali sidqidildan va
jjodkorlik bilan ishlashda, ko’zlagan maqsadga intilishda va yuksak samaralarga erishishda har
qanday qiyinchilikni yenga oladilar. Ushbu darslikda tegishli ishlarni bajarishning yo’l-yo’riglari
berilgan bo’lib, ularni 0’z maktabingiz sharoitiga, 0’z sinfingiz imkoniyatiga moslab amalga
oshirishingiz mumkin. Mazkur darslik ko’zlagan buyuk magqsadlaringizga erishishingizda yaqin
ko’makchingiz bo’ladi. Darsliklar kirish qismi, texnologiya va dizayn hamda servis xizmati
yo’nalishlarida berilgan mavzular, mundarija, qisqacha izohli lug‘atdan iborat. Darslikda berilgan
barcha mavzular yangi o’quv yilida ishlab chiqilgan kompetensiyaviy yondashuvga asoslanib
ishlab chigilgan DTSga to’la mos keladi. Darsliklarda berilgan barcha mavzular o’quvchi yoshiga
moslab shakllantirilgan. Darsliklar bir-necha marta texnologiya fani mutaxassislari ishtirokida
tuzilgan ishchi guruhi tomonidan tahlil qilinib xulosalangan.

Darsliklarda nazariy ma‘lumotlar ham amaliy mashg‘ulotlardan foydalanish texnologiyalari
to’liq yoritilgan. O’quvchilar darsliklardan qulay foydalanishlari uchun barcha ma‘lumotlar
tushunarli tarzda yoritib berilgan. Texnologiya fani darsliklarida umumiy tushunchalar, asbob-
uskuna va ulardan foydalanish, mashina mexanizm va ulardan foydalanish, mahsulotlar ishlab
chiqarish texnologiyasi, yog‘och materiallarga ishlov berish texnologiyasi, polimer materiallar
va ularga ishlov berish texnologiyasi, metallarga ishlov berish texnologiyasi, elektrotexnika
va elektronika ishlari, ro’zg‘orshunoslik, pazandachilik asoslari, tikuvchilik texnologiyasi,
gazlamaga ishlov berish texnologiyasi, kasb tanlashga yo’llash, xalq hunarmandchiligi kabi
bo’limlari alohida ajratilib to’liq yoritib berilgan. Texnologiya va dizayn hamda servis xizmati
yo’nalishlarida yuqoridagi bo’limlar soatlar bo’yicha tagsimlanib mavzular ochib berilgan.

Darsliklar o’quvchilar uchun foydalanishga qulay tarzda shakllantirilgan bo’lib undagi
chizmalar, rasmlar, muammoli savol topshiriglari, krossvordlar bola yoshiga moslab
tayyorlangan. O’quvchilar darsliklardagi muammoli savol topshiriglarni bajarish orqali o’zlarida
shakklantiriladigan tayanch va fanga oid kompetensiyalarni rivojlantiriladi. O’quvchilardagi
kompetentlikni rivojlantirish esa biz o’qituvchilar oldida turgan muhim vazifalardan biridir. Zero
kelajagimiz shu yoshlar qo’lida.
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PLASTMASSALARNI ISHLAB CHIQARISH VA ULARDAN BUYUMLAR
TAYYORLASH

Xadiyev Ilnur Rafkatovich
Xorazm viloyati Urganch shahar
3-son umumta’lim maktabining
texnologiya fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada plastmassalar va uni tashkil giluvchi moddalar, plastmassani
ishlab chigarish va ulardan buyumlar tayyorlash haqida so’z boradi.
Kalit so’zlar: plastmassa, polimer, polistrol, polietilen, poliamid, buyum, quyish.

Hozirgi vaqtga kelib, o‘z xossalari jihatidan xilma-xil plastmassalar, rezina buyumlar, shu
jumladan, juda puxta konstruksion plastmassalar, yarimo‘tkazgichlar, o‘tkazgichlar va boshqa
plastmassalar turmushda foydalaniladi. Bu materiallar, ko‘pgina hollarda qimmat turadigan
metallar o‘rnida ishlatilmoqda. Bundan tashqari, texnika taraqqiyoti sanoatga plastmassalarning
joriy qilinishiga ko‘p darajada bog‘ligdir. Ko‘pincha, plastmassalar bir necha xil moddadan iborat
bo‘ladi. Masalan, ular tarkibiga bog‘lovchi va to‘ldiruvchi moddalar, plastifikatorlar, bo‘yoq
moddalar va boshqalar kiradi. Ba’zi plastmassalar, masalan, organik shisha, poliamid, polietilen
fagat polimerlarning o‘zidangina iborat bo‘ladi. Murakkab tarkibli plastmassalarda bog‘lovchi
moddalar vazifasini polimerlar o‘taydi.

Polimerlash yo‘li bilan polistirol, polivinilxlorid, poliakrilat (organik shisha) va boshqa
polimerlar olinadi. Ikkita har xil monomerni birgalikda polimerlash yo‘li bilan ham yangi
polimer olish mumkin. Bu holda olingan yuqori molekular moddalar sopolimerlar deb ataladi.
Sopolimerda ikkala monomerning xossalari mujassamlangan bo‘ladi.

Plastmassani ishlab chiqarishning quyidagi usullari bor: ishlov berishda bosim ostida quyish,
ekstruziya, puflab yoki vakuumli shakllantirish, issiq siqish, shtamplash va boshgqalar.

Termoplastlarga ishlov berishning nisbatan rivojlangan usuli. Kukun sifatidagi materialni issiq
silindr ichiga solib, suyuq holatga keltirib, bosim ostida sovuq qolipga quyiladi va sovitilib, tayyor
mahsulot olinadi. Bosim ostida quyilgan buyumlar o‘zining yaltirashi va qolipning tozaligi bilan
ajralib turadi.

Shu usulda polistrol, polietilen va boshqalardan buyum yasaladi.

Ekstruziya — bu bosim ostida quyishning bir turi. To‘xtovsiz bosim berish natijasida truba,
tola, plyonka olish mumkin.

Puflab yoki vakuumli shakllantirish — atmosfera yoki havoni, biror-bir gazni purkab yumshoq
termoplastdan shakl hosil qilish. Puflab yasalgan buyumlarda biriktirilgan joylarning belgisi
goladi.

Shtamplash — termoplast listlarni matritsa ostida puansonga bosib shakllantiradi. Bu usulda
attorlik buyumlari yasaladi. Plastmassa buyumlarining bezagida quyidagi usullar qo‘llaniladi:
bo‘yash, qisish, shtamplash, metallash va boshqalar.

Bo‘yash — buyumni bo‘yoqgqa tiqib olish, sepish, cho‘tka bilan bo‘yash orqali amalga oshiriladi.
Biroq ko‘p hollarda ishlab chiqarishda rangli polimerlar ishlatiladi.

Issiq siqish — bu bo‘yoq]li tasvirni jithozning ustki qismiga metalli yoki pigmentlangan folgani
bosim ostida issiq shtamlashdir. Issiq siqishda bir rangli yoki ko‘p rangli tekis yoki relyefli
rasmlar polistrol, termoplastlar ustida hosil bo‘ladi.

Plastmassalardan, asosan, qoliplash, quyish, presslash, siqib chiqarish, payvandlash, yelimlash
usullarida buyumlar tayyorlanadi. Ularni metallkesuvchi dastgohlarda osongina kesib ishlash,
qirqish, frezalash, pardozlash, jilvirlash mumkin.

Qoliplash. Qoliplash orqali plastmassalardan murakkab shaklli katta buyumlar olinadi. Bu
usulda buyumning modeli (qolipi) maydalab girqilgan tola, epoksid smola va qotirgich aralashmasi
bilan qoplanadi. Buning uchun maxsus purkagichdan foydalaniladi. Zaruriy materiallar suyuq
holatda purkagichning aralashtirish kamerasiga beriladi, undan esa siqilgan havo bosimi ostida
purkagichning uch qismi orqali model sirtiga purkaladi, natijada modelning sirti aralashma bilan
bir tekis qoplanadi va qotib, zarur buyum hosil bo‘ladi.

Bosim ostida quyish. Bosim ostida quyish usuli turli plastmassalar, polietilen, kapron va
detallar tayyorlashda qo‘llaniladi. Quyish mashinasining silindrida plastmassa zarur haroratgacha
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qizdiriladi va juda qovushqoq holatga keltiriladi. Shundan keyin plastmassa press-qolipga bosim
ostida to‘ldiriladi. Buyum qotgach, qolip ochilib, tayyor buyum chiqarib olinadi. Hozirgi vaqtda
mavjud quyish avtomatlarida soatiga 2000 tagacha buyum ishlab chiqariladi. Bu usulda olingan
buyumlar zich, tekis va aniq chiqadi.

Bosimsiz quyish quyma buyumlar olishda ishlatiladi. Plastmassaning tarkibiy qismlari
aralashmasi suyuqlantiriladi va tegishli qoliplarga quyiladi, qotgandan keyin qolipdan ajratib
olinadi va kerakli qismlarga ishlov beriladi.

Presslash. Presslash usulida qizdirilgan press-qolip bo‘shlig‘iga tegishli material solinib,
bosim bilan bosiladi. Qizdirilgan press material qolip bo‘shlig‘ini to‘ldiradi va u qotgach bosim
olinib, buyum ajratiladi.

Payvandlash. Payvandlash usulida termoplastdan tayyorlangan detallar elektr-kontakt
usulidan foydalanib ulanadi. Termoreaktiv plastmassalarni payvandlash esa yuqori chastotali tok
yoki ultratovush orqali amalga oshiriladi.

Plastmassa mahsulotlarining turlari. Plastmassadan turli xo‘jalik, attorlik va madaniy
tovarlar ishlab chiqariladi. Xo‘jalik tovarlari ishlatilishi bo‘yicha idishlar ko‘zalar, non idishi,
patnislar, tuzdon, elektr sovitkich idishlari, vannaxona va hojatxona buyumlari, bog® va poliz
anjomlari hamda uy jihozlariga bo‘linadi.

Plastmassadan attorlik buyumlari: taroglar, tugmalar, turli bezaklar va pardoz-andoz
buyumlari, turli o‘yinchoqlar, gullar, devonxona hamda fotografiya buyumlari kabi madaniy
tovarlar ham ishlab chiqariladi. Mahsulotlar ishlab chiqarishda ularni bezararligi va yong‘in
xavfsizligiga e’tibor beriladi. Fenoplastlardan ozig-ovqat uchun ishlatiladigan idishlar ishlab
chigarish taqiglanadi. Ulardan ajralib chigadigan fenol va formaldegid insonning asab tizimiga
salbiy ta’sir giladi. Ammo plastmassalardan faqat sovuq holatda iste’mol qilinadigan ozig-ovqat
uchun ishlatiladigan idishlar ishlab chiqarishga ruxsat berilgan.

Foydalanilgan adabiyotlar

1. Sharipov Sh.S., Muslimov N.A4. Texnik ijodkorlik va dizayn.

2. Tolipov O*.Q., Sharipov Sh.S., Islamov I.N. O‘quvchilar dizaynerlik ijodkorligi.
3. Umumta’lim maktablari texnologiya fani darsliklari.
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TPAHC®OPMATOPHHU EHFUH BA MOPTJAIIJAH XUMOSJIAI
KYPUIMACH

IHarenT: Kapop 1AP20200011

Xynooepauen llaBkar:xkon Hypmarxon yriam
Ucnom KapumoB HOMuaru

TomIKeHT JaBiaT TEXHUKAa YHHUBEPCHUTETH
Kykon ¢unmanu tanabacu

e-mail: Wavkatjonfergana@gmail.com
Ten:+998913290959

AHHOTAIUSICH. JICKTP SHEPTETUKACH, DIIEKTP TpaHCPopMaTopIapuaa MOPTIAII Ba KeHUHYA-
UK EHFUHHU aHUKJIAIIHU XaMJa OJIIMHM OJIMIIIA KYJUIAHUIIM MYyMKHUH.

Basudacu: aupnekTpuK COBYTHII MOWHMHHMHT KH3UO KETHIIMHM Y3JIyKCH3 Ha30paT KHUJIHII Ba
OJIINHY OJIUII OPKAJIM TaHC(OPMATOPHHU Y3IIyKCHU3 MIUIAIINHYU XaM/la YHU FOKOPHU KyBBaT/a y30K
BaKT MIUIAIIMHYA TaAbMUHJIAL.

-Kupum. VY36exucron Pecniy6muxacu ITpesugentununr [1D-5308-conmn dapmonu Gunan
Tacaukianras “2017-2021 immapaa V36exnucton Pecy6IHKacHHN PHBOKIAHTHPHIIHIHT Ger-
Ta YCTYBOp €bHANUIIN OYitnua Xapakariap cTparerusicuiu “daoin Taa0upKOPINK, HHHOBATCHOH
Fosijlap Ba TEXHOJIOTHSUIAPHU KYJUlaO-KyBBaTjiall Wuian’aa amanra owmumpuiura oun asmar [a-
CTYpUHUHT Teruiau 6anau (189-6ann) MKpoCHHU TabMHUHJIALL F03acuaAaH VIHHOBaTCHOH PUBOX-
JAHMII BasUPJIMIH XaMm/1a TETUIUIN Ba3UpPJIMK Ba TalIKWiIoTIap Ownan Oupramukaa “2018-2021
Hniap/ia SHeprust TeXKOBYM TEXHOJIOTHsUIap Ba MyKOOMI SHEprusl MaHOanapuias (oigananum-
HU TapFu0 Kuwiui Oyiinya KOMIUIEKC dopa-Tanoupiap” JlacTypu umuiad 4MKAIAu Xamaa Hjo-
panapapo kyuma Kapop 6unan tacaukinanau.Eneprus tusumuaa 2020 dunraya 0yiaran naBpaa
siHa KYmiab 3aMOHaBUM TEXHAJOTUsUIap KOpUl KUIMHUIIK MyspkanaHrad. llly xabu kxarra Ba
KWYM CTAHCHUsUIApJary MaJCaHCUsUIPHU STHIMYa TEeXHUKajgap OWiaH JKUXO03/1all JO3UMIMIMHU Ta-
nab sranu. DakaTruHa KarTa CTaHCHsUIap[a sMac, OalKd IIaxap Ba KHUIUIOKJIApAard SJIEKTp
TpaHpopmaropuaru KaM4minKap TU3UMAArd XaToOJIMKAp JKyAa KYIUIMTW Ba OylapHU OJJIWHU
OJIMII yopa TaAOMIapuIaru TEXHUKajJap Ba TU3UMIIAP XaM XO3UPrd 3aMOH Tanabura TYIHK XKa-
B0O Oepmaiimu. [llaxapnapmaru TpanchopMaTopiapHHu XaM TYIUK paBUIIa ahTOMOTIAIITHPTaH
HaTI)KaJa XaM JJIeKTp TpaHcopMmaTropuaard KaMUWIMK KYpUHMOKAA. AdTomariamirad TH3M-
JIApHU KOPUH THUIL HATH)KAacH/1a FOKOPH KyBBaT[a MILIAETraH >JIEKTp Tpachomaropiapyuia xam
KYMYWINKIAp KYpUHMOKAA. BynapHHM ONJUHM ONMII yYyH SIHTU TE€XHHKA Ba TEXHAJIOTUSIIPHU
xopuit ot 6unan 6uz 'EC AEC TEC »snektp craHcusiiapaaru eTkasuo oepunaéTrad dJIeKTp
TOKM axoiura cudanin erkazud 6epamus. Mamiakaraa 3J1€KTp UCTEbMOIM Xap HWIM OpTHO
o6opmokia. Arap 2000 #wina 6up ounaHUHT OWIMK uctebmoin 114 kBt / coarHu Tamkw Kuica,
2016 iiunra kenmu6 y 35% ra omau Ba 160 kBT / coarra ernu.2020 #innra xenud sca OyHmaH
2mapra kynaiumra onu0 kenaau. LlyHuHr Hatwxkacuga adroMamialiraH TH3UMIIApra SXTHEX
TYFHJIQAMA. X03UpAa Ou3 Miuiad 4MKaH TYIUK adToMaTiamraH TU3UMIIAPHH SKOPUH ATHII JIO-
suMmaup.Taxamia Ba HaTmkajgap XUHIUCTOHJIMK OJMMJIAp TOMOHMJAH sipaTWiraH TpaHcQop-
MaTOPHMHI MOPTJIAIIMHU AHMKJIAII, YHAAH KEHWHIM EHFUHJAH XUMOsI KWIMII y4yH YCYyJl Ba
tizum MabayM (MH 189089). K¥ypcarunran manOa »yekTp TpaHCHOPMATOPUHU TMOPTIAIIIAH,
YHJIaH KeWHHIW Y3WIHILJAH, MOPTJIAIIHM aHUKJAIl Ba KEMHHIM y3WIUIIJAH XUMOs NMpoduiak-
THUK XMMOSI BOCUTAcCH OWiaH €HUII EKHM Y3WIMIAA XUMOS KWIMII YYYH NPOQUIAKTUKA XUMOS
KWK yCYJUHU Ba KypwiMacuHu Takinud kunaau. Kypuiama €HyBYaH CylOB COBUTYBYM BO-
cUTa OMJIaH TYJIJUPWIraH KOPIYCHHU, YHUHI MUUTra >KOMIaliTupuirad 00CUM JaT4MKIapH, Kia-
MAHJIApHU MIIra Tymupaau. XyJjoca Ba Takjauuap.OHepreTuka TU3UMUAIA UXTUPOHU >KOPUN
3THII TpaHchOopMaTOpIapHU UIUTALI MYAJIATUHH Y3aUTUPHIL Ba OYHUHT HATHUXKacK1a UKTHUCOINN
cap¢ xapaxamiapau 60% rada kamaTupuIIra 3puiamMmu3, TpaHchopMaTopapHi XUMOsJIall Ba
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HUCTCMOJIYUIIApHU Y3JIYKCU3 JJICTP SHCPTHUACHU OulaH TabMHUHIIAII Ba TUSUMJAru y3uJInnjIapHu
OJIAWHU OJIaMU3.

doitnananunran agabuérnap pyixaru

1. A.B. bynbiues, A.A. HaBonounslii «PeneiiHas 3amuTa B pacrnpeieauTeNbHbIX AIEKTpUIe-
ckux ceTsax». Mocksa DHAC, 2011 r.

2. A.B. bynbiues, A.A. HaBonounslil «PeneiiHas 3amura B pacrpeaeauTeNbHbIX IeKTpUuie-
ckmx cetsax». Mocksa DHAC, 2011 1.

3. .Nazariy elektrotexnika., Karimov A.S. va Mirhaydarov M.M., “O’AJBNT” markazi
2003y. 9
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