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Аннотация. Бугунги кунда рангли металлургиянинг етакчи йўналишлардан бири бу мис 
саноатидир. Дунёда ишлаб чиқариладиган миснинг 85% пирометаллургик усулда олинади. 
Бу усулда чиқадиган шлак кўринишидаги чиқиндилар хажми тайёр маҳсулот хажмидан 
бир неча маротаба кўпдир. Ҳосил бўладиган чиқинди шлаклардан бир қанча қимматбаҳо 
фойдали компонентлар ажратиб, уларни қайта ишлаш муҳим аҳамиятга эгадир.

Калит сўзлар: Фойдали қазилма, руда, шлак, флотация, флотореагент, гранулометрик, 
муҳитнинг ишқорийлиги, конвертор шлак, 

Фойдали қазилмаларни қазиб олиш ва қайта ишлашда, минерал хом ашёлардан оқилона 
фойдаланишни таъминлаш энг муҳум иқтисодий ва ижтимоий мақсадлардан биридир. 
Минерал ресурслардан фойдаланишда юқори самарали технологияларни ишлаб чиқиш 
ва такомиллаштириш лозим. Шу билан бирга уларни қазиб олишда, фойдаланишда, қайта 
ишлашда ва чиқиндиларни утилизация қилишда комплекс тахлил қилиш алоҳида аҳамиятга 
эга [1].

Жахон амалиётида мис ишлаб чиқариш соҳаси кучли ривожланиш тенденциясига 
эгадир, уларга бўлган талаб ҳам кун сайин ортиб бормоқда. Чиқинди шлакларни қайта 
ишлаш технологиялари жуда кўп ва улар ўз самарасини бериб келмоқда. Юқори маҳсулдор 
печларнинг ривожланиши билан чиқинди шлакларнинг ҳажми ҳам купайиб бормоқда. Шу 
сабабли ушбу чиқинди шлакларни комплекс қайта ишлаб, уларнинг таркибидаги қимматбаҳо 
металларни ажратиб олиш бугунги кунда ўз ечимини кутаётган энг муҳим муаммолардан 
биридир [2].

Бугунги кунда Олмалик кон металлургия камбинатида пирометаллургия усулида мис 
ишлаб чиқаришда эритиш печларидан чиқадиган чиқинди шлаклар таркибида ўртача 0,8-
2,5% Cu, 0,0070% Mo, 1,0 г/т Au, 13 г/т Ag, 1,5% S, 35-42% Fe металлар мавжуд булиб, 
кимматбаҳо металларни шлаклардан тулиқ ажратиб олишда флотация энг самарали усул 
ҳисобланади. Шлакларни бойитиш жараёнида заррачаларнинг қатталиги -0,074 mm ўлчамда 
70-75% дан кам бўлмаслиги керак. Бунда шу оралиқдаги заррачаларнинг флотацион 
қобилияти ортади. Агар заррачаларнинг -0,074 mm ўлчами 70-75% дан кам бўлса флотация 
жараёни ижобий натижа бермайди. Бундан ташқари флотация жараёнида шлаклардаги 
қимматбаҳо компонентларни ажратиб олиш учун оптимал технологик режимлар ва тегишли 
флотореагентлардан самарали фойдаланиш лозим.

Шундай қилиб, мис ишлаб чиқариш технологиясини такомиллаштириш ва чиқинди 
шлаклардан мис, олтин, кумуш сингари қимматбаҳо металларни ажратиб олишда, 
флотация усули тўлиқ самара берадиган ва арзон қайта ишлаш усулларидан биридир. 
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Фаолият юритаётган бойитиш заводларида флотация жараёнини такомиллаштириш ва 
оптималлаштириш, металларни қайта ишлаш ва ҳом ашёдан комплекс фойдаланишни 
ошириш, қушимча капитал ҳаражатларсиз ва юқори иш унумдорлигига эришган ҳолда 
қимматбаҳо металларни ажратиб олиш имконини беради.

Фойдаланилган адабиётлар рўйҳати:
1. Санакулов К.С., Хасанов А.С. Переработка шлаков медного производства. Ташкент. 
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2. Аскарова Н.М. Некоторые минералогические свойства термически отработанных 
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Аннотация: Сув табиатда содир бўладиган жуда кўп жараёнларда ва шу-
нинг билан бирга инсониятнинг ҳаётини таъминлашда асосий ҳал қилувчи муҳим 
аҳамият касб этади. 

Калит сўзлар: оқова  сув, таркиб, хоссалар, сифат 

Сув ресурслари заминимизда табиий сувнинг умумий ҳажми 1386 млн км3 ни ташкил 
қилинади. Кўрсатилган ҳажмнинг 97,5% дан кўпроғини эса шўр – яъни денгиз ва океан 
сувлари ташкил этади. Аммо аксарият қолган 2,3% га яқин бўлган чучук сувнинг асосий 
қисми инсон учун ишлатишга имконият ёъқ даражада, чунки у асосий қутб зонасидаги 
музликларда ва ер остидаги сувли қатламларда жойлашган. Дунёдаги барча мамлакатларнинг 
чучук сувга бўлган эхтиёжи ва ўз навбатида уни ишлатилиши 3900 млрд. м3/йилни ташкил 
этади. Сувлар минераллашиш даражасига қараб (г/л. да); чучук (тузларнинг умумий миқдори 
< 1), шўрроқ (1-10), шўр (10-50) ва рассоллар (>50). Ўз навбатида чучук сувлар кам минерал 
аралашмали (200мг/л гача), 200-500 мг/л) ва юқори минераллашган гуруҳларга бўлинади. 

Тоза сувнинг зичлиги 15 Со ва атмосфера босимида 999 кг/м3 га тенг.
Сув таркибидаги аралашманинг консентрасия ортиши билан унинг зичлиги ҳам узгариб 

боради. Тузларнинг консентрасияси 35 кг/м3 бўлган денгиз сувининг ўртача зичлиги Со 
да 1028 кг/м3 га эга. Тузларнинг миқдори 1 кг/м3 га ўзгарса зичлик 0,8 кг/м3 га ўзгаради. 
Ҳарорат ортиши билан сувнинг қовушқоқлиги µ қуйидаги ҳолатда камайиб боради:

T, оC 0 5 10 15 20 25 30 35
µ , mPа∙s 1,797 1,523 1,301 1,138 1,007 0,895 0,800 0,723

Туз миқдори ортиши билан сувнинг қовушқоқлиги хам ўсиб боради.
Шунингдек, сувнинг сирт таранглиги 18 Со да 73 мҲ/м ни ташкил эца, ҳарорат 100°C 

бўлганда 52,5 мҲ/м га тушади. Харорат 0°C да иссиқлик сиғими 4180 Дж (кг Со) бўлса, 35 
Со да энг кам миқдорни кўрсатади. Музнинг суюқ ҳолатга ўтиш вақтидаги эриш иссиқлиги 
330 кДж/кг, буғ ҳосил қилишдаги иссиқлик эса атмосфера босимида ва ҳарорат 100 Со dа 
2250kDj/kgни ташкил қилади. Сувнинг электр хоссалари. Сув – кучсиз электр ўтказгичдир: 
18 Со да солиштирма электр ўтказувчанлиги 4,9 См/м (4,41.10–8 Ом.см); диэлектрик 
доимийси 80 га тенг. Сувда эрийдиган тузларнинг бўлиши унинг электр ўтказувчанлигини 
оширади. Сувнинг бу хоссаси ҳароратнинг ўзгаришига тўғридан тўғри боғлик бўлади.

Сувнинг оптик хоссаси. Сувнинг тиниқлиги ва лойқалиги, унинг таркибидаги муаллақ 
ҳолатдаги механик ифлосликларнинг миқдорига боғлиқ. Сувдаги ифлосликлар миқдори 
қанча кўп бўлса, унинг лойқалик даражаси шунча ортиб боради ва бунга мос равишда 
тиниқлик камайиб боради. Тиниқлик ўлчанаётган сувнинг ичига кириб борувчи нур 
ёълининг узунлиги билан аниқланади нурнинг тўлқин узунлигига боғлиқ бўлади.

Ултрабинафша нурлар сувдан осон ўтади, инфрақизил нурлар эса қийин, яъни ёмон ўтади. 
Тиниқлик кўрсаткичи сувдаги ифлос аралашмаларнинг миқдорини аниқлашда ва сувнинг 
сифатини баҳолашда қўлланилади. Саноатда қўлланиладиган сувлар совитувчи,технологик 
ва энергетик сувларга бўлинади. Совитувчи сувлар – сув жуда куп ҳолларда иссиқлик 
алмашинувчи қурилмалардаги суюқ ва газ холатидаги маҳсулотларни совитиш учун 
қўлланилади. 
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среды» М.: Химия, 1989.–512 с.
3. Яковлев С.В., Карелин Я.А., Ласков Ю.М., Воронов Ю.В. «Очистка производственных 

сточных вод» М.; Стройиздат 1985. - 336 с.



(16-қисм)


