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“¥Y36eKHCTOHIA MIJLIHIT TAAKUKOTIap: Jappuii amsymannap:” [Tomkent; 2022]

“V36exkHcTOHAa MHJUIMIT TagkukorTiaap: JaBpmii amsKyMmMaHiaap:” Map3yCHIarH
pecnyonuka 36-kym TapMOKJIM WIMUN MacodaBuil OHJIAWH KOH(EpeHIIrs MaTepraiapu
tymiamu, 31 saBaps 2022 . - Tomkent: «Tadqiqot», 2022. - 35 6.

Ymly PecniyOnuka-unMuii oHJaitH AaBpHii aH)KyMaHIap V36exucron Pecnybnukacunu
PUBOKJIAHTUPULIHUHT O€llITa ycTyBOp HyHanuuuiapu Oyiinua Xapakatiap cTparerusicuia
KYy3/1a TyTuiaraH Bazuda - WIMUN U3TaHUI IOTYKJIApUHU aMaJIMETTa SKOPHM ATUIT HYIH
Ounan (aH coxaJlapuHM PUBOXKJIAHTHPUINTA OaFUIIUIAHTAH.

Yoy PecnyOnuka uiMuii aH>xyMaHIapy TabJIUM cOXacuaa MEXHAT KWINO KenaéTraH
npodeccop - YKUTYBUM Ba Tajgada-yKyBUMJIap TOMOHHIAAH Tal€piaHTaH WIMHK Te3ucap
KUpUTWITAH OYynuO, yHIa TabJIMM THU3UMHJA WIFOP 3aMOHABUH IOTYKJap, HaTHXajap,
MyaMmMmoJjap, C4MMUHU KyTa€Trad Bazudanap Ba uiM-paH TapaKKUETUHUHT UCTUKOOIAaru
pekallapy TaxXTWJI KWIMHTAH KOH(EPEHIUSICH.

Macsya myxappup: ®aitzues llloxpyny @apmonosud, 0.¢d.n1., ZOLEHT.

1. XyKyKuii TAAKHMKOT/IAP HyHAJIMIIH
IIpodeccop B.0.,10.¢.H. FOcyBammeBa Paxuma (2 KaxoH MKTUCOIMETH Ba JTUILIOMATHS
YHUBEPCUTECTH)

2.®ancada Ba Xaét coxacuaarn Kapanwiap
HoneaT HopmatoBa duimopa DcoHammeBHa(MaproHa JaBjlaT YHUBEPCUTCTH)

3.Tapux caxudanapuaarn u3JIaHUAILIAD 3
HMcemanmnos Xycan0oii Maxammankocum YEim (Y30ekuctoH PecriyOimkacu Basupiap
Maxkamacu xy3ypujgaru TabiuMm cu@aTuHA Ha30paT KWJIMII JIABJIaT WHCIEKITASICH)

4.ConmoJiorus Ba NMOJUTOJOTHAHUHT XKAMUSATHMHM3IA TYTraH YPHH
Houent YpuntOoeB XommmkoH byHaroBmu (HamaHran MyxaHIUCIMK-KYPHJIMIIL
WHCTUTYTH)

5./1aBaaT OomKapyBu
Houent [lakuposa llloxuna KOcynosua (Huzomuit Homugaru TomkeHT naBiat

MEJaroruka YHUBEPCUTETH )

6. Kypnamcruka
TomoboeBa bapHoxon OnWKOHOBHA(AHIVKOH JHaBjlaT YHUBEPCUTECTH)

7.Punonorus GaHIAPUHA PUBOXKJIAHTHPHIN WYIMAATH TAAKUKOTJIAP
Camurosa Ymuja XamuiyiuiacsHa (TOIIKEHT BUJIOST XaJIK, TALJIMMU XOIUMIApUHUA
KaiiTa TaiépJiiaii Ba yJIapHUHT MaJlaKaCUHU ONIMPUIIL XYy MapKas3u)

SIuBapn [ 2022 16-kucm TomxenT



“Y3BEKUCTOHIA MUJLJIUM TAIKUKOTJIAP: JABPUM AHKYMAHJIAP:” %%

8.Anaduér
PhD AonymaxwunoBa Jdwirnopa PaxmaryiaeBHa (TomkeHT MoJiust MHCTUTYTH)

9. UKTHCOAUETNA MHHOBANMSJIAPDHUHAT TYTTaH YPHHU
Phd BoxumoBa Mexpu XacanoBa (TOIIKEHT JIaBjIaT MApKITYHOCIUK MHCTUTYTH)

10.Ileparornka Ba NCHXOJIOTHS COXAJMAPHAATH WHHOBALIHUAIAD
TypcyHnHazapoBa DibBupa TaxupoBHa (HaBowit BWIOSIT XaJIK TaBIMMU XOTUMIAPUHA
KaiiTa TaiiépJiiall Ba yJapHUHT MaJlaKaCUHU OIMAPUII XYIyJIHi MapKa3u)

11.2Kucmonumii Tapousi Ba CopT
Ycemonona duiigysaxon MopoxumoBHa (2KucMoHMIA TapOXsI Ba CIIOPT YHUBEPCUTETH )

12.MapanusT Ba CAHBbAT COXAJAPHHH PHBOKJIAHTHPHII
TomrremupoB Otadbexk AdOunosud (MPaproHa MOJIUTEXHUKA UHCTUTYTH)

13.ApxuTeKTypa Ba AH3alH WYHAJIMIIA PUBOKJIAHUIIHA
BobGoxoHnoB Oirrn6oii PaxmonoBuu (CypxaHjiapé BUIOSTHA TeXHUKA (DUIIHATIN)

14.TacBupuii canbar Ba Iu3aiiH
HoueHt YapueB TypcyH XyBaeBUY (Y30€KMCTOH JIaBJIaT KOHCEPBATOPUSICH)

15.Mycuka Ba xaér 3
Houent YapueB TypcyH XyBaeBUY (Y30€KMCTOH JIaBJIaT KOHCEPBATOPUSICH )

16.Texnuka Ba TEXHOJOTHS COXACHIATH MHHOBALIMSIAP
Houent HopmupsaeB A0aykaiom PaxumOepaueBuu (HamaHraH MyxaHIMCIIMK-
KYPWJIMII UHCTUTYTH )

17.Du3nka-mareMaTuka Qanjapu OTYKJIApH
Houent CoxamanueB AOmypamun MamanaiueBud (HamMaHraH MyXxaHIMCIMK-
TEXHOJIOTHSI UHCTUTYTH)

18.buoMeMHA BA aMAJMET COXACHIATH WJIMHMIA W3JIAHHIIIAD
T.@.xn., nouneHt Mamarosa Homupa MyxrapoBHa (TOIIKEHT JaBiaT CTOMATOJOTHS
WHCTUTYTH)

19.®apmaneBTHKa
KammnoB @azmmmmy Conukosud, papm.@.H., goneHT, TOmKeHT (papmalleBTUKa
WHCTUTYTH, JLOpH BOCUTAIAPUHM CTaHIAPTIAIITAPUII Ba cudaT MEHEXKMEHTH Kadeapacu

MYJIMpU

20.BeTepunapus
KammnoB @azmmymmd ConukoBud, papm.@.H., goneHT, TOmKeHT (papmalieBTUKa
WHCTUTYTH, JLOpH BOCUTAIAPUHM CTaHIAPTIAIITAPUII Ba cudaT MCHEXKMEHTH Kadeapacu

MYJIMpU

21.Kumé dannapu 10TyKjIapu
PaxmonoBa Jlono KaxxopoBHa (HaBouii BriogaT! TaOuuii (paHiap METOIUCTH)

SIuBapn [ 2022 16-kucm TomxenT



%? “Y3BEKUCTOHJA MUJLJIMI TANTKUKOTJIAP: JABPUIA AHXKYMAHJIAP:”

22.buojorust Ba 3KOJIOTHsl COXACHIATH WHHOBALHSAIAD
Wynnomes Jlazu3 Toanbosuu (Byxopo maBiaT YHUBEPCUTETH)

23.ArponponecCuHr puBOXKJIAHAII HYHAJAILIAPA
Homent CyBoHOB boiimypon Vpanosuu (TomkeHT uppuranus Ba KHIILIOK
XYKAJIIMTUHU MEXaHU3alIMsUIAIl MyXaHJIUCIapyd UHCTUTYTH )

24.T'eonorusi-MHHEPOJIOTHSI COXACHAATH MHHOBAIMAJIAD
Phd nmonent KaxxopoB Ykram AOmypaxumMoBud (TOIIKEHT uppuUramnus Ba KUIIUIOK,
XYKAJIMTUHU MEXaHU3alMsUIalll MyXaHJIUCIapyd UHCTUTYTH)

25.I'eorpadus
Wynnomes Jazuz Tonnbosuu (byxopo maBiaT yHUBEPCUTETH)

Tynaamea Kupumuazan mesucaapoazu MasaymMomAApHUHZ XaKKOHUUAUU 64
uKkmubocaapnune myrpuaiueuza myaiiupaap macsyaoup.

© Myaumdaap KamMoacu
© Tadgiqot.uz

PageMaker\Bepctka\ Caxudanosun: [Ilaxpam Daiiznen

KonTakT pepakumii HayuHbIX XKypHauioB. tadgiqot.uz Editorial staff of the journals of tadqigot.uz
00O Tadgiqot, ropon TaiikeHr, Tadgigot LLC The city of Tashkent,
yimna Ammpa Temypa mp.1, mom-2. Amir Temur Street pr.1, House 2.
Web: http://www.tadgigot.uz/; Email: info@tadgiqot.uz Web: http://www.tadgigot.uz/; Email: info@tadqgigot.uz
Tem: (+998-94) 404-0000 Phone: (+998-94) 404-0000
SIuBapn [ 2022 16-kucm Tomxent



MYHJIAPNZKA \ COAEPKAHUE \ CONTENT

TEXHHWKA BA TEXHOJIOT'A COXACUOATHA
NHHOBALIUSJIAP

1. Ismoyilova Saodatjon
TEXNOLOGIYA DARSLARIDA INTERFAOL USULLARDAN FOYDALANISH................. 7
2. Cannosa 3uiosnaxon Xa6uOy/iaeBHa, AXMenoB Aju YCMOHOBHY
TEXHOJIOTUA ®PAHUHU YKUTUILLIJIA 3AMOHABUU [TEAATOI'MK
TEXHOJIOTUSIJIAP BA AXBOPOT-KOMMYHUKALNSA TEXHOJIOT'MSJIAPUIAH
QOUIIATIAHIILL ..ottt ettt ettt ettt et e be e s e e b e 9
3. ba6aes lllapogxon Paxmar:konoBn4, Anukyjos lllyxpar [llaponosuy
JIABOPATOPHBIE UCCJIEJJOBAHUS 110 [TIOJBOPYPEAT'EHTA ITPY U3BJIEUEHUN
30JIOTA ITOA3EMHBIM BBIIIEJIAYUMBAHUEM N3 OTPABOTAHHBIX
MECTOPOKIIEHIUI YPAHA ..o, 11
4. Ro‘ziboyeva Muqaddas Rajabboyevna, Ruzmetov Ibragim Jumayevich
TEXNOLOGIYA DARSLARINI TASHKIL ETISHNING DIDAKTIK

TAMOYILLARI ..ottt sttt ettt et sb et et sbe ettt beeaes 13
5. Abdiyeva Mahbuba Quronbayevna

DASTURLASH TEXNOLOGIYASINING USKUNAVIY VOSITALARI .....cccceovviiieieee. 15
6. Abdullayeva Sayyora Sadullayevna

MUTAFAKKIRLAR MEROSIDA MEHNAT TARBIYASI......cooiiiiieieeeeeee e 16

7. Abdurahmonova Aziza Rustamovna
KLAVIATURANING ASOSIY TUGMALAR GURUHI VA ULARNING

VAZIFALARI ..ottt ettt ettt et e e eeees 18
8. Israfilov Qadir Amirovich

INTERNET: TARIX VA BUGUN L....oiiiiiiiii ettt st 20
9. Kobilov Alisher Urinovich, Yusupova Dilbar Mirabidovna

INFORMATION SECURITY ISSUES AND MEASURES TO PREVENT THEM................. 22
10. Matyakubova Sadoqat Jumanazarovna

TEXNOLOGIYA TA’LIMINING VAZIFALARI ....cccoooiiiiiiiiieeeeeeeeeeee e 24

11. Salayeva Maxliyo Ikramovna, Yusupova Xolida Sobirovna,
Jumaniyazova Nilufar Kamolboyevna
INFORMATIKA FANIDA ILG‘OR PEDAGOGIK TEXNOLOGIYALARNI
QO LLASH. .. ettt et e h e et b e et e e bt e e st e e nbeesabe e bt e eabeenbeesaneens 26
12. Qalandarova Fazilat Shokirbayevna, Ibraximova Sevara Ataxanovna
TEXNOLOGIYA DARSLARI SAMARADORLIGINI OSHIRISHDA AXBOROT-
KOMMUNIKATSION TEXNOLOGIYALARDAN FOYDALANISH .....ccccociiiiiniiiicieeee. 28
13. Qurambayeva Mehribon Satimbayevna, Bobojanova Xosiyat Rozibayevna,
Yusupova Quvonchoy Atanazarovna

MASALALARNI KOMPYUTERDA YECHISH BOSQICHLARI.......cccocoiiiiiiiiiiiiicieee, 29
14. Ro’zmetova Dildora Tangirberganovna

KIMYOVIY TOLALARNING OLINISHI VA UNING XOSSALARI ......cccooiiiiiiieiceeeee, 30
15. Turgunova Dilnoza Ergashbayevna

GILAM TO’QISH SANATT ..ottt sttt 31

_ 16. boruposa Coxuba /laponbex Kkusu, ’Kab6aposa Myxad0ar OradaeBHa
Y3BEK MUJUINU TAOMJIAPHU TAEPJIAIIIHU YKYBUMWJIAPTA YPIATUII
METOIMEKACH ...ttt ettt e b e e it e bt e st e e bt e eabeeeees 33

SIuBapn [ 2022 16-kucm TomxenT



%? “Y3BEKUCTOHJA MUJLJIMI TANTKUKOTJIAP: JABPUIA AHXKYMAHJIAP:”

TEXHUWKA BA TEXHOJIOI'US COXACUIOAT'U
NHHOBALIUAJTIAP

TEXNOLOGIYA DARSLARIDA INTERFAOL USULLARDAN FOYDALANISH

Ismoyilova Saodatjon ,Xorazm viloyati
Bog‘ot tumani 47-IDUM texnologiya fani o‘qituvchisi
Telefon: +998991665393

Annotatsiya: ushbu maqolada texnologiya darslarining ahamiyati va texnologiya darslarida
interfaol usullardan foydalanish hagida so’z boradi

Kalitso’zlar: texnologiya, texnologiya darslari, innovatsion texnologiya, pedagogik texnologiya,
ta’lim, metod, interfaol ta’lim metodlari

“Texnologiya” darsligi insonlar hayotida muhim o‘rin tutuvchi amaliy mehnat faoliyatiga
tayyorgarlik ko‘rishda muhim ahamiyatga ega. Voyaga yetib, qaysi kasbni egallamang, kim
bo‘lmang, “Texnologiya” fanidan olgan bilim va ko‘nikmalaringiz sizga hayotda, doimo ko’makchi
bo’ladi.

Maktab voyaga yetayotgan avlod tafakkurini shakllantirish ustaxonasidir, agar kelajakni
go’ldan chiqarishni istamasang, maktabni qo’lda mustahkam degan edi fransuz yozuvchisi Anri
Barbyus. Haqiqatdan ham, kelajagimiz davomchilari bo’Imish yosh avlodni har tomonlama
mukammal etib tarbiyalash, ularga bilim berish, xaqiqiy fidoyilik va mustahkam iroda talab etadi.
Ta’lim jarayonining muvaffaqiyati uning shakligagina emas, balki qo’llanilayotgan metodlar
samaradorligiga ham bog’liqdir. O’qituvchining yangi mavzuga tayyorgarlik ko’rishida metodlar
va metodik usullarni tanlashi —bu ularning o’zaro almashinuvini vaqt va didaktik maqsad bo’yicha
muvozanatlashtirish demakdir. Pirovard natijasida o’quvchilar aqliy va amaliy faolligining yuqori
darajasini ta’minlashga sharoit yaratiladi. To’g’ri qo’llanilgan metodlar ob’ektiv vogelikka
oid bilimlarmi chuqurlashtiradi va yaxlit hamda mashg’ulotning ilmiy-nazariy darajasini
oshiradi. Ketma-ket saralangan o’qitish metodlari ma’lum darajada bilish va kasbiy qiziqishini
rivojlantirishga, mustaqil amaliy faolyatni faollashtirishga olib keladi. Innovatsion metodlar
o’qituvchi bilan o’quvchilarning o’qish vazifalarini bajarishga qaratilgan nazariy va amaliy bilish
faoliyati yo’lidir. O’qituvchi insoniyat tajribasida to’plangan bilimlar bilan hali bu bilimlarga ega
bo’lmagan bolaning ongi o’rtasida vositachilik rolini o’naydi. Bola ijtimoiy-tarixiy tajribadagi
barcha bilim boyliklarini ta’lim olmasdan, o’qituvchisiz, mustaqil holda o’zi tizimli tarzda
o’zlashtira olmaydi albatta. O’qituvchining eng katta xizmati o’quv materialini o’zlashtirishning
muayyan yo’l, usullarini belgilashda namoyon bo’ladi. Dars jarayonining metodi o’quv materialini
bayon qilishga va uni bolalar yaxshi bilib olishga qaratilgan faoliyatning yo’li, usulidir. Ta’lim
jarayoni va natijalari o’qituvchining o’quvchilar bilish faoliyati harakatini belgilovchi ish usulariga
bog’liqdir. Shu sababli doimo pedagogikada ta’lim metodlariga o’qituvchining ish usullari va
o’quvchilarning bilish faoliyati usullari deb qaraladiki, bu usullarning har ikkalasi ham o’quv
vazifalarini bajarishga garatilgandir. Pedagogik metodlar o’qituvchi va o’quvchilar faoliyatining
xususiyatini belgilaydi, ta’limning magsadi va mazmuniga bog’liq holda bo’ladi. Ta’lim metodlari
tevarak-olamgi dunyoni bilishning umumiy qonuniyatlarini tushunishga bog’liqdir, y’ani ular
falsafiy fikrlarni, ta’lim jarayonining mohiyati va tamoyillarini to’g’ri anglashga yordam beradi.
Innovatsion metodlar o’quv materiali mazmunida ifodalangan ilmiy fikr mantiqiga bog’liq holda
bo’ladi. Interaktiv metodlar o’quvchi va o’qituvchining birgalikdagi faoliyati mahsuli bo’lib, eng
avvalo o’quvchilarni fikrlashga undaydi. Eng ommaviy interfaol ta’lim metodlari quyidagilar
sanaladi. “Keys-stadi” (yoki “O’quv keyslari”), “Blist-so’rov”, “Modellashtirish”, “Ijodiy ish”,
“Muammoli ta’lim”, “Aqliy hujum”, “Bumerang”, “Galereya”, “Zig-zag”, “Zinama-zina”,
“Muzyorar”, “Rotastiya”, “Yumaloglangan qor” va h.k. “Tarmoqlar” metodi — 0’quvchini mantiqiy
fikrlash, umumiy fikr doirasini kengaytirish, mustaqil ravishda adabiyotlardan foydalanishni
o’rgatishga garatilgan. “3x4” metodi — o’quvchi-talabalarni erkin fikrlashi, keng doirada turli
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g’oyalarni bera olishi, ta’lim jarayonida yakka, kichik guruh holda tahlil etib, xulosa chiqara olishi,
ta’rif bera olishiga qaratilgan metod. “Skarabey” interfaol texnologiya bo’lib, u o’quvchilarda
fikriy bog’liglik, mantiq, xotiraning rivojlanishiga imkoniyat yaratadi, qandaydir muammoni
hal gilishda o’z fikrini “Y3BEKMCTOH OJIMMJIAPU BA EIIJIAPUHUHI MTHHOBAIIMOH
NIMNUN-AMAJINN TAAKUKOTIIAPU” ochiq ifodalashni shakllantiradi. Mazkur texnologiya
o’quvchilarga mustaqil ravishda bilimning sifati va saviyasini xolis baholash, o’rganilayotgan
mavzu haqidagi tushuncha va tasavvurlarni aniqlash imkoniyatini beradi. Xulosa qilib aytganda:
Hagqiqiy ustoz o’quvchiga faqat bilim emas, balki fikrlashni ham o’rgatadi. O’quvchining bilimi
erishgan yutug’i ustoz mehnatining mahsuli hisoblanadi. O’quvchilar dars davomida bo’sh
qolmaydilar, ular mavzuga oid biror bir muammo bilan band bo’lib, zerikib qolmaydi.

Foydanilgan adabiyotlar
1. Sanaqulov X.R., Xodiyeva D.P. Satbayeva «Mehnat va uni o*qitish metodikasi». Darslik. T.:
TDPU. 2015-yil.
2. Mavlonova R. A., Sanaqulov X.R., Xodiyeva D.P. Mehnat va uni o°qitish metodikasi. O‘quv
q o ‘llanma. T.; TDPU. 2007-yil.
3. ziyonet.uz
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TEXHOJIOTUS ®PAHUHU YKUTHUIIIA 3AMOHABHUI NEJATOTI' K
TEXHOJOTI'MSJIAP BA AXBOPOT-KOMMYHUKAILIUA TEXHOJOTI'MSIVIAPUAAH
OOUTATTAHUII

Caunposa 3unosaxon Xaouly/uiaeBHa
AHIIKOH maxap 3-COH KacO-XyHap MakTabu
WNudopmaruka Ba AT danu yKuTyBUUCH
+998905499987

AxMenoB A YCMOHOBHY

Ku33ax moJUTEXHUKA MHCTUTYTH JTOLEHTH.
Tenedon: +998905382788
ali.akhmedov.68@bk.ru

Annomauusn. Maxonaoa mexnono2us panunu YKUmMumoa 3aMoHA8UL Neda2ocux mexHoi0cu-
Anap 6a axoopom KOMMYHUKAYUS MEXHOI02UANAPUOAH POUOANAHUW MACALANAPY EPUMUTSAH.

Kanum cysnap. Ungopmamuka, axboopom KoMMyHUKAYUsi MexXHOIO02UANAPY, UHHOBAYUOH
MEXHONO2USNAD, MEXHONO02US PaHu, UHMeEPHEN, 3AMOHABUL NeOA202UK MEXHON02US, YPMOSUHSHU
meKwup YCynu, YpuHiap opacuoa baxonaws, Kamopiap opacuda 0axonaud, YKYSUUIAPUHE
unousudya baxocu.

Byrynrn xyHma xacO-xyHap makrtabmapuna AKT man doigamaHum MyXuM axaMusiT Kaco
ATMOKJA. AWHHMKCA, WH(POpMATHKa Ba axOOpPOT TEXHOJIOTHSIIApU, MaTeMaTuka, (Qpu3nka, KUME,
Ouomnorus kabu Oup Karop dannapau yrutuiiga 3amonaBuii AKT nan dorimananum dhaHHUHAT
MasMyHHMHH 040 OepuInia Ba YKyBUMIIApra €TKa3UIIIa MyXUM KUXATJIapAaH Oupu Xucobanaiu.

V36ekucron PecnyOnukacu MyCTaKWUIMK OIMMIIAPMHU AaJWil KYsSETraH XO3UpPrH JaBpia
axOopoTiamra >KaMHAT Kypull Macajacl MaMJIakaTUMHU3 Y4YyH HakaJgap KarTta axaMHsT
kacO eraéTraHM Xe4 KUMra cup o5mac. PecnyOnukamusga — YKUTHIIT TEXHOJIOTHSUIAPHHU
3aMOHABUMIAIITUPUILIHYN  JKaJaIAIITUPUII  PUBOXJIAHTAaH HKTUCOAMETIM  Mamilakamiapra
Kaparasjia sHaja 7oi3ap0 axamusitra sra. YyHKH XO3Upru KyHAa MIIIUN TabJIUM TU3UMUHUHT
CaJIOXUATH HUKTUCOAUI PUBOKJIAHMIIHUHI SHAJAa FOKOPU IOFOHACUIa KyTapWIWIIra amalnii
UMKOHMST TabMMHJIOBYM acCOCHUM MXTUMOUH pecypc cudartuia rapaanaHanu. PecrnyOnukamus
TabJIMM TU3UMHUIATM acoCUd Basu(a XKaxOH Tajgablapura MOC KelTyBYHM 3aMOHABMH ax0opoT
KOMMYHUKAIUSI TEXHOJOTHSJIAPUHU YKUTHIN >Kapa€HWra KyiamgaHn uOopar. Y30eKHCToHaa
TaBJIUM TU3UMUHHUHT aX00pOTIAIITHPHITUIIN XAJIKAPO XaMKaMHUAT/Ia XaM TaH OJIHIU. MacodaBuii
TabJIMMHU PUBOXKIIAHTUPUIL OVitnda Oup KaTop AacTypuap viiad YuKuIIM.

HKrnconnér Ba »)aMUATAA HCIOXOTIAPHUHT YTKA3WIIUINA HATHXKACHIA YKYB >KApAaEHUHUHT
3aXMpa XaKMHUHHU KECKUH OLTUPHIN OYVirJa sTHTH Tajnadiap KyHuiIm.

AXOOpPOT KOMMYHMKAlIMsl TEXHOJOTHMSAJIapu NeJaroruk kapaéH xamja YKUTYBUM Ba YKyBUM
(aonusTura TEXHWKABUH SHIWIMK, HATWXKABUN y3rapuuuiap Kuputuin 0ynub, yHu amaira
omupuiga acocan uHTepdaon ycmybnapnan Qoigananunaad. YKyB kapa€HUHUHT cudaru
¢dakarruna AKT nmapHu yKyB jkapa¢Hura TaaOWK STHITHUHT Y3U1a KYpUHMAian, Oaiku, meaaror
3aMOHaBUH MEAAroruK TEXHOJOTHSIIAPHU XaM aMajijia TYFpH KyIJJlaranja, 1apc AaBoMua yiiapaaH
TyIIyHapJid Ba yHymIId (poriananranaaruaa Kypusaau [1].

X 03Upru BakTaaKkacO-XyHap MaKTa0M TabJIMMUAAr M MHHOBALIMOH XapaKaTIapHUHT XyCyCUATUHH
ypraHMarad, TabJIUM COXACHUIAard HMHHOBALMOH (DAOJMATHUHI MOXUSTHHU TYIIyHMaWIUraH,
MHHOBAIIMOH TabJIUM TEXHOJIOTUSJIADUHU KEHI 3rajulaMaral YKUTYBUMHM I€arorvK CaBOAXOH
MyTaxaccuc 1e6 xucobmab 6yamaiinm.

VKyB xxapaénura AKT Hu Kysnamr:

®  JUIFOp NENAaroruK METOAJAPHUHT PUBOXKIIAHUILINTA;

e  japc kapa€HUJa YKUTYBYU UIL YCITYOMHUHT Y3rapuIlIura;

®  [IEJAaroruk CUCTeMa TApKUOUMHUHT Y3rapuIlnra oauo Kemau.

Bbynnan tamkapu AKT napuu gapc xxapa€Hua Kyuiaranja, kaco-XyHap MakTaOu YKyBUUITapUHH
MyTaxacCUcCIuK (aniapura Oynran kuzukunuiapu opraau. TexHonorus Ganuau AKT xymam
acocH/la TalIKWI 3TULI TAbJIMMHUHT sIHA/la caMapaJiupok Oynumura onub kenaau. TexHosorus
(anu napc sxkapaéHura TaJ0MK 3TUII MyMKUH OYJIraH 3aMOHaBH NEIaroruk TEXHOIOTHsUIapiaH
OupuHH KYpuo yTcak:
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«YPTOFMHIHH TeKIHp» TexHojorusicd. CuH YKyBUMIapH YTHPraH ypuUHIApura Kapad
yu rypyxra OynunHaguiap. TexHonorus napcu KOMIbIOTEp cHH(pIapuia YTKa3WIMIIM MaKcaira
MyBOGhUK Xrucobmanaau. Xap 6up YKyBUM Y3U YTUPTraH KOMIIBIOTEPHHU pakamiapura Kapao 1, 2, 3,
4,5, 6 6ymu6 pakamma"aauiap. byHaa YKyBUMIapHUHT YpUHIApH Xap Oup MycoOakaaaH CYHT,
Mycobaka HaTKalapura Kypa y3rapuiii MyMKUH, SbHU UKKWTa MycoOakalaH CYHT Ky Oai
OJITaH YKyBYM Y3UJIaH OJJIMHTH YPUHJA TypraH, JeKUH KaM 0ajll ofraH YKyBYH YPHHUTa CHIIKHILN
MYMKUH.

3aMOHABHH MIE1arOT MK TEXHOJIOTHSTHA aMaJIra OIMPHII TApTHOU Kyiiuiarnya: xap Oup Katopaaru
OMpUHYM paKamJIi YKyBUMIap ¥3apo, MKKUHYM paKaMJIniIap y3apo Ba Xxoka3o Oapuanapu OUTTanaH
SIHTM MaB3yTa OWJl CaBOJI Ty3aJWjlap Ba YHM MKKH Hycxajaa €3u0, KOJraH MKKM KaTopaaru 3
HOMEpHIard YKyBUWJIap OwiaH aaMamuHagwiap. Macanan 1-karop 1-pakamiiy YKyBYH 2-KaTop
Ba 3-KaTopiaru yKyBUYWJIap/aH jKaMU MKKHUTa caBoj KaOyn Kuiaau Ba 3 Aakuka MoOaiiHMaa yHU
eun6 sramapura Kaitapub OepuIiin Kepak Ba Y3 3ca ynapra y3u OepraH caBOJUIApUHHU KaOyll
Kiu6 onmuo, TeKmupud oepuiu kepak. Jlemak, cuaduaru 6apua YKyBUHIApHUA Xap OMpH Typiauda
Oynran 3 TajgaH TYpJIM MAIIKHU KUCKa BaKTJa edaau Ba Oaxonaiau [2].

bynna:

- YKyBUHa Y31 MYCTaKWJI MAIlIK TY3HIII MaJlaKach XOCHJI Oyiaam;

- KOMIBIOTEpJAaH Te3 Ba aHHWK (oijanaHuIIM Kepak OVNraHiaurd ydyH Aapcaa Xap oup
TYUIyHYaHHU 3bTHOOp Oepubd Kalyn Kuiaau;

- Y34 TEKUIMPHUINN Kepak OYNraH YKyBUYMJIAPHUHI MAIIKJIAPUHU  TEKIIMPUILZA YKyBUMAA
YIapHUHT Ba Y3UHUHT XaTOJApUHH WIFA0 OJUILI XUCCUHM MAiI0 KUIaau;

- ylapja aapcra KM3UKUII YHFOTHIL Ba MachyIUSTIN OYIMILIHU YpraTaiau.

By TexHonorus Kyyianuiran Oemanrysaa 6axonant 3 Xuia Tu3uMa 0ymau:

- Ypunnap opacuaa 6axoJa;

- Karopnap opacuna 6axonaunt,

- YKyBYMJIApHHI MHIMBHIYa 0axOCH.

YxyBumnap 6apuacu y3 YpTOKIapu TOMOHUIAH 0ax0naHuO, YKUTYBUM (akKaT KaTOpIapHUHT
yMyMH OaxoJIapuHHA aHUKTA0 YBJIOH KUJIAJAHU Ba FOMUO KaTop YKyBUMIAPH HATHIKACH KYypHAJTa
Kyitnnangu. 3aMOHABMH TIEIATOTMK TEXHOJOTUSHUHT «YPTOFMHIHH TEKIIMP)» TEXHOIOTHSCH
YKyBUMJIaApHU COFJIOM paKo0ar, Xaao MycoOaKalaluill, UIMra KU3uKyBUYaHIIUK, a/10J1aTIiapBapiIuK
XUC-TyWFyJIapHU PUBOKIIAHTUPAIU Ba ¥3apo XypMar TYWFYCHHU IIAKIITIAHTUPAIH.

AKT pan Ba 3aMOHAaBHIi ITeIArOTUK TEXHOJIOTUSUIApAAH (oiiiamaHuIIIa SKCIIEPUMEHTIAPHUHT,
HAMOWMIIUTAPHUHT, TEXHOJOTHs (aHura O pacMiap Ba MYJIbTUMEAHA BOCUTATIAPUHUHT
KYpUIILITapd MaB3yra OWJ MabIyMOTIAPHM TE3pOK TYIIYHMO OJHII Ba YIapHH 0Opasiu
KYpHUHMIIUIapAa XOTHpara cakjiad Kyl UMKOHUSTIApUHU KEHTaUTUPaIu.

Xynoca Kb aWTrasja, Kaco-xyHap MakTaOuaa TEXHOIOTHS (DaHWMHH YKUTHIIIA 3aMOHABUHN
MEJaroruk TEXHOJIOTHUsIAp Ba axOOpOT-KOMMYHHUKAIUsl TEXHOJIOTUsIapuaaH ¢oiiamaHuil
(aHHUHT TETUIIM MaB3yJlapyd Ma3MyHUHH 04uO OepHiljga Ba YKyBUMIapra e€TKa3HIga MyXUM
KUXaTnapaaH Oupu xucoOmaHaau.

Anaduérnap pyixaru

1. JLB. Tomumi, JIM. ®aiizynnaesa. Ilenaroruk TEXHOJOTUsUIAPHU JIOMMXATANITHPULT Ba
pexanamTupuil: YKyB yciyOuid kymnanma / TabinMa MHHOBAIIMOH TEXHOJIOTUS cepusicH. -T.:
2010 #. - 149 6.

2. A. AbaykomupoB, II. HWmmyxamenoB, A. IlapmaeB. Tabiumaa HMHHOBAIMOH
texnonorusmap. T.: Ucrevmon, 2008 i, -180 6.
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JIABOPATOPHBIE NCCJIEJOBAHUS 110 TIOABOPYPEATEHTA IIPH
N3BJIEYEHUM 30JI0TA NOA3EMHBIM BbILIEJTAYUBAHUEM U3
OTPABOTAHHBIX MECTOPOXJIEHHUU YPAHA

baoaeB lllapod:xon Paxmar:xkoHoBUY
Hasowiickuii rocynapCTBEHHBIM UHCTUTYT
COMCKATEllb,

tenedon:+998905016158

Auukyios lyxpar lllaponosuy,
HaBowuiickuii rocynapcTBEHHbI UHCTHUTYT,
3aB.kadenpoit TOIEHT,. 1. T.H.,t
telefon:+998943788806,

E-mail: shuxrat_aliqul@mail.ru

AHHOTALIMS: B crarbe paccMaTpuBaeTCs M3BICYEHHE 30JI0Ta [TOI3EMHBIM BBIIICIaYMBAHUEM
13 OTpabOTaHHBIX MECTOPOXKIACHHM ypaHa. [TyOnHa nmorcka 000CHOBBIBAETCS TEM, YTO TeMaTHKa
U CCIIEI0BaHUM ABJISIETCA MNHHOBALIMOHHOM TEXHOJIOT MM, YU ThIBAs CIIELIU(DUKY TEMbI HCCIIEJOBAHU,
OTHOcsLIeHcs K ypaHoqoObIBatoliel orpaciu. Ha ocHOBe mpoBeIeHHBIX UCCIIEA0BaHMSI HAyYHbIX
U TAaTeHTHBIX pa0oT, OBLIN MOJ00paHbl COCTABBI BBILIETAUYUBAIOIIETO PACTBOPA [UI IPOBEICHHS
71a00paToOpHBIX padoT MO BHINIEIAYNBAHUIO 30710Ta. O MPOBECHUN UCTIHITAHUN CBUIETEIILCTBYET,
pe3yabTaThl MO3BOJSIOT NPEMIOKUTh MPOJOIKUTH PabOThl MO 3TOM TEMaTHKE Ha MPEAMET
WCCJIEIOBAHMSI I10 BBILIEJIAYUBAHUIO U COPOIMM 30J0Ta B IOJIYNPOMBIIIJIEHHBIX MacuiTada
KOHKPETHBIMH PEareHTaMu 1 COpOEHTaMH.

Karouessble ci1oBa: 30510Ta, pacTBOP, TOJ3EMHOE BhIIIE/IaYMBaHUE, TEXHOJIOT U], OTpaO0TaHHBIE
YPaHOBBIE 3aJI€KeH, MOMyTHBIE IEMEHTHI, CKBa)KHHA, KEPHOBBIE NPOOBI, , peareHT, U3BJICUEHUE,
MOAPYAHBIN, PYAHBIN, HAIPYAHBIN

Jls1 BBIOOpa Hanbosee 3 (HEeKTUBHOTO COCTaBa, BHIIIEIAYMBAIOIIETO PACTBOPA IS U3BJICUCHUS
3o0510Ta, MeToioM [1B u3 oTpaboTaHHON ypaHOBOW CKBa)KMHBI HA OCHOBAaHWW MUPOBBIX OINBITOB
BBIILIEJIaYMBaHM 30J10Ta OBLIO PELIEHO OMPOOOBATh PACTBOPHI CIEIYIOIIMX COCTABOB:

1) I(iton);

2) H,SO, + NaClO; (cMechb CepHOM KMCIIOTBI ¢ THIIOXJIOPUTOM HATPHs),

3) NaClO; (runoxjopuT HaTpus);

4) CS(NH,), (tmomouesuna). ; [1].

HccnenoBanus Mo BBILIETAYMBAHUIO 3070Ta B (PUIBTPAIIIOHHBIX KOJOHKAX.

UccnenoBanust mpoBeAeHBbI C IMOMOIIBIO CIENHAIBHOW YCTAHOBKH, CTE€H]JI COCTOUT W3
(UIBTPAIIMIOHHON KOJIOHKH U3 OPTCTEKIIa, KOTOPBIE YCTAHOBIEHBI B BEPTUKATIHLHOM IMOJIOKEHUH B
METaJNINYECKOM KapKace.

[IpoBenenue onpITOB B (GPUIBTPAIIMOHHON KOJIOHKE, TPUOIMKEHHBIM K KOHKPETHBIM YCIIOBHUSIM
MO/I3€MHOTO BBIIIEIaYUBaHusA. PazMepsl GUIBTPAIMOHHON KOIOHKH, AuameTp 50 mwm, mmrHa 1M.
B xome onpITOB 0onpoOoBaIuch pacTBOPHI M aHaiauzupoBaituck pH, Au, U u P33. OntumanbHbIi
PEKUM BBIIIETaYUBAHUS KOHTPOIMPOBAIOCH CKOPOCTh MOJIauu peareHToB. Macca mpo0sl 3,2 KT.

Kuakue npoObl OTOMpaANTHCh OAWH pa3 B CyTKH, JIs [IPOIIeCcCa BBIIEIaYUBaHUS TOTPEOOBAIOCH
9 cyTOK, B X0O/1€ HCCIIeJOBaHUSI KOHTPOIMPOBAJIOCH YPOBHU PACTBOPOB /s (PUIBTpALIK pacTBOpa
C MaKCHMAaJIbHOW CKOPOCTBIO ITPH KOHCTAHTE ypoBHs Hamopa j=1,0-2,0.

Haunbonee »bdEKTUBHBIMU YCIOBUSMU IS XJIOPUAHBIX KOMIUIEKCOB 30JI0Ta U JAPYTHX
KOMITOHEHTOB B PacTBOpax MpU aKTUBHOM PEXHMME BhIIIECTaYUBaAHUSI.

B »skcnepuMeHTax ObLIM HMCHONB30BAHBI KEPHOBBIE MPOOBI M3 CKBAXUHBI B HMHTEpBaiax
HAJpPYOHBIX, PYAHBIX M TOAPYIHBIX ypOBHEH. BrllenaunBaHue TPOBOIWIM B CTAaTHUYECKHX
ycnoBusix npu cootHomenun JK:T = 5:1, mpu KomMHaTHOW Temmeparype Ha j1abopaTOpHOU
yCTaHOBKe B TeueHue 9 cyTok. [1o ucredeHnn 3aJaHHOTO BPEMEHH PACTBOPHI OT(PHIIETPOBBIBAIINCH
OT KeKa M ObUTH HalpaBJIeHbl HA aHAJIU3 COACPKAaHUS B HEM 30J10Ta. [2].

Pesynbrarel comiacHo rpaduueckoil 3aBUCUMOCTU CBUAETEIBCTBYIOT O TOM, UYTO 30JI0TO
pacTBopsieTCsl BO BCeX OINPOOOBaHHBIX pacTBopuTensx. Hambonee BbIpaskeHHBIE PE3YJIbTATHI
MOKA3bIBAIOT PACTBOP MO CKBaKWHE MOAPYIHOTO MHTEpBaja, B KOHICHTPALUSX THOMOYECBUHBI
4 1/1. DT0 00BSACHSAETCSA T€M, UYTO MPOOBI KepHA OBLIM 3aKUCIICHHBIE. J[OMOTHUTENHEHO, MOYXKHO
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KOHCTaTUpPOBaTh, YTO MPUMEHEHHUE TUTIOXJIOPUTA HATPUsl COBMECTHO C CEPHOM KUCIIOTON U peareHT
THOMOYEBHMHA NTOKAa3aJIM HaWBBICIINN PE3YyNIbTaT U3BJIECUEHMSI 30J10Ta. [3].

"

I'paduyeckue 3aBHCHMOCTH H3BJIeYeHHE 30J10Ta U3 HAJAPYIHBIX, PYAHBIX, MOAPYIHBIX
KEPHOBBIX P00 pa3INYHbIMH peareHTaMu

Ha ocHOBe NpOBENEHHBIX HCCIIENOBaHMSA HAy4HbIX M NAaT€HTHBIX paloT, ObUI OmpeaeseH
KOHLEHTpAIMsl  BBILIENAQUUBAIOIIETO  pacTBOpa Ul  TNPOBEACHUS  MOJYNPOMBIIUICHHBIX
HKCIIEPUMEHTOB paboT Mo BbIlENaYnBaHuio 3070Ta 1 P3M. B nepuon npoBeneHue ucnbiTaHUE
CBUJIETEJILCTBYET, PE3YNbTaThl MO3BOJSIOT MPOJODKUTH PaOdOTHI MO 3TOM TEeMaTHKE Ha MPEIMeT
WCCIICIOBAaHMH IT0 BBIIIETAYMBAHUIO U COPOLIMY 30710TA C PA3IMYHBIMH peareHTaMu U COpOCHTaMH.

CIIMCOK UCITIOJIb30BAHHBIX UCTOYHUKOB

1. Babayev Sh.R., Babaev M.Sh., Alikulov Sh.Sh., Xudoyberdiev F.I Exploring the method
of selective underground Melting // Science and Education in Karakalpakstan ISSN 2181-9203
Ne3 (18) 2021. — Nukus.: O‘zbekiston, — P 143-148.

2. Babaes II.P., Anukynos IILIII., Badaes M.III. MccnenoBanusi M3BJIEYEHHs 30JI0Ta U3
TE€XHOTE€HHBIX MECTOPOXKIeHUH ypaHa // DaH Ba TEXHOJIOTUSIIAP TAPAKKUETH (MIIMUN-TEXHUKABUN
)KypHan). — byxopo.: 202 Iitmr, —Ne3, —52-57 6.

3. Babayev Sh.R., Alikulov Sh.Sh. Substantiation of technologies of gold underground
leaching from gravel deposits of Uzbekistan // Solid State Technology Blind Peer Revien Referred
Journal .Volime: Issue:4 Publication Year:2020, — P 180-184.

SIuBapn [ 2022 16-kucm TomxenT
12



%? “Y3BEKUCTOHJA MUJLJIMI TANTKUKOTJIAP: JABPUIA AHXKYMAHJIAP:”

=

TEXNOLOGIYA DARSLARINI TASHKIL ETISHNING DIDAKTIK TAMOYILLARI

Ro‘ziboyeva Muqaddas Rajabboyevna,
Xorazm viloyati Bog ot tumani
37-maktab o’qituvchisi

Ruzmetov Ibragim Jumayevich,
Xorazm viloyati Bog ot tumani
21-maktab o' qituvchisi

Annotatsiya: Maqolada umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya darslarini didaktik
tamoyillarga asoslanib o‘qitishning mazmuni yoritilgan. O‘quvchilarni aqliy va jismoniy jihatdan
rivojlantirishga xizmat qiluvchi usullar, u bilan hamkorlik qilish, uni o‘qish va o‘rganishga
yo‘naltirish, o‘quvchi shaxsi faoliyatini to‘g‘ri tashkil etish borasida so‘z yuritilgan.

Kalit so‘zlar: Didaktik tamoyillar, onglilik va faollik, tizimlilik va izchillik, nazariya bilan
amaliyotni birligi, ko‘rsatmalilik tamoyili, pedagogik faoliyat, o‘zaro muloqot.

Texnologiya fanini o’qitishning didaktik tamoyillari va ularning mohiyatini bilish mazkur
jarayon borasida aniq tasavvurga ega bo‘lishimizga imkon yaratadi. Shu bois biz quyida fanning
asosily didaktik tamoyillari va ularning mohiyati xususida so‘z yuritmoqchimiz. Umumiy o‘rta
ta’lim muassasalarida texnologiya fani quyidagi tamoyillarga asoslanib o’qitiladi. Texnologiya
darslarini onglilik va faollik tamoyili aosida o’qitish - o‘quvchilarda ilmiy bilimlarni hamda ularni
amalda qo‘llash metodlarini ongli va faol egallab oladigan, ularda ijodiy tashabbuskorlik va o‘quv
faoliyatida mustaqillik, tafakkur, nutqi rivojlanadigan bo‘ladi. O‘qitishdagi onglilik tamoyili
o‘quvchilardagi ta’lim jarayonining aniq maqgsadlarini tushunish, o‘rganilayotgan dalil, hodisa,
jarayonlar va ular o‘rtasidagi bog‘lanishni tushungan holda o‘zlashtirib olish, o‘zlashtirilgan
bilimlarni amaliy faoliyatda qo‘llay bilish kabi me’yorlarni anglatadi. O‘quvchilardagi mavjud
bilim va ko‘nikmalariga tayanib, obrazli tagqoslash usulidan foydalanib, har bir so‘z va gapning
tom ma’nosini ochib berish qoidasi. O‘quvchilarning o‘zaro o*qitish kuchidan unumli foydalanib,
go‘yilgan savollarga jamoa bo‘lib javob topish qoidasi. O‘quv fanini hech qachon dars markaziga
go‘ymay, dars markazida doimo o‘quvchi turishini, uning shaxsi shakllanayotganini bilgan holda
talabaga ta‘limiy ta‘sir o‘tkazish qoidasi. O‘qitish jarayoni yanada muvaffaqiyatli o‘tishi uchun,
har bir tushuncha berilganidan keyin, uni bir necha misollar bilan mustahkamlash qoidasi. Hech
qachon o‘qituvchi aytganlarini qaytarish, birovlardan ko‘chirish va aytib turish hollariga yo‘l
qo‘ymaslik bilan, o‘quvchi talabalarni mustaqil fikrlashga va harakat qilishga o‘rgatish qoidasi.
Berilayotgan bilimni har tomonlama tahlil qilib berish yo‘li bilan bolalarda ijodiy tafakkurni
rivojlantirish qoidasi.

Pedagogik amaliyotda bu tamoyilning ishlashi quyidagi qoidalar orqali amalga oshiriladi.

1. O‘quvchilar tomonidan bilimlar tizimi to‘liq o‘zlashtirib olinishi uchun beriladigan bilimlami
mantiqiy tugallangan bilim bo‘laklariga ajratib o‘qitish.

2. Mazmunini to‘liq ochib berishga ko‘zingiz yetmagan biron bir savol va muammoni dars
rejasiga kiritmaslik.

3. Mantiqiylikni hech gqachon buzmaslik, buzilgan taqdirda o‘zlashtirilmaslikning oldini olish
uchun uni darrov bartaraf etishlik.

4. O‘quv fani - katta bir fanning kichraytirilgan modeli ekanini tushuntirib, fanlararo bog‘liglikni
ko‘rsatib berishlik.

5. Nazariy bilimlarning o‘zlashtirilishi to‘g‘ri ketayotganini doimo tekshirib borishlik:
o‘rganilayotgan ob’yekti, predmeti, nazariy asoslari, asosiy tushunchalari, nazariyasi va uning
qoilanishi chegaralarini doimo eslatib, ularning bajarilishini tekshirish.

6. Doimo esda tutish lozimki, kunda eshitib, go‘yoki yaxshi bilgan narsani tushuntirib, ilmiy
asoslab berish giyin bo‘ladi. Shuning uchun bolalardagi avvalgi bilimlari va mantiq usullaridan
doimo foydalanish zarurligi.

7. Boshlang‘ich, umumta‘lim va oliy ta’lim bosqichlaridagi bilim mazmuni va uni berish
usullari orasidagi muvofiqlikni saqlash.

8. O‘qitishning ilg°or usullaridan doimo foydalanish.

9. O‘qitishda tizimlilikni va muntazamlilikni saqlash uchun, avval o‘tilgan bilimlarni doimo
qaytarib turish.
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10. O‘tgan bilimlarni qaytarish usulidan, faqat dars boshida va uni yakunlayotganda foydalanib
qolmay, har bir bilimni tushuntirilayotganda ham undan foydalanish.

11.O‘tganbilimlar bilan tez kirishib ketuvchi yangi gaplardan boshqa yangi fikrlarni bildirmaslik.

12. O‘quvchilar til savodxonligini faqat til o‘qituvchilari kuzatib boribgina qolmay, barcha
o‘qituvchilar ham bu ishni bajarishlari lozimligi.

13. Sabr va chidam bilan hamda uzluksiz ravishda bolalarni mustaqil fikr yuritishga va bilimlarni
mehnat qilib topishga o‘rgatish.

14. Bolalarga o‘qishning istigbolini doimo eslatib turish.

15. Har bir bo‘lim oxirida, albatta, umumlashtiruvchi mashg‘ulotlarni amalga oshirish. 16.
Bolalar javobida uchrab turadigan xatolarni doimo tuzatib borish.

17. Charchab qolgan bolalar faoliyatini hech gachon sun‘iy ravishda faollashtirishga harakat
qilmaslik, faollashtirishda bolalar jismoniy va aqliy imkoniyatidan kelib chiqish.

18. Bolalardan egallagan bilimiga ko‘nikma va malaka hosil qilishni talab qilish. 19. Esda
saqlash lozimki, majmuaga tushgan bilim esdan chigmaydi. Esdan chiqib qolsa, majmua orqali
uni darrov esga tushirish oson.

20. Ya.A .Komenskiyning - hamma narsa uzluksiz ketma-ketlikda olib borilishi kerak, bugungi
aytganlaringiz kechagisini mustahkamlashi va ertangi aytganingizga yo‘l ochib berishi kerak
degan nasihatini unutmaslik qoidasi.

Izchillik tamoyili - elementar didaktika qoidalariga amal qilishni talab etadi: Oddiydan
murakkabga, ma’lumdan no’malumga. Mavzularni o‘tishda yoki texnologik muammolarni
yechishda o‘qituvchi darsni shunday rejalashtirishi kerakki, o‘quvchilarga tushunarli bo‘lsin.
Bunda o‘quvchilarni yosh va individual xususiyatlari hisobga olinishi kerak.

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati

1. Mavlonova R.A., Sanoqulov X.R., Xodiyva D.P. “Mehnat va uni o‘qitish metodikasi” O‘quv
qo‘llanma. 2007yil TDPU.

2. Mavlonova R. va boshqalar. Mehnat ta’limi metodikasi. - T.: O‘qituvchi. 1986. - 248 b
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DASTURLASH TEXNOLOGIYASINING USKUNAVIY VOSITALARI

Abdiyeva Mahbuba Quronbayevna

Xorazm viloyat Xiva tumanidagi 13-son maktabning
Informatika- matematika fani o qituvchisi

Tel: +998973643833

Annotatsiya: Ushbu maqolada dasturlash va dasturlashning vositalari haqgida keng ma’lumotlar
berilgan. Ushbu maqolada dasturlashning zamonaviy vositalari hagida ham ma'lumotlar keltirilgan.

Kalit so'zlar: Dasturlash texnologiyasi, uslunaviy vositalar, Case texnologiyasi, kompilyator,
interpretatorlar, dasturlar kutubxonasi, Makroassembler MASM, Visual Cutt for Windows
Professional Edition kompilyatori, Visual Basic for Windows.

Hozirgi paytda dasturlash texnologiyasining uskunaviy vositalarini yaratish bilan bog'liq
yo nalish tez sur’atlar bilan rivojlanmoqda. Bunday uskunaviy vositalar dasturlar yaratish va
sozlash uchun quvvatli va qulay vositalarni tashkil etadi. Ularga dasturlar yaratish vositalari va
Case-texnologiyalar kiradi.

Dasturlar yaratish vositalari. Ushbu vositalar dasturlar yaratishda ayrim ishlarni avtomatik
ravishda bajarishni ta’minlovchi dasturiy tizimlarni o'z ichiga oladi. Ularga quyidagilar kiradi;

- kompilyator va interpretatorlar;

- dasturlar kutubxonasi;

- turli yordamchi dasturlar.

Kompilyator dasturlash tilidagi dasturni mashina kodidagi dasturga aylantirib beradi.
Interpretator yuqori darajadagi dasturlash tilida yozilgai dasturning bevosita bajarilishini ham
ta’minlaydi.

Dasturlar kutubxonasi oldindan tayyorlangan dasturlar to"plamidan iborat.

Dasturlar yaratish vositalariga Makroassembler MASM, Visual Cutt for Windows Professional
Edition kompilyatori, Visual Basic for Windows va boshqalar kiradi.

CASE - texnologiyasi informatikaning hozirgi paytda eng tezkor rivojlanayotgan sohalaridan
biridir.

Case — Computer Aided System Engineering — axborotlar tizimini avtomatlashtirilgan usulda
loyihalash degani bo'lib, Case-texnologiyasi turli mutaxassislar, jumladan, tizimli tahlilchilar,
loyihachilar va dasturchilar ishtirok etadigan ko pchilikning qatnashishi talab etiladigan axborot
tizimlarini yaratishda qo'llaniladi.

Case-texnologiyalari vositalarinisbatan yangi, 80 yillar oxirida shakllangan yo 'nalishdir. Ulardan
keng ko'lamda foydalanish ko’p moliyaviy mablag’lar talab qilishi tufayli chegaralangandir.

Case-texnologiyasi — murakkab dasturiy tizimlarni tahlil etish, loyihalash, ishlab chiqarish
va kuzatib turish texnologik jarayonini avtomatlashtiruvchi dasturiy ta’minotdir. Case-
texnologiyasining asosiy yutug'i — kompyuterlarning mahalliy tarmog'ida ishlayotgan
mutaxassislarni birgalikda, hamkorlikda loyiha ustida ishlashini tashkil eta olishi, loyihaning
ixtiyoriy fragmentini eksport-import gila olishligi va loyihani tashkiliy boshqara bilishligidadir.

Foydalanilgan adabiyotlar:
1. B.Boltayev “Dasturlash va uning asoslari” 2002-y
2. Sh.Xidirov, B.Hurramov “Dasturlash tillari va uning asoslari”
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MUTAFAKKIRLAR MEROSIDA MEHNAT TARBIYASI

Abdullayeva Sayyora Sadullayevna
Xorazm viloyati Urganch shahar
13- son maktabning texnologiya fani o‘qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada o’quvchilarni mehnatsevarlikka undash masalalari, sharq
mutaffakirlarining mehnat qilish, kasb tanlash haqidagi pand- nasihatlari keltirib o’tilgan.
Kalit so’zlar: mehnat, tarbiya, kasb-hunar, asar, hunarmandchilik, mutafakkir.

Ta’lim tarbiya tarixiga nazar tashlar ekanmiz, dastlabki xalq og‘zaki ijodi namunalaridan tortib,
buyuk mutafakkirlar ijjodigacha yoshlarni mehnatsevar bo‘lib yetishishi, kasb-hunar o‘rganish,
mehnat ahlini hurmat qilish hamda mehnat insonni ulug‘lashi masalalariga alohida e’tibor
berilganligiga guvoh bo‘lamiz. Buni biz turli davrlarda yaratilgan ta’limiy-axloqiy asarlar va
xalq og‘zaki ijodi namunalari: topishmoq, xalq qo‘shiqlari, masal, maqol, ertak va dostonlarda
ko‘ramiz. Ularda mehnat va kasb-hunar odobi, axloqi va qoidalarini o‘zlashtirish muhim hayotiy
zarurat ekanligi ta’kidlanadi. Bundan tashqari “Avesto”, Kaykovusning “Qobusnoma”, Abu Nasr
Forobiyning “Fozil odamlar shahri”, Abu Rayhon Beruniyning “Geodeziya”, “Minerologiya”,
Mahmud Qoshg‘ariyning “Devonu lug‘otit turk”, Yusuf Xos Hojibning “Qutadg‘u bilig”, Alisher
Navoiyning bir qator asarlari va shu kabi ma’rifiy meros namunalarida mehnatsevarlik, kasb-
hunarning ahamiyati haqida muhim fikrlar bayon etilgan.

O‘quvchilarning kasb-hunarga qiziqishini tarbiyalashda insoniyat mehnat faoliyati tarixini
o‘rgatuvchi omillarga tayanib, o‘quvchilarni kelajakda to‘g‘ri kasb tanlashlariga ulkan zamin
yaratilsa, maqsadga muvofiq bo‘ladi. O‘quvchilarni mehnat turlariga qiziqishini oshirish, kasb
tanlash va o‘zlashtirishni shakllantirib borish uchun pedagoglar zimmasiga o‘quvchilarga
yoshligidan boshlab ta’lim, tarbiya berish bilan birga kasb-hunarga qiziqish ishlarini to‘g‘ri yo‘lga
qo‘yishda quyidagi shartlarga amal qilish lozim:

* o‘quvchilarga kasb-hunar to‘g‘risidagi tushunchalarni singdirish;

* o‘quvchilarni yoshiga, jinsiga mos kasb-hunar tanlashida ularga pedagogik-psixologik
yondashish;

* kasb-hunarga qiziqtirishda o‘quvchilarning yoshi va qobiliyatlarini hisobga olish;

+ mahalla ogsoqollari, mehnat faxriylar bilan muntazam aloqalar o‘rnatish;

* texnologiya ustaxonalariga ekskursiyalar uyushtirishni tashkil etish;

* darslarda mutafakkirlar merosidan foydalanib, kasb-hunarga oid fikrlari bilan tanishtirish.

O‘tmishdagi mashhur mutafakkirlar, xalq maorifi arboblari va ma’rifatparvar shoirlarning,
mehnat, kasb-hunar to‘g‘risidagi qimmatli fikrlarining biz uchun ahamiyatli tomoni shundan
iboratki, ulardan yosh avlodni mehnatsevarlik ruhida tarbiyalash, kasb-hunarga qiziqtirishning
vositasi sifatida foydalanish mumkin.

Bizga ma’lumki, o‘zbek xalqining qadimiy kasb-kori asosan dehqonchilik, chorvachilik va
hunarmandchilik bo‘lgan. Ushbu kasb-korlar yuzlab yillar davomida shakllanib har biri 0°z ichida
o‘nlab tarmoqlarga ajralgan va gullab yashnagan.

O‘rta Osiyo mutafakkirlarining kasb-hunar, mehnatsevarlik haqidagi fikrlari bizga meros bo‘lib
golgan. Muso Al-Xorazmiyning insoniylik va mehnatsevarlik haqidagi dono fikrlari hozirgi kunda
ham o°z ahamiyatini yo‘qotmagan. Mutafakkirning fikricha, har bir kishi gilgan ishlari bilan hech
ham mag‘rurlanmasligi va takabburlik qilmasligi lozim.

X asrdagi sharq ijtimoiy tarbiyashunosligi bo‘yicha fikrlarning eng yirik vakili Abu Nasr
Al-Forobiyning o‘z davri uchun katta xizmatlaridan biri shundaki, u insonlarni ilm-ma’rifatli
bo‘lishga, mehnat qilishga va kasb-hunar egallashga chiqiradi. Forobiy kasb-hunar va axloqiy
fazilatlar muayyan harakatlarni takrorlash, mashq qilish yo‘li bilan paydo bo‘lishini uqtiradi.
Mutafakkir har bir kishi o‘zi yoqtirgan kasbni egallaganidan so‘ng, o‘ziga topshirilgan ishga
nisbatan yuksak ma’suliyatni his etishi va 0°z “kasb-hunarini mukammal bilmog*i, yaxshi tarbiya
olmog‘i va yaxshi xulq atvor fazilatlariga ega bo‘lmog‘i kerak™ deb ta’kidlaydi.

Abu Rayhon Beruniy ham mamlakatning obodonchiligi, kishilarning baxt-saodati va kamoloti
uning halol mehnat qilishida va kasb-hunar o‘rganishida deb biladi. U kasb-hunar, ixtirolarga, turli
asboblarni yasashga bag‘ishlab 9 ta asar yozgan. Asarlarida o‘zi yashab turgan davrdagi ishlab
chiqarishning rivoji va kasb-hunarga oid qimmatli ma’lumotlar bergan. Beruniy mehnat va hunar
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avloddan avlodga meros bo‘lib o‘tishini sinchiklab o‘rgangan va hunarni yuqori baholagan. U
hunarmandchilikda, mehnatda to‘liq ustozlik sa’natini egallab olish kerak, degan fikrni aytadi.

Mehnatni va kasb-hunarni sharaflash, mehnat ahlining qadr-qiymatini uning manfaati uchun
astoydil kurashishni Ibn Sinoning ilmiy faoliyatida ham ko‘rishimiz mumkin. Ibn Sino “Odam
ijtimoiy jondir” degan fikrni og‘a surdi. Shuning uchun ham olim odamning yashashi uchun eng
zarur narsa foydali mehnat ekanligini ta’kidlaydi.

Yugqorida tilga olingan ulug® mutafakkirlarning mehnat tarbiyasi va kasb-hunar tarbiyasi
borasida shunday xulosa chiqarishimiz mumbkinki, inson dunyoga kelar ekan, 0‘z hayoti mobaynida
insoniy qadr-qiymatga ega bo‘lishi kerak. Zero, mehnat gilgan, kasb-hunarli inson birovga qaram
bo‘lmaydi, ya’ni mehnat qilish orqali inson o‘zining uch ehtiyojini qondiradi. Moddiy ehtiyojini,
ma’naviy ehtiyojini, mehnat ehtiyojini qondiradi. Moddiy ehtiyoj qondirilishi natijasida ma’naviy
va mehnat ehtiyojlari ham qondiriladi.

Xullas o‘quvchilarning mehnat va kasb-hunar tarbiyasida ulug® mutafakkirlarimizning
asarlaridan keng foydalanish magsadga muvofiq. Bolalarda mehnatsevarlik va mehnatga qiziqishni
tarbiyalash, ota-bobolarimiz izidan borib turli kasb-hunar egallash, ularda mehnat munosabatlarini
kamol toptirish, kelajak hayotga tayyorlash biz mehnat (texnologiya) fani o’qituvchilarining asosiy
vazifalarimizdan biridir. Bunda mutafakkirlarning merosiga chuqur hurmat bilan garash va ular
yaratgan asarlaridan oqilona foydalanish o‘quvchilarning ta‘lim-tarbiyasida katta o‘rin egallaydi
va buni biz pedagoglar o’quvchilar ongiga singdira olishimiz kerak.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. Umumiy o’rta ta’lim maktablarining texnologiya fani darsliklari.
2. X.R.Sanaqulov va boshq. «Texnologiya va uni o‘qitish metodikasi». Darslik.
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KLAVIATURANING ASOSIY TUGMALAR GURUHI VA ULARNING VAZIFALARI

Abdurahmonova Aziza Rustamovna
Xorazm viloyati Urganch shahar
3-son IDUM informatika fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada kompyuterning asosiy qurilmalaridan bir klaviatura va uning
tugmalarining vazifalari haqida ma’lumot berilgan.

Kalit so’zlar: klaviatura, tugma, boshqaruv tugmalari, tahrir qilish tugmalari, alfavit — raqamli
tugmalar, funksional tugmalar, brauzer.

Klaviatura — (nem. klaviatur, lat. clavis — kalit), muayyan tartibda joylashtirilgan tugmalar
to‘plami bo‘lib, kompyuter ichiga sonli, matnli axborotni va boshqarish axborotini kiritish uchun
mo‘ljallangan.

Klaviaturadagi tugmalarning soni ba’zi bir boshqaruv tugmalarning takrorlanishi va yangi
tugmalar qo‘shish hisobiga bo‘ladi. Masalan: ENTER, SHIFT, ALT va boshqa tugmalar yoki
WINDOWS maxsus tugmalari. Tugmalar soniga garab uch tur klaviaturalar farqlanadi:

1) RS/AT klaviaturasi (84-86 ta tugma).

2) WINDOWS klaviaturasi (105 ta tugma).

3) Standart (101-102) kengaytirilgan AT klaviaturasi: boshqaruv tugmalari, tahrir qilish
tugmalari, alfavit — ragamli tugmalar, funksional tugmalar.

Boshqaruv tugmalariga quyidagilar kiradi:

ENTER — kiritish yoki tasdiglash tugmasi;

ESCAR (ESC) — bekor qilish tugmasi;

CTRL, ALT — maxsus boshqaruv tugmasi, undan odatda boshqa tugmalar bilan birgalikda turli
buyruglarni bajarish uchun foydalaniladi;

Cars Lock — klaviatura registrlari orasidagi uzoq vaqtli o‘tkazishlarni boshqaradi;

Num Lock — klaviatura alohida qismini ragamlar va strelkalar yordamida boshqaradi;

SHIFT — tugmasi registrlar orasidagi qiska vaqtli o‘tkazishlarni boshqaradi. Strelkalar tugmasi
yordamida ham kursorni boshqarish mumkin.

Tahrir qilish tugmalari:

DELETE — kursorning o‘ng tomonidagi belgilarni yo‘qotish;

Back Srase — kursorning chap tomonidagi belgilarni yo‘qotish;

INSERT - belgi joylashtirish;

HOME — kursorni satr boshiga keltirish;

END — kursorni satr oxiriga keltirish;

RAGE UR - kursorni sahifaning yuqori qismiga keltirish;

RAGE Down — kursorni sahifaning quyi qismiga keltirish.

Klaviaturaning eng katta va keng qismi alfavit raqamli qismi bo‘lib, tashqi ko‘rinishdan u
yozuv mashinkasini eslatadi va quyidagi buyruqglarni bajaradi. U matn va buyruglar kiritish uchun
ishlatiladi.

— belgilarni yo‘qotish;

— belgilarni qo‘yish;

—noto‘g‘ri kiritilgan belgilarni tuzatish;

— bo‘sh satr qo‘yish;

— satr yo‘qotish;

— kichik matnlarni kiritish va tuzatish.

Klaviaturadagi F1 — F12 funksional tugmalar turli dasturlarda maxsus vazifalarni bajaradi.
Quyidalar ularning vazifalari bilan tanishamiz.

F1 -Yordamni 0’z ichiga olgan bir gator dastur va dasturlarda dialog oynasini chaqirishga imkon
beradi. “Vazifalar paneli” ni chaqiradi. Ba’zi operatsion tizimlarda BIOS tizimi ishga tushishi
mumkin.

F2 - Agar foydalanuvchi hujjatning matn nomini tanlasa, F2 tugmachasini bosib hujjatning
nomini o’zgartiradi. Word-da CTRL yorlig’i bilan foydalanilganda, tugma faylni oldindan ko’rishni
ochadi. Ba’zi operatsion tizimlarda F2 tugmachasini bosish BIOS-ni boshlaydi.

F3 - Bir qator dasturlarda bu sizga qidiruv so’zini yoki fayl nomini ko’rsatadigan oynani
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ochishga imkon beradi. Buyrugning satrida ishlatilganda, u operatsion tizimning so’nggi harakatini
takrorlash vazifasini bajaradi.

F4 - Bir qator dasturlarda kerakli fayllar va nomlarni qidirish oynasi sifatida foydalanish
mumkin. Matn muharrirlaridan foydalanilganda so’nggi harakatlarni tiklashga imkon beradi. Agar
ALT tugmasi bilan ishlatilsa, u yuqori ochilgan oynani yopadi. Agar CTRL bilan ishlatilsa, faol
tepadan tashqgari barcha oynalarni yopadi.

F5 - Agar brauzerlarda ishlatilgan bo’lsa, ushbu tugma sayt sahifasini yangilaydi. Worddan
foydalanilganda, matn mintaqasini qidirish va avtomatik tuzatish qobiliyatini ochadi. Agar u
bloknotda ishlatilsa, u joriy vaqt va sanani matnga o’rnatadi. PowerPoint-da, ochiq tagdimotni
boshlaydi.

F6 - Brauzerda ishlatilganda u sichqoncha kursorini manzil satriga o’tkazadi. Agar fayl
menejerlarida ishlatilsa, ushbu tugma fayllarni almashtirishga imkon beradi.

F7 - Foydalanuvchi matn muharrirlari menyusini ochganda, tugma noto’g’ri yozilgan so’zlarni
ajratib ko’rsatish uchun javobgardir. Fayl menejerlarida foydalanilganda kataloglarni o’zgartiradi,
yaratadi va tahrir giladi.

F8 - Opera brauzerida foydalanilganda, manzil satridagi matnni ta’kidlaydi. Fayl menejerlarida
u hujjatni o’chirish tugmasi bo’lib xizmat qiladi.

F9 - Agar Quark dasturida ishlatilsa, u qo’shimcha ravishda asboblar panelini chaqiradi. Bundan
tashgari, matn, video va ovoz muharrirlari uchun ma’lum makrolar mavjud.

F10 - Kalit Windows operatsion tizimida ochilgan har qanday dasturning kontekst menyusini
tezroq chagqirishga imkon beradi. Ba’zi qo’shimcha qurilmalarda u yashirin protsessor qismlarini
keltirib chigarishi mumkin.

F11 - Brauzerlarni to’liq ekranda ochish imkonini beradi. Qattiq diskning maxfiy bo’limlarini
ochadi, ammo bu funksiya barcha yig’ilishlarda mavjud emas.

F12 - Matn muharrirlarida u “Saqlash” tugmasi vazifasini bajaradi. Agar SHIFT bilan ishlatilsa,
ochiq hujjatni saglaydi. Bir qator brauzerlarda bizga yashirin variantlar va sozlamalarni ochishga
imkon beradi.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. www.google.com

2. https://uz.stendstroy.ru

3. https://www.uzhackersw.uz
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INTERNET: TARIX VA BUGUN

Israfilov Qadir Amirovich
Xorazm viloyati Urganch shahar
3-son IDUM informatika fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada internetning yaratilish tarixi va buguni haqida mulohaza
yuritilgan. Shuningdek internetga hayotimizning har jabhasida duch kelishimiz, foydalanishimiz
haqida, yoshlarni internetdagi nojo’ya ta’sirlardan himoya qilish masalalari hagida mulohaza
yuritilgan.

Kalit so’zlar: internet, www, Arpanet, tarmoq, sistema, sayt, yoshlar, axborot, AQSH.

Intenet bu minglab lokal va mintagaviy kompyuter tarmogqlarini bir butun qilib birlashtiruvchi
butun dunyo kompyuter tarmog‘idir. U ko’pgina imkoniyatlarga ega. Internet imkoniyatlari bilan
to'laroq tanishish magsadida uning tarixiga to’xtalib o’tamiz.

1960 - yillari Karib mojarosidan so'ng, AQSHning ilmiy markazlaridan biri bo'lgan Rand
corporation korxonasi, birinchi marta butun mamlakatni gamrab oladigan markazlashmagan
kompyuter tarmog'ini yaratishni taklif qildi. Bu loyixani amalga oshirishdan maqgsad xarbiy
muassasalar, ilmiy vao’quvmarkazlarikompyuterlarini bir tarmoqqabirlashtirishnimarkazlashtirish
edi. Magsad yadro quroli hujumida ham, tarmoqning bir necha qismi ishdan chiqqan xolda ham
ishlash faoliyatini saqlab qoladigan sistemani yaratish edi. Bunday sistemani tarmoqlar soni ko'p
bo'lgandagina amalga oshirsa bo'lar edi. Shunday qilib, Internetga asos solindi. 1964 - yili 4
tarmoqdan iborat AQSHning eng nufuzli tekshirish institutlarida joylashgan Arpanet tarmog'i
yaratildi. Boshida olimlarnnig tadqiqot ishlarida foydalanilgan tarmoq, keyinchalik ularning
safsata sotishning kompyuterlashgan zanjiriga aylandi. Ammo shunday tarmoq yaratishning o'zi
katta muvaffigiyat edi. 70 - yillarda tarmoq ancha o’sdi. Endi tarmoqning tuzilishi unga xoxlagan
kompyuterni ulash imkoniyatini beradi. Keyinchalik 1974 - yilda tarmoqlarni birlashtiruvchi
TCP / IP protokoli tuzildi va tarmoqning rivojlanishiga turtki bo'ldi. Chunki tarmoqqa ixtiyoriy
kompyuterni ulash imkoniyati paydo bo'ldi. Arpanet 1983 - yilda Internet deb atala boshlandi va
u juda kuchli, bir - biri bilan bog'langan kompyuterlar va tarmogqlar to'plamidan iborat sistemaga
aylandi. 1980 - yillar internet ning keskin o’sish davri bo'1di. Kompyuterlarning markazlashmagan
boshqarish tarmog’i bilan bog'lanish sxemasi butun dunyoga tarqaldi va chet el tarmogqlari
tashkilotchilari AQSH tarmog'iga ulanishga rozi bo'lishdi. Internetning butun dunyoni gqamrab
olishi quyidagi tarmoqlarning qo‘shishi hisobga bo‘ldi.

WWW - Internetning eng ommabop xizmat turidir. Unga ulanish uchun kompyuter bilan modem
yetarlidir. Shuning uchun Butun dunyo tarmog’i butun olamning axborotlar ombori - kutubxonaga
aylanib qoldi va u dunyoga yoyildi. WWWda ma’lumotlar sahifalarda joylanadi. WWW sahifalari
soni oxirgi 3 yilda yuz milliondan oshib ketdi. Bu sahifalar Egasi kim? Ular yirik korporatsiyalar
yoki kichik korxonalar, universitet va maktablar, tashkilotlar, jurnal va ro’znomalar yoki oddiy
shaxslardir. Bu sahifalarda turli -tuman ma’lumotlar joylanadi. Hozirgi kunda WWW axborot
olishning va tarqatishning eng qulay usulidir.

Demak Internet bu kompyuter tarmoqlari majmui bo'lib, uning quyidagi imkoniyatlari mavjud:
Axborotni 0" qish va tarqatish.

Ma'lumotni nomiga qarab tezda topish.
Ma'lumot nusxasini ko’ chirib olish.
Xat almashish.

Telekonferensiyalarda ishtirok etish.
Muzokaralar olib borish.

Muloqat qilish.

Bugun kompyuter texnologiyalari hayotimizda mustahkam o‘ringa ega, kompyuter savodxonligi
ko‘rsatgichi esa ko‘p hollarda inson omiliga aylanib bormoqda. Endilikda kompyuterda ishlashni
bilmaydigan xodimni yaxshi mutaxassis deyish qiyin. Zamonamiz yoshlarining 70 foizi o‘z
qiziqishi va sevimli mashg‘ulotlari haqida so‘z yuritganda sport, do‘stlar bilan suhbat, ma‘naviy
va madaniy xordiq chiqarish bilan birga kompyuter texnologiyalari, internetga bo‘lgan qiziqishini
birinchi o‘rinda tilga oladi.

Yoshlarning kelajakdagi taqdiri va istigboli haqida o‘ylar ekanmiz, internetning mohiyati
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uning taraqqiyoti, insoniyat hayotiga ta‘sir o‘tkazish omillarini, axborot xavfsizligi muammolarini
chuqurroq o‘rganishni, noxolis axborotlarga nisbatan mafkuraviy immunitetni shakllantirishni
taqoza etadi. Bu o‘rinda yoshlar ma‘naviyatiga internetning mafkuraviy ta‘sirini kamaytirish
uchun quyidagilarga amal qilish kerak:

v" Yoshlarni zararli axborot oqimlaridan himoyalash uchun, ular ongida mafkuraviy
immunitetni shakllantirish lozim.

v" Yoshlarda axborot iste‘moli madaniyatini shakllantirish va internet tarmog‘ida ma‘naviy,
ma‘rifiy targ‘botni kuchaytirsh zarur.

v Yoshlar nazoratini amalga oshirish uchun oila, ta‘lim muassasasi va mahalla hamkorligini
yanada keng yo‘lga qo‘yish lozim.

Xulosa qilib aytganda, tarbiyaviy va ma‘naviy-ma‘rifiy ishlarni tashkil etishda yoshlarning istak
va xohishlarini inobatga olish, unda har qanday zo‘rlik va majburlovlardan voz kechish, yoshlarning
asosly qiziqishi va faoliyat doirasini tashkil etayotgan turli xil sohalarni tarbiya jarayonida to‘liq
qamrab olish. Bunda, axborotli texnologiyalar (ommaviy axborot vositalari — gazeta, jurnal, radio,
televideniya va internet) xizmatidan foydalanishni keng yo‘lga qo‘yish, milliy qadriyatlarimizni
o‘zida aks ettiradigan internet saytlari, multimediya va roliklarni ko‘paytirish. Yoshlar ongiga
1jobiy ta‘sir etuvchi musiqa va kino san‘atining tarbiyaviy imkoniyatlaridan samarali foydalanish
lozim.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. Umumiy o’rta ta’lim maktablarining informatika fani darsliklari.
2. Internet saytlari.
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INFORMATION SECURITY ISSUES AND MEASURES TO PREVENT THEM
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Abstract. The article deals with the main problems of information security and information
protection. The measures for ensuring information security when using foreign software, in the
process of using the Internet are analyzed. Provides information about internal and external sources
of threats to information security.
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MPOBJIEMbI HTH®OPMAIIMOHHOM BE3OITACHOCTH
N MEPBI UX NPEJOTBPALLIEHUSA

AHHOTanus. B crareke paccMOTpEeHBI OCHOBHBIE BONPOCHI HH()OPMAIIMOHHOM O€30MacHOCTH
u 3amuTel uHpopManuu. IIpoaHanu3upoBaHO HCIOIB30BAHUE 3aPyOEKHOTO MPOTPAMMHOTO
oOecriedeHrs, Mephl 3alUThl HH(GOpPMAMKA B TMPOIECCe IOIb30BaHUS CeThi0 HHTEpHET.
Hpe)lOCTaBJ'IeHa I/IH(bOpMaHI/IH O BHYTPCHHUX MW BHCIIHUX HCTOYHHKAX, YI'POXKAOIIHUX
nH(pOpMAITMOHHOM 0€30TTaCHOCTH.

KawueBbie ciaoBa: wuHpopMaims, WHPOpMaMOHHAs O€30MacHOCTh, HH()OPMAIIMOHHOE
o0mecTBo, 3ammra HMHOOPMALUKM, NPOTPAMMHO-TEXHHYECKHE CpPEACTBA, HIPOTrPaMMHOE
obecrieyeHue, yrposa.

In recent years, humanity has been rapidly advancing towards an information society. Such a
society is radically changing the status of information in terms of quality, expanding its potential
as a positive resource and identifying serious negative opportunities. Information has always
embraced man, so any society can be considered an information society. However, the study of
information as a strategic resource for human development has shown that it can be reliable and
up-to-date, new and outdated, but cannot be conveyed, received and stored in its purest form. Any
information has its own carrier and is delivered through communication channels.

In general, information is information that is perceived by man or special devices as a reflection
of the facts of the material world in the process of communication, regardless of the form of their
presentation [1].

This means that it will be possible to govern the state by exposing both the individual and
society to the influence of information. As Nathan Mayer Rothschild once said, “Whoever has
information has conquered the world.” That is, whoever has the largest amount of information
on an issue, can change the form of communication mechanisms (deformation), destabilize the
mechanisms of operation of basic systems in society (destabilization), deprive the individual of the
opportunity to realize their information. Therefore, in today’s society, the problem of information
security and secure information, the problem of ensuring its integrity, reliability and availability
arises.

It should be noted that along with the concept of information security, the concept of cybersecurity
is also used. Cybersecurity is a set of conditions that protect all components (ie hardware and
users) of a cyberspace from any threats and unexpected influences. If the goal of information
security is to ensure the confidentiality, integrity and accessibility of information in all areas,
cybersecurity is only through strategies, security principles and guarantees and human resources
to ensure security in cyberspace (ie the Internet, information systems, etc.). is a set of measures
and tools to be implemented [4].

In other words, cybersecurity is a set of measures to combat cybercrime. Cybercrime combines
many types of crimes in the field of information and communication technologies. Virtual network
hacking, viruses and other malware, preparation and dissemination of illegal information, mass
distribution of e-mails (spam), hacking, illegal access to websites, fraud, copyright infringement,
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theft of credit card numbers and bank details (phishing) and farming) and various other offenses. In
such cases, criminals aim to cause material and moral damage to the “objects” of interest to them.
A number of manifestations of cybercrime are known, among which are particularly widespread
cyberterrorism, cybercrime, bulling, griffins. To combat them, it is necessary to develop an Internet
culture among Internet users to prevent them.

Information security is the state of protection of vital interests of the individual, society and
the state in the field of information. To ensure information security, the state is constantly fighting
against internal and external threats to the information space in the country. To this end, the basic
principles and measures of information security should be developed, which should ensure:

- data integrity - protection against interruptions that lead to the loss of information, as well as
the creation or destruction of data without authorization;

- confidentiality of information and at the same time its openness to all authorized users [2].

In the process of implementing these principles, states have identified vulnerable areas where
violations can occur, including banking and financial institutions, information networks, public
administration systems, defense and special structures. These structures of the state require special
measures of security and protection because they ensure the sovereignty of the country. The main
measures of information security are the use of information encryption tools, including the use of
file systems for data encryption [3].
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TEXNOLOGIYA TA’LIMINING VAZIFALARI

Matyakubova Sadogat Jumanazarovna
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29 — son umumta’lim maktabi
texnologiya fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada o’quvchilarni texnologiya ta’limiga tayyorlash va texnologiya
ta’limining vazifalari haqida ma’lumot berilgan.
Kalit so’zlar: texnologiya, mehnat, vazifa, axloqiy, ruhiy, amaliy, dars, buyum.

Jamiyatimiz taraqqiyotining hozirgi bosqichi, texnologiyaning xarakteri va mazmuniga, insonni
hayotga tayyorlashga yuksak talablar qo’yadi. Shunga ko’ra har bir kishini hayotga tarbiyalashda
aniq o’zgarishlar qilish lozim.

Texnologiya ta’limi va kasbga tayyorlash vazifalari maktablarda butun ta’lim va tarbiya tizimida
hamda barcha o’quv predmetlari yordamida hal etiladi. Bu o’rinda texnologiya darslari yetakchi
rol o’ynaydi.

Maktabdagi texnologiya ta’limining asosiy vazifalari texnologiyaga axloqiy va ruhiy tayorlash,
o’quvchilarni boshlang’ich  politexnik bilimlar bilan qurollantirish, texnologiyaga amaliy
tayorlashlardan iboratdir.

Mehnat ta’limining
vazifalari

Mehnatga axloqiy Mehnatga ruhiy
tayyorlash tayyorlash

Mehnatga amaliy

tayyorlash

Texnologiyaga axloqiy tayyorlash — O’quvchilarga jamoada ishlashni, o’zaro do’stona
yordamni, ijodiy tashabbuskorlikni, tashkilotchilik qobiliyatlarini namoyish qilish, texnologiya
kishilari va texnologiya natijalarini xurmat qilishga o’rgatishdan iboratdir.

Texnologiyaga ruhiy tayyorlash — o’quvchilarni texnologiyaga ruhiy tayyorlash va unda
texnologiyaga nisbatan uning yoshiga mos keluvchi ongli va ijobiy musbatlarni tarkib toptirish, unda
amaliy malaka va ko nikmalarni egallashga qiziqishini shakllantirishdan iboratdir. O’qituvchining
vazifasi o’quvchilarga yoshligidan boshlab texnologiyaning yaxshi tomonlarini singidirishdir.
Bolalarni texnologiyaga qobiliyati har bir kishi uchun zarur bo’lgan vositalarni ishlab chiqarishda
qatnashish zarurligini anglashlari juda muhimdir.

Texnologiya ruxiy tayyorlash turli psixologik jarayonlarni rivojlantirishni va takomillashtirishni
nazarda tutadi. Bular sezib-anglash, psixomotor, emotsional idrok, diqqat, xotira, taffakkur
texnologiyaning psixologik komponentlaridir.

Texnologiyaga o’rgatishda bolaning imkoniyatlarini nazarda tutib, hissiy bilish jarayonini
takomillashtirish zarur. Bundan tashqari bolaning xotirasini o’stirish ham alohida ahamiyatga
ega. Texnologiya fani bo’yicha o’quv materiallarni eslab qolish boshga predmetlarga nisbatan
0’ziga xo0s xususiyatlarga ega. O’quvchilar yangi asbob, materiallarni, operatsiyalarning nomini,
predmetini ko’rib idrok etish bilan fikran biriktirib, tinglab fahmlaydilar, tushunib oladilar.

O’qituvchi texnologiya darslarida faqat tushuntiribgina qolmay, balki asosan materiallar va
buyumlar namunasini, asboblarni metarialga ishlov berish usullarini, ish bosqichlarini izchilligini
ko’rsatadi. Shuning uchun texnologiya ta’limida eshitish, ko’rish xotirasi va harakatlanuvchi xotira
muhim rol o’ynaydi. O’quvchilarda texnologiya darsidan texnologiya darsigacha yangi bilim va
ko’nikmalar mujassamlashib boradi, ularni esa anglash va xotiralab qolish kerak.

Texnologiya ta’limini to’g’ri tashkil etish bolalarni qiyinchiliklarni yengishga, qo’yilgan
magqsadga erishish yo’lida matonat va qat’iyat bilan kirishishga, boshlangan ishni chala tashlab
ketmay, balki oxiriga yetkazishga o’rgatish lozim. Bu o’rinda ijobiy natijalar: texnologiyadan
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quvonish, lazzatlanish va qoniqish hissiyotlarining namoyon bo’lishi juda muhimdir.

Texnologiyada shaxsning qiziqish, qobiliyat, intiluvchanlik kabi shaxsiy psixologik xususiyatlari
shakllanadi. Texnologiyaga psixologik va axloqiy tayyorlash jarayoni murakkab va uzoq davom
etuvchi jarayondir.

O’quvchilarni texnologiyaga amaliy tayyorlash. O’quvchilarda keng ma’nodagi ilmiy asoslar
haqida emas, politexnik ta’limning elementlari to’g’risida gap boradi. Bu o’quvchilarda fan-texnika
yutuqglariga nisbatan qiziqish uyg’onishiga yordam beradi. Biroq, umumta’lim predmetlarini
o’qitish texnologiya darslarini ma’lum darajada politexnik asoslarda, darsdan-darsga politexnik
bilimlarni qo’shib olib borishga yordam beradi. Politexnik tayyorgarlikka ega bo’lib, qo’yilgan
texnologiya vazifalarini bajarishda asboblardan to’g’ri foydalanishga yordam beradi. Shuningdek
bu tayyorgarlik kerakli ishlab chiqarish bosqichlarini ganday va qaysi izchillikda amalga oshirish,
ganday asboblarni qo’llash va undagi sabablarini anglashga ko’maklashadi. Texnologiya bo’yicha
dasturning istalgan bo’limini o’tishda o’qituvchi bolalarga ma’lum hajmdagi politexnik bilimlarni
beradi. Boshlang’ich politexnik bilim bilan qurollantirish o’quvchilarga predmetni yasash, ishlov
berilayotgan materialning xususiyatlari, texnologik o’ziga xosliklari, materialga qo’lda ishlov
berilganda qo’llaniladigan asbob-moslamalarning xususiyatlari, ulardan foydalanish qoidalari
haqida ma’lumot berishdan iboratdir.

O’quvchilarga berilayotgan politexnik bilim, amaliy ko’nikma va malakalarga o’rgatishni
ma’lum nazariy darajada amalga oshirishga imkon beruvchi zamindir.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. Sanaqulov X.R., Xodiyeva D.P. Satbayeva «Texnologiya va uni o‘qitish metodikasi».
2. Mavlonova R. A., Sanaqulov X.R., Xodiyeva D.P. Texnologiya va uni o‘qitish metodikasi.
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Annotatsiya: Mazkur maqolada informatika darslarida innovatsion texnologiyalarni qo’llash
masalalariga to’xtalib o’tilgan.

Kalit so’zlar: informatika, texnika, texnologiya, axborot, innovatsiya, assisment, mozaika,
moslikni topish, metod.

Barcha fanlardagi kabi, informatika fanidan ham yangi avlod darsliklari yaratilib, unda
mazmunan o‘zgartirishlarga yangicha yondoshildi.

Prezidentimiz Islom Karimov alohida ta’kidlaganlaridek, biz “mamlakatimizning istigboli yosh
avlodimiz qanday tarbiya topishiga, qanday ma’naviy fazilatlar egasi bo‘lib voyaga yetishiga,
farzandlarimizning nechog‘li faol munosabatga bo‘lishiga, ganday oliy magsadlarga xizmat
qilishiga bog‘liq ekanini hamisha yodda tutishimiz kerak”. Shuning uchun ham darsliklarda ta’lim
mazmuni va uning tarkibini kengaytirish va chuqurlashtirish, xususan, bu mazmunga nafaqat
bilim, ko‘nikma va malaka, balki umuminsoniy madaniyatni tashkil qiluvchi —ijodiy faoliyat
tajribasi, tevarak —atrofga munosabatlarni ham kiritishga erishdik. Natijada ta’lim mazmunini
kengroq bayon etishga erishdik. O‘quvchilarni mustaqil fikr yuritishga, mushohada qilishga,
mutolaa qilishga o‘rgatishda o‘qituvchilar oldida katta mas’uliyat qo‘yiladi. O‘qituvchi o‘qitishdan
o‘qishni o‘rgatishga, bilim berishdan o‘quvchilarning bilimlarni mustaqil egallashlariga yodam
berishi lozim. Ya’ni o‘qituvchi o‘quvchini ehtiyoj tug‘dirishdan, muhit yaratishga va undan
mas’uliyatni his qilishni o‘rgatish kerak. Demak, o‘qituvchidan tashabbuskorlikni, mustaqil fikrlay
olishni, 0‘z faniga oid bilimni puxta bilishini, kuzatuvchanlikni, ijodiy tasavvurni tarbiyalashga
layogqatini faollashtirish zarur. Shunday layoqatga ega bo‘lgan o‘qituvchi oz ish faoliyatida ilg‘or
texnologiyani qo‘llashi o‘quvchilarda yuqori bilim, ko‘nikma va malakaga ega bo‘lishiga olib
keladi.

O‘qituvchi fanida yuz berayotgan yangilikni, o‘zgarishlarni isloh qila olishi zarur.

Bugungi kunda ta’limdagi yangilanishlar jarayoni pedagoglarga malakaviy talablar qo‘ymoqda.
Bu talablar quyidagilardan iborat:

1. Kasbiy tayyorgarlik (0°z fanini chuqur bilish, kasbiy eruditsiya).

2. Zamonaviy axborot-kommunikatsiya texnologiyalaridan xabardor bo‘lish.

3. Pedagogik va innovatsion texnologiyalarni amaliyotga tadbiq eta olish.

XXI asrda malakali pedagog bo‘lish uchun albatta axborot texnologiyalarini yaxshi egallash
zarur. Inson faoliyati ko‘proq uning axborotga ega bo‘lganlik darajasi, ushbu axborotlardan
samarali foydalana olish qobiliyatiga bog‘liq bo‘lib qolmoqda. Ixtiyoriy soha bo‘yicha zamonaviy
mutaxassis vaqt sayin oshib borayotgan axborot oqimida bemalol yo‘l topa olishi uchun, u
kompyuterlar, telekommunikatsiya va boshqa aloqa vositalari yordamida tegishli axborotni ola
bilishi, qayta ishlay olishi va undan foydalana olishi kerak bo‘ladi.

Bu esa o0‘z navbatida, ta’limda samaradorlikni ta’minlaydi. O‘qituvchi o‘quvchini
faollashtiradigan, o‘zi va o‘rganuvchi uchun qulay bo‘lgan yo‘llarni, usul va uslublarni, o‘qitish
shakllari, metod va vaziyatlarni izlaydi, zamonaviy pedagogik texnologiyaga suyanib, o‘quv
jarayoni samaradorligini oshiradi. O‘quvchilarni mustaqil fikrlashga o‘rgatib, o‘quv jarayonining
yuqori sifati va samaradorligiga erishadi.Ta’lim taraqqiyoti jarayonida pedagoglar o‘qitishning
juda ko‘p usullarini izlab topganlar. Bu usullarning ayrimlari ko*pchilikni o°qitishga mo‘ljallangan
bo‘lsa, ayrimlari individual ta’limga moslashtirilgandir. Umumiy ta’lim tizimida bir yo‘la katta
guruhga ta’lim berilganligidan shu yo‘nalishdagi ayrim usullarni ko‘rib chigamiz.

«Aqliy xujum» Mazkur metod muayyan mavzu yuzasidan berilgan muammolarni hal etishda
keng go‘llaniladigan metod sanalib, u mashg‘ulot ishtirokchilarini muammo xususida keng va har
tomonlama fikr yuritish, shuningdek, o‘z tasavvurlari va g‘oyalaridan ijobiy foydalanish borasida
ma’lum ko‘nikma hamda malakalarni xosil qilishga rag‘batlantiradi.

Mashg‘ulotlar jarayonida «Aqliy xujum» metodidan foydalanishda bir necha qoidalarga amal
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qilish talab etiladi. Ushbu qoidalar quyidagilar:

«Fikriy hujum» metodi. Bu metod o‘quvchilarning mashg‘ulotlar jarayonida faolliklarini
ta’minlash, ularni erkin fikr yuritishga rag‘batlantirish hamda bir xil fikrlashdan ozod etish
muayyan mavzu yuzasidan rang-barang g‘oyalarni to‘plash, shuningdek, ijodiy vazifalarni hal
etish, yechish jarayonining dastlabki bosqichida paydo bo‘lgan fikrlarni yechishga o‘rgatish uchun
xizmat qiladi. «Fikriy hujum» metodi.

3. «Fikrlarning shiddatli hujumi» metodi. Mazkur metod Ye.A.Aleksandrov tomonidan
asoslangan hamda G.Ya.Bush tomonidan qayta ishlangan. «Fikrlarning shiddatli hujumi»
metodining mohiyati jamoa orasida muayyan topshiriqlarni bajarayotgan har bir ta’lim oluvchining
shaxsiy imkoniyatlarini ro‘yobga chiqarishga ko‘maklashish hamda ta’lim oluvchilarda ma’lum
jamoa (guruh) tomonidan bildirilgan fikrga 2 qarshi g‘oyani ilgari surish layoqatini yuzaga
keltirishdan iboratdir.

Keltirilgan mavzular ayrim maktablarda o‘qituvchining darsni tashkil etish mahoratiga qarab
o‘quvchilar tomonidan yengil o‘zlashtirilishi mumkin. Aksariyat o‘quvchilar tomonidan mazkur
darslarni o‘zlashtirishi qisman qiyin kechayotgani tajribada korilmoqda.

Foydalanilgan adabiyotlar:
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TEXNOLOGIYA DARSLARI SAMARADORLIGINI OSHIRISHDA AXBOROT-
KOMMUNIKATSION TEXNOLOGIYALARDAN FOYDALANISH

Qalandarova Fazilat Shokirbayevna

Xorazm viloyati, Bog‘ot tumani

20-maktabning texnologiya fani o‘qituvchisi,
Ibraximova Sevara Ataxanovna

Xorazm viloyati, Urganch shahri

4-sonli maktabning texnologiya fani o‘qituvchisi
97-092-19-78

Annotatsiya: Bumaqolada texnologiya darslarida AKT dan foydalanishning o’ziga xoc jihatlari
yoritib berilgan.

Kalit so’zlar: texnologiya, o’qituvchi, ta’lim, AKT, maktab, usul, o’quvchi, muloqot, aqlli,
yondashuv.

Bugungi kunda o‘quvchi yoshlarga ta’lim—tarbiya berish, ya’ni ularni har tomonlama davlat
ta’lim standartlari talablariga javob beradigan yetuk malakali mutaxassis darajasida tayyorlash
mamlakatimizning dolzarb vazifalaridan biridir.

Harakatlar strategiyasi asosida O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2017 yil
15 martdagi “Umumiy o‘rta ta’lim to‘g‘risidagi Nizomni tasdiqlash haqida”gi 140-sonli, 2017
yil 6 aprelda “Umumiy o‘rta va o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limining davlat ta’lim standartlarini
tasdiqlash to‘g‘risida”gi 187- sonli Qarorlari qabul qilinganligi ta’lim tizimini yanada
takomillashtirish hamda uzviyligini ta’minlashda katta ahamiyat kasb etmoqda. Umumiy o‘rta va
o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limining davlat ta’lim standartlarini tasdiglash to‘g‘risidagi qarorning
qabul qilinishi ta’lim tizimini tubdan modernizatsiya qilinayotganligidan dalolat beradi, deb
o‘ylaymiz. O‘quvchilarni texnologiya fanini to’liq o‘zlashtirishlari uchun o‘qitishning ilg‘or va
zamonaviy usullaridan foydalanish, yangi informatsion- pedagogik texnologiyalarni tadbiq qilish
muhim ahamiyatga egadir. Fanni o‘zlashtirishda darslik, o‘quv va uslubiy qo‘llanmalar, tarqatma
materiallar, elektron materiallar, virtual stendlar hamda ishchi holatdagi mashinalarning ishlab
chigarishdagi namunalari va maketlaridan foydalanilanish, texnologiya faniga oid televizor, radioda
berilgan eshittirishlarni ko‘rish, o‘rganilgan ish usullarini bajarish, jurnal va gazetalarda berilgan
ma’lumotlarni o‘rganib borish, texnologiya faniga oid atamalarni topishda media vositalardan
foydalanib, didaktik topshiriglarni bajarish axborot manbalaridan (televizor, radio, audio-video
yozuv, telefon) foydalana olish; fayllarni ochishda media-madaniyatga rioya qilish muhim
ahamiyat kasb etadi. Bugungi kunda esa axborot komunikatsion texnologiyalaridan foydalanib
tasvirga olingan mehnat operatsiyalarining videodarslarini o‘quvchilarga havola etib, o‘quvchilar
ishini o‘qituvchi tomonidan bemalol nazorat qilish imkonini beradi, o‘quvchilarning bilim
darajalarini sezilarli darajada oshirishga imkon beradi. Axborot komunikatsion texnologiyalaridan
foydalanishning yana bir ahamyatli tomoni shundaki, o‘quvchilarga malakali duradgorlar,
chilangarlar, oshpazlar, tikuvchilar va turli sohadagi hunarmandlarimiz tomonidan bajarilgan o‘quv
mashg‘ulotlari “Master klass” larni namoyish etish orqali ularda turli xil mehnat ko*‘nikmalarini
shakllantirish, kasb-hunarga yo‘naltirish ishlarini ham yaxshi yo‘lga qo‘yish imkoniyatini beradi.
Biz yuqorida texnologiya darslarida axborot komunikatsion texnologiyalaridan foydalanishning
ayrimlarini ko‘rsatib o°‘tdik. Xulosa qilib aytganda texnologiya darslarida axborot kommunikatsion
texnologiyalaridan keng foydalanilsa texnologiya ta’limi darslari sifati samarali bo‘ladi.

Foydalanilgan adabiyotlar :

1. Texnologiya fani o‘quv dasturi (1-9-sinf). Toshkent-2017 yil.

2.Ishmuxamedov R.J., Yuldashev M. Ta’lim va tarbiyada innovatsion pedagogik texnologiyalar.—
T.: “Nihol” nashriyoti, 2016.-279 b.

3. 0.A.Qo’ysinov, V.N.Sattorov, H.S.Yakubova. Mehnat ta’limidan amaliy mashg’ulotlarni
tashkil etish metodikasi. (Metodik qo’llanma). TDPU, 2011, 62 b.
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MASALALARNI KOMPYUTERDA YECHISH BOSQICHLARI

Qurambayeva Mehribon Satimbayevna

Xorazm viloyati Xonqga tumani 3 son umumta’lim maktabi
matematika informatika fani o’qituvchisi

Bobojanova Xosiyat Rozibayevna

Xorazm viloyati Xonqga tumani 3 son umumta’lim

maktabi informatika fani o’qituvchisi

Yusupova Quvonchoy Atanazarovna

Xorazm viloyati Xonqga tumani 3 son umumta’lim
maktabi informatika fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada masalalar yechish jarayonida kompyuter texnologiyalarini
qo’llash va kompyuter yordamida masalalar yechishning bosqichlari keltirilgan.

Kalit so’zlar: masala, kompyuter, tenglama, bosqich, dastur, magsad, model, satr.

Inson amaliy ish jarayonida juda ko’p masalalarni hal etishiga to’g’ri keladi. Masalalarning
ba’zilari oson, ba’zilari murakkab hisob- kitob bilan bog’liq bo’ladi. Ba’zi masalalarni hal etishda
biror amallar guruhi esa minglab marta bajarilishiga to’g’ri kelishi mumkin. Shuning uchun
beminnat va o’ta tez ishlaydigan yordamchimiz bo’lgan kompyuter bu ishimizda yordam bera
oladimi, agar yordam bera olsa, u holda masalalarni kompyuterda hal etish qanday tashkil etiladi
degan savol tabiiydir.

Masala yechishning turli usullari mavjud bo’lib, ulardan biri masala shartiga mos tenglama
tuzish usulidir. Bu usul matematika kursidan ma’lum. Unda masala shartiga ko’ra tenglama tuziladi
va uning turiga qarab ma’lum bir usul tanlanadi hamda yechiladi.

Masala. Alisher kitobning to’rt sahifasi va yana to’rtta satrini 0’qidi. Kitob sahifasida qancha
satr bolsa, har bir satrda shunchadan belgi mavjud. Agar

Alisher 0’qigan axborot 6560 bayt bo’Isa kitobning bir sahifasida nechta satr borligini aniqlang.

Masalaning shartlari: Alisher kitobning 4 sahifasi va 4 satrni o’qigan. Alisher 0’qigan axborot
6560 bayt. Sahifadagi satrlar soni satrlardagi belgilar soniga teng

Masalaning maqsadi: Kitob sahifasida nechta satr borligini aniglang.

Masala shartlariga mos tenglama tuzish: Masalada topish talab etilgan satrlar soni “x”
bilan belgilanadi. U holda harbir satrda “x” tadan belgi bo’ladi. Demak, kitobning bitta sahifasida
x? ta belgi bor. Masala shartlariga ko’ra, Alisher 4x*+ 4x ta belgi o’qigan. Masala shartlariga
asosan bu belgilarning soni 6560 baytga teng: 4x*+ 4x = 6560.

Tenglamani x*+ x -1640 = 0 ko’rinishdagi kvadrat tenglamaga keltiriladi ya’ni masalaning
shartiga mos tenglama hosil bo’ladi.

Tenglamani yechish ketma-ketligi: Ma’lum bo’lgan kvadrat tenglama yechish usulidan
foydalaniladi:

diskrminant hisoblanadi: D = 1%-4-1-(-1640) = 6561 = 812

x=(-1-81): 2-1=-41 x,=(-1+81) : 2-1= 40

Natijaning tahlili: Tenglamaning ikki yechimi bor ekan. Lekin kitob sahifalar soni manfiy
bo’la olmaydi, ya’ni tenglamaning yuqoridagi masalani qanoatlantiradigan ildizi x = 40 ekan.
Demak, kitob sahifasida 40 ta satr bor.

Masalalarni kompyuter yordamida hal etish mumkin va u quyidagi bosqichlarni 0’z ichiga oladi.

Birinchi bosqich: Masalaning qo’yilishi. Masalaga mos boshlang’ich kattaliklar va natijaviy
kattaliklar aniqlanadi

Ikkinchi bosqich: Masalaning modelini tuzish. Masala ko’rilayotgan sohaning ilmiy
yutuqlaridan kelib chiqib, formulalar orqali ifodalanadi.

Uchinchi bosqich: Algoritm tuzish. Masalaning modelidan foydalanib, hal etishnng
ko’rsatmalar ketma — ketligi tuziladi.

To’rtinchi bosqich: Dastur tuzish. Algoritimdagi ko’rsatmalar ketma-ketligi kompyuter bajara
oladigan tilga o’tkaziladi

Beshinchi bosqich: Dasturni EHMga kiritish va ishlatish. Tuzilgan dasturni kompyutr xotirasiga
kiritiladi va ishlatiladi.

Oltinchi bosqich: Natija olish va uni tahlil etish. Dastur natijasi tahlil etiladi, xatoliklar tahrir
qilinadi.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. Umumiy o’rta ta’lim maktablarining matematika va informatika fani darsliklari.
2. Internet materiallari.
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KIMYOVIY TOLALARNING OLINISHI VA UNING XOSSALARI

Ro’zmetova Dildora Tangirberganovna
Xorazm viloyati Shovot tumani

29 — son umumta’lim maktabi
texnologiya fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada kimyoviy tolalarning olinishi, xossalari va ularning turlari
hagida ma’lumot berilgan.

Kalit so’zlar: shtapel, viskoza ipak, mis ammiakli ipak, atsetat ipak, tabiiy tola, sintetik tola,
shisha tola, sellyuloza.

Insonlar ishlatadigan gazlamalar asosan tabiiy va kimyoviy tolalardan olinadi. Tabiiy va sun’iy
materiallarni murakkab kimyoviy va mexanik usullarda ishlab chigarilgan tolalarini kimyoviy
tolalar deyiladi. Tabiiy materiallardan olingan tolalar sun’iy tolalar va sintetik tolalardan olinganlari
sintetik tolalar deyiladi.

Tabiiy materiallardan olingan sun’iy ipak va shisha tolalar eng ko’p ishlatiladi. Sintetik
tolalarning eng ko’p ishlatiladiganlari kapron, anid, lavsan, nitron, xlorin va boshqalardan iboratdir.

Kimyoviy tolalar shtapel tola ko’rinishida olinadi. Shtapel tolalardan keyinchalik jun yoki
paxta aralashtirib, shuningdek, hech narsa aralashtirmay sof holda ip yigiriladi. Shtapel tolalarni
turli maqgsadlarda ishlatish mumkin. Shtapel oddiy toladir. Shu sababli shtapel keng miqyosda
ishlatiladi. Sun’iy ipak uch xil bo’ladi:

1) viskoza ipak;

2) mis ammiakli ipak;

3) atsetat ipak.

Viskozaipak engko’ptarqalgan. Uyog’ochsellyulozasidanolinadi. Bundayog’och maydalanadi,
uglerod sulfid bilan ta’sir etiladi va o’yuvchi natriyda eritma holatiga keltiriladi. Hosil bo’lgan
eritmadan maxsus filtrning mayda teshiklaridan sulfat kislota eritmasi solingan vannaga siqib
chiqariladi. Suyuqlik qismlari bu vannada qotib ingichka tolalarga aylanadi. Bu tolalardan viskoza
ipagi hosil gilinadi, keyin ularni oqartiriladi va bo’yaladi. Oddiy viskoza ipakning pishiqligi tabiiy
ipakning pishiqligidan 1,5 marta kam bo’ladi. Nam holatda bu ipakning pishiqligi 60% pasayadi,
ammo qurigach avvalgi p1sh1q11g1 tiklanadi.

Viskoza ipak ishqor va kislotaga chidamli bo’la olmaydi.

Mis ammiakli ipakning viskozadan farqi shuki, u yog’och sellyulozasidan emas, balki paxta
momig’idan olinadi. Momiq yog’ va mumsimon aralashmadan tozalanganidan keyin maxsus mis
ammiakli reaktivda eritiladi. Ana shu eritma tozalanib, filtr teshiklaridan tindirish vannasiga siqib
chiqarilib olinadi. Bu tolaning xossasi viskozaga o’xshaydi.

Atsetat ipak ham paxta sellyulozasidan ishlanadi. Buning uchun paxta sellyulozasiga
sirka kislotasi, sirka angidridi va sulfat kislotalari aralashmasini ta’sir ettirib, atsetillyulozaga
aylantiriladi. Shu yo’l bilan olingan atsetillyuloza atseton va etil spirti aralashmasida eritiladi,
so’ngra filtr teshiklaridan issiq havoli kameraga siqib chiqariladi. Bu kamerada eritma bug’lanadi,
atsetillyuloza esa qotib ipak hosil bo’ladi. Bu ipak viskoza va mis ammiak ipakka qaraganda ancha
egiluvchan, namlanganda pishiqligi 30—35% kamayadi. U yuqori haroratga chidamsiz.

Atsetat ipakning muhim xossasi — ultrabinafsha nurlarini o’tkazishidir.

Shisha tola-eritilgan suyuq shishani cho’zib, ingichkalantirib hosil gilinadi. Bu toladan bezakli
gazlama va texnik maqsadlarda foydalaniladi. Shisha iplar pishiq, egiluvchan, yorug’likni yaxshi
o’tkazadi, yorug’lik va olov ta’siriga yaxshi chidaydi, elektr, issiqlik, tovushni izolyatsiyalash
xossalari yuqori. U o’tga va kimyoviy moddalar ta’siriga chidamli va issiqni o’zidan o’tkazadi.
Bunday tolalar kimyoviy turg’un bo’lib, faqat ftorit kislotada eriydi.

Sintetik tolalarning asosiy hom ashyosi toshko’mir, neft, gazni qayta ishlab olingan maxsulotlar,
jumladan, fenol, akril kislotasi, etilen va boshqalardir. Sintetik tolalarning ko’pchiligi nihoyatda
mayin va pishiq bo’ladi. Bunday tolalardan tayyorlangan buyumlar g’ijimlanmaydi, ularni
dazmollamasa ham bo’ladi, burmalari va taxlamalari yuvilgandan keyin ham saqlanib qoladi,
kam kirlanadi, bo’yalgan buyumlarni rangi mustahkam bo’ladi, quyosh nuri va namlik ta’sirida
(yuvilganda) aynimaydi, ob havo, quyosh ta’siriga chidamli, chirimaydi.

Foydalanilgan adabiyotlar

1. Sh.Sharipov, 0.Qo’ysinov, Q.Abdullayeva Texnologiya. Darslik.
2. www.zlyouz.com

3. www.ziyonet.uz
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GILAM TO’QISH SAN’ATI

Turgunova Dilnoza Ergashbayevna
Namangan viloyati Namangan tumani
39-sonli maktab Texnologiya fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Bu maqolada gilamning paydo bo’lish tarixi, gilamchilik san’atining rivojlanishi,
taraqqiy etishi bilan bog’liq jarayonlar haqida ma’lumot berilgan.
Kalit so’zlar: gilam, san’at, hunarmandchilik, ip, jun, rang, to’qish, mujassamot.

O’zbek xalqi gadimdan qo’l hunarmandchiligi sirlarini chuqur egallab kelgan. Jumladan o’zbek
xotin qizlari mohirlik bilan atlas, gilamlar to’qishgan.

Gilamchilik - gilam to‘qish kasbi, badiiy hunarmandlik sohasi. Qadimdan chorvachilik bilan
shug‘ullanadigan ko‘chmanchi gabilalar orasida keng tarqalgan. O‘simlik (paxta, zig‘ir, jut) tolasi,
jun (qo‘y, echki, tuya juni)dangina tayyorlangan.  Gilam to‘qish uchun qirqilgan junlar yuvilib
tozalanadi, temir taroqlarda taraladi, taralgan junlardan ip yigiriladi. Iplar turli tabiiy bo‘yoqlar
bilan bo‘yaladi. Shuning uchun gilam ranglari o‘zgarmaydi va o‘zining sifatini yo‘qotmaydi.
Hozirda sun’iy tolalardan ham to‘qilmoqda. Gilam yer bag‘irlab yotiq (gorizontal) va tik
(vertikal) o‘rnatilgan dastgohlarda to‘qiladi. Gilam rivojlangan joylarda to‘quv dastgohlari ancha
mukammallashtirilgan va bir necha to‘quvchi yonma-yon o‘tirib birdaniga to‘qiyveradigan keng
0°q (g‘altak)li xillari yaratilgan. Gilamdo‘z usta nagsh mujassamotini yoddaki yoki nusxa asosida
to‘qiydi. To‘qilish usuliga ko‘ra patli va patsiz gilam turlari farqlanadi.

Qo‘lda gilam to‘qish O‘rta Osiyoda, aynigsa Turkmanistonda keng rivojlangan. Qo‘lda
gilam to‘qish nihoyatda sermashaqqat ish, to‘quvchidan qunt, did va mahorat talab qiladi. Patli
gilamlarni to‘qish aynigsa murakkab. Qo‘lda to‘qilgan gilam pati, naqsh mujassamoti asos ipiga
rangli iplardan tugib bandlar hosil qilib yaratiladi, tugun uchi matoning yuza tomoniga chiqarib
tekis qirqiladi, har bir qatordan so‘ng arqoq ipi o‘tkazib maxsus temir taroqqa urib avvalgisiga
mahkamlanadi. Tayyor gilam maxsus kimyoviy moddalar yordamida yuviladi.  Gilamlar turli
hajmlarda tayyorlanadi. XX asrning 30-yillaridan keyingina pat bog‘laydigan maxsus dastgohi
korxonalar paydo bo‘ldi. Sharq Gilamlarida ishlab chiqarilgan joyi, naqsh mujassamoti, sifati
(qalinligi, patining uzun qisqaligi), rang yechimi bilan bir-biridan farqlanadigan Eron, turk,
turkman va Ozarbayjon gilamlari qadimdan mashhur.

Gilamning paydo bo‘lgan vaqtini aniq aytish qiyin, chunki jun chidamsiz bo‘lib, qadimiy
gilamlar saglanmagan. Eng qadimgi gilam mil.av. VI — V asrlarga oid bo‘lib, Tog‘li Oltoydan
topilgan, abadiy muzloqda bo‘lgani uchun yaxshi saqlangan. Olimlarning taxminiga ko‘ra, u
Axamoniylar davri forslari yoki O‘rta Osiyo qabilalari orasida tayyorlangan (hajmi 1,8x2 m;
nagsh mujassamoti: handasiy shakllar nilufar gullar bilan bezatilgan, keng hoshiyalarida otliq
chavandozlar, xoldor bug‘ular, grifonlar tasviri bor).

Qadimgi vailk o‘rta asrlarda Gilamga oid ma’lumotlar yozma manbalarda saqlangan. Saljuqiylar
davrida gilamlar (“ko‘nya”, topilgan joy nomidan) ko‘plab tayyorlangan va Misr, Hindiston, Xitoyga
chiqarilgan. O‘rta asrlarda Gilam uch yo‘nalishda - ko‘chmanchi va yarim ko‘chmanchi chorvador
gabilalarda, o‘troq (qishloq yoki shahar) aholi orasida, saroy ustaxonalarida rivojlangan.
Tadqiqotchilar Eron, Zakavkazye, O‘rta Osiyo gilamlarini alohida ko‘rsatib o‘tganlar. XVI asrdan
saroy (eron) gilamlari yaxshi saqlangan. Bu gilamlar (“Turunj”, “Shoh Abbos”, “Bog‘”, “Ov”
va boshqalar) amaliy san’atning nodir namunalaridir. Ular miniatyura ustalari - musavvirlarning
chizgilari asosida to‘qilgan. Gilam Turkiya, Boburiylar davrida Hindistonda (“Mo‘g‘ul”, “Agra” va
boshqa gilamlar), Misr, Suriya, Kavkaz ortida taraqqiy etdi. XVII-XIX asrlarda Gilam Zakavkazye
va O‘rta Osiyoda saroylarda emas, balki xalq orasida keng tarqaldi. Asosiy markazlari Kazax,
Ganja, Shirvon, Boku, Naxichevan bo‘lgan Zakavkazye gilamlari rang-barang mujassamoti, ijro
usuli va badiiy jihati bilan, Turkmaniston gilamlari (“Salor”, “Sariq”, “Taka yovmut”, “Bashir” va
boshqalar) qizil rangining teranligi, handasiy gullari va o‘ta pishiqligi bilan ajralib turadi.

G‘arbiy Yevropa gilamlarida XVI asrdan flamand, fransuz, nemis shpalerlari alohida
o‘rin tutgan. XVII-XVIII asrlardan patli gilamlar (1624-yilda Parijda asos solingan Savoneri
manufakturasida) ishlab chiqarila boshlangan, keyinroq Angliya va Ispaniyada ham patli gilamlar
tayyorlash yo‘lga qo‘yilgan. XIX asrdan gilamlar fabrikalarda ishlab chiqarila boshlagach, uning
sifati keskin pasayib ketdi. XX asr o‘rtalaridan badiiy hunarmandchilikda gilamni qayta tiklashga
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urinishlar samarali bo‘ldi. Polsha, Bolgariya, Ruminiya, Yugoslaviyada patli gilamlari bilan bir
qatorda patsiz gilamlar ham tayyorlana boshladi.

Gilam O‘rta Osiyo, xususan O‘zbekistan hududida juda qadimdan rivojlangan (Xorazmdagi
arxeologik qazishlar paytida mil.av. 1-ming yillikka mansub gilam namunasi topilgan). Gilam bilan
asosan ayollar shug‘ullangan, nagsh (gul)lar (islimiy, girih, hayvon shakllari, turli narsalar tasviri,
urug‘ tamg‘asi va boshqalar)ni esa xotirada saglashgan. Bezaklarida yo‘lbars va tuya izlari, olma
guli, uzum zangi, tuya bo‘yni, qalqon, o‘simliklar ifodalangan, aynigsa xayvon shoxi tasviri keng
tarqalgan. Mujassamotining berkligi, markaziy maydonning naqshli hoshiya bilan o‘ralganligi
(yo‘l-yo‘Inagshlar bundan mustasno) O‘rta Osiyo gilamlari uchun xos bo‘lgan, naqshining aniqligi,
go‘zal bo‘lishi va ranglarining uyg‘unligi ularning badiiy qimmatini oshirgan. Asosiy rang qizil
rang va uning 2-3 turi bo‘lib, ko‘k, qora, oq, sariq ranglar ikkinchi darajali bo‘lgan. Ranglarning
mohirona ishlatilishi bilan ifodali tasvir hosil gilingan. Bir nagsh qismlarini turli ko‘rinishlarda
bo‘yalishi bilan rang-baranglikka va jozibadorlikka erishilgan. Andijon, Samarqand gilamlari,
qoraqalpoglar to‘qigan o‘tov jihozlari badiiy jihatdan mohirona ishlangan. Andijon gilamlarining
pati qisqa, qalin va mayin bo‘lgan. Samarqandning rangdor uzun patli julxirs (“ayiq teri”) gilami
o‘ziga xosligi bilan ajralib turadi.

XX asrga kelib gilam o‘ziga xos tarzda taraqqiy etdi, gilam markazlarida gilam to‘qish
rivojlandi, artellar tuzilib, ularga xalq ustalari jalb qilindi, ularda bir xil nagshli, yuqori sifatli
gilamlar, shuningdek, mayda ro‘zg‘or buyumlari to‘qildi.

Hozirda gilam Farg‘ona vodiysida, Qashqadaryo, Surxondaryo, Sirdaryo viloyatlari,
Qoraqalpog‘istonda rivojlangan. Shuningdek, Samarkand, Urgut, Qo‘qon va Xorazm ham gilam
markazlaridir.

Foydalanilgan adabiyotlar

1. O’.Tohirov va boshq. Texnologiya 8-sinf uchun darslik.
2. O’zbekiston milliy ensiklopediyasi.

3. L. Jabborov “O’zbek xalq etnografiyasi”.
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V3BEK MWJIJIMM TAOMJIAPUHU TAEPIAIIIHU YKYBUMJIAPTA YPTATHIII
METOJUKACH

borupoBa Coxubda /laBpoHdex Kusmu
SAuruapux tymanu 20 -coH MakTad
TEXHOJIOTHUS (DAHU MYTaxacCHC YKUTYBUHCH
/Kad6apoa Myxa00ar OTabaeBHa
TEXHOJIOTHS (DAHU MYTaXacCHC YKUTYBUHCH

AHHOTAUMsA: Y30€K MWIIMM TaOMJIapUHM Taépiall jkapa€HU Ba OBKATIAHUII MaJaHUSATH
KyJla y30K Tapuxra sra. Ba XalnkHMHT Ky MMJUIMK Taskpubacura acociaHau.
Kamunt Cy3anap: Xopa3m taomnapu, “Tyxym 6apax”, “ ymok 6apak” “llusur omu”

VYpd omar Ba ambaHanap XyIyIHUHT UKIMM [IAPOWTHIAH Ba MaxaJUIMH aXOJMHHUHT TYpPMYII
Tap3uad Keaud YMKKaH X0Jj1/1a MIaKJJIaHraH. Xap Oup Xyaya axoiaucu MIUIMN TaoMiap TaépIani
Oopacupa y3 ycyoura sra. AHIUKca Xopa3M BUJIOATH Y3WHUHT TaOMJIApH Ba ylIapHH Ta&plialiHu
MaxcCyc yciIyOu OWIaH Mamxyp. Xap Oup TaoM Y3WHHUHT MaxCyC TaOMHUTa 3ra alHHUKCa, “Xopasm
nanosu”, “Tyxym Gapak”, “Ymok 6apak”, “lLInBuT omm”, KOBypmiIran 6aiuk Ba Oomkaigap

Xopa3m MuIHiA TAOMIIapH Y30eKMCTOHHUHT O0IIKa XyIyasiapuaa TaépiiaHagurad TaomiiapiaH
(dapk kwiagu. Arap cu3 akar mry xyayara xoc Xopa3sm MUJUTAN TaOMIIAPUHH TaTUO KYPHIIHU
UCTACaHI U3 Y3UMHIU3HU TYXTaraH MEXMOHXOHAHU pecTopaHuja €ku arpoda sxoiyamras 0omka
YOWXOHANIap/Aa Ba MaxaJUIMM aXOJUHUHT XOHAJOHJIApUAa TaTud KYPHUIIMHIU3 MYMKHUH. MeH:o
oflaTra Kypa KaJuMHUI perienra acocaH TaépiaHaJural MIJUTAKA TaomJiapaad uoopar. Arap 4ou
WYMIIHU UCTACaHTU3, an0arTa YyHKHM MaxallIMi aXxoidu acocaH KYK YO MCTeMOJ KWiaad. DHT
KaauMuid MW Taomnapaan Oupcu Oy Ilusur ommaup. Hlusur omu, Xopazmua JaFrMoH,
ST TAFMOH HOMJIApH OMJIaH TyHE TAOMHOMAcCHUra KUpUTHITaH. By TaoM BoXa axJIMHUHT E3HUHT
Kaszupama KyHJIapHIaru SHI TaHCHK OBKaTiapAaH Oupcu xucoOmaHamu. LluBuT omu Y3uHUHT
YUPOIIM SN KYPUHMIIK OWilaH AapMOHJopuiapura Ooinuru OwiaH Oollka 11y Typaaru
oBKkariapaan dapk kuiamgd. Iy VYpueaa TaOMHHHT Y3Mra XOCIMIMHH TABMUHJIOBYM IIMBHT
XaKuJa TYXTaauo YTcak:

by ycumnuk Ttapkubunga temup, Kaluui, kapoTuH, 3¢up Moitu, ¢raBonouanap, A,B1, B2,
BUTAMMHJIAp MaBXya. Y MUYaKiIapHU To3anaiau. IyHUHT ydyH XaMm TyIITiId Taomiapra HIUBUT
Kymmnaan. Y xasMm kKwnumra épnam Oepamu. Kagumman tabo0arna TUHWIAHTUPYBUM WyTaira
Kapll¥ SMHU3UKIM OHAJIap CyTHMHM KYNaWTUPYyBUYM BOCUTA CU(ATHIa TaBCUS ITUITaH. 3aMOHABUI
tabo0arna MIMBUT YTUHUHI JaMjamMacud KOH OOCMMHUHHU TYyUIYypYBYM, IOpaK KOH TOMHUpJapu
KEHralTUPYBYM XyCYCHATra 3ra SKaHJIWTM WIMHK TaJKUKOTIapAa ucOorinanradH. by oBkaTtHu
Taépiaml yuyyH OJJAMH XaMup TaépraHaiu. ByHMHr y4yH IIMBHUT sSXmnia® OBUIAAM, TYIIT
Maiilanaruyaan yukapuiaan. Ba yeruaan 6up nuéna cyB Kyhnnagu. Taép apanamuiara TyxXyM,
Ty3 Ba yH conu0® xamup Kopwiagu. 20 30 nakuka TUHAMPHO KyiHuiarad, JaFMOH KaJMHJIUTUAA
itmnanu. Eitviran xamup pyneT kummu6 1 cM KaTTaaukaa Kecuaaau Ba KaifHab Typras cymaa 2 3
JaKWKa KaliHaTHO OMMHUO, yCTUJAH COBYK CYB YTUpHUIaAU. AJlOXHIa UAMIITa KaTHK, CMETaHa
Ba O3pOK Ty3 CONMMO sXImiIad apanamTupaMu3. X0ocuia OyIraH coyC yCTHra MUIITaH JaFMOHHH
connb Kopamus.

Kaitnacuam taépnamiga 3ca rymr Maigapok Kuiauo tyrpanaau. [Iu€3 omarnarugail spum oi
IIAKJIU/1a KapTOIlKa, KM3UJ Ba SN KaJaMIUpiap 3ca KyOuK Kuiub conuHaau. buposnan cyHr
KapToIlKa, caj YyTUO KaJaMIHp CapUMCOKMIHME3 Ba 3UpaBOpiap COIMHUO, KapTOIIKa MUINTYHYA
numiad Kyiunaay Jlaranra oauH JIaFMOH COJIMHAIN YCTHTra Kailsla CONMHA/IH.

VYmok 6apax

Yok Oapak HOMHMJIAH XaM MabIyMKH “yHIOK  KHYKHHA JeraH MabHOHU Ownaupaiu. by
TaOMHHU Taépiaml Y4yH OJIIUH XaMUp KOpWinO TuHAMpUO Kyhwminamu. KelnH “WioKoH” SbHH
YOIKH/Ia TYIIT yonuiaau. Boxaga TaoMHHMHT KOTHMKA Oapak Ba mIypBa O6apak ae0 HOMIIaHYBUU
UKKH Typu MaBxyd. Kotuka OGapakiga Oapaxuyanap cyBaa KailHaTHO olMHAAM YYIMUAa TypraH
XOJIIa COBYK CyB KTKazuiaau. CyHT KaTHKKa apalaliTUPUINO COBYK XO0JI1a UCTEbMOJ KUIHHAIH.

Xopasmua [lanos

XaKUKUH IIMHAaBaHJANap, OMaJJId KUIIWIAp, >KaHrdujaap TaomMu. by TaoMHU ceByBumiap
IpKaKJIapaaH uooparauru 6ekopramac. YMyMyaH XaKUKWA OITHU (DakaT dpKakiap Taépraliim
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MyMmKuH. Omn TyFpucHia Uik ManOazap spaMu3AaH oJAUHTH Ba 2 acpiapra ouj Kyné3manapaa
KenTupuiarad. AifHaH 11y Bakutaa XuHIUCcToH Ba SIkun Lllapk Mamiiakatiaapuaa rypyd 3KM0 oJumI
MaJaHUSTH AaKWUIaHraH. AMMo Xopa3M/a olll Taépilall 3HT IOKOpH Jlapakara ety Ba MUJUINN
(haxpra sra Oynau. Xopa3mya omijia TYIITHA KarTa Oynakmapra OynamMu3 KeHuH MUE3HM Oupra
KOBYpaMu3, CyHT Ca03MHH KYJiJa TYFpUMU3. SIXmunad nuirad rypydHu coiamus. Yerura 2 €ku 4
CM KeJTYHYa CYB COJIaMHU3 CYBH KaitHa0 Oyirad mamra kyramu3. Om taép Oynrad jaranra rypyd
OunaH ca®3uHU apanamTupud coidamu3. MaHa HIyHAad KWIMO MWIMUM TaOMIIapUMU3HU MEXp
Ounan taépraiiMu3. AHbaHATAPUMH3 YHYT OYIMO KETMACIMIH YyH aBJIOAJIAH aBJOAra ypraruo
O6opammu3
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