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“¥Y36eKHCTOHIA MIJLIHIT TAAKUKOTIap: Jappuii amsymannap:” [Tomkent; 2022]

“V36exkHcTOHAa MHJUIMIT TagkukorTiaap: JaBpmii amsKyMmMaHiaap:” Map3yCHIarH
pecnyonuka 40-kym TapMOKJIM WIMUN MacodaBuil OHJIAWH KOH(EpeHLIrs MaTepraiapu
tyiamu, 31 mait 2022 imn. - Tomkent: «Tadqiqot», 2022. - 16 6.

Y6y Peciy6iyka-uIMuii OHIAIH JaBpyii amKyManIap Y36ekucton Pecry6iukacuay
PUBOKJIAHTUPULITHUHT OelliTa ycTyBOp HyHanuuuiapu OVitnua Xapakariap cTparerusicuia
Ky37a TYTUITaH Bazu(da - WIMUN H3JIaHUII IOTYKIApPUHUA aMaluéTra >KOpuid 3TUIl Wynu
Owitad gaH coxXalapuHU PUBOXKIIAHTUPHUINTA OaFUIIUIAHTaH.

Ymby Pecnybnuka unMuil aHXyMaHaapu TabJIUM COXAcHJla MEXHAT KUINO KernaéTraHn
npodeccop - YKUTYyBYM Ba Tanaba-yKyBUWIAp TOMOHHMJAH TaHEpiaHraH WIMHNA Te3UcCiap
KUPUTHITAH OYnIuO, YHIA TabJUM THU3UMHAA WIFOP 3aMOHABUM IOTYKJIap, HaTWXKajap,
MyaMMoJap, CYUMUHU KyTa€Tran Bazudanap Ba wiM-QpaH TapakKUETHUHUHT UCTUKOOIAArn
peXxaylapu TaXTWUil KWIMHIAH KOH(EepeHIHUsCH.

Macsya myxappup: ®aitzues llloxpyny @apmonosud, 0.¢d.n1., ZOLEHT.
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TEXHUKA BA TEXHOJIOI'MAA COXACUAAT'M HTHHOBALIUAJIAP

IHOYTOBAA CJIIYKBA U JIEKTPOHHAS KOMMEPLIUSA

Xamunay/uiaes bekson
(TATY maructp)
bekzoood@gmail.com
+998 (91) 454 79 90

Annomauusn: [106anvhas menoeHyusi 8 001aCMU 3NeKMPOHHOU KOMMepYUU eiedem 3a coooll
OvICMPbILL U YCIMOUYUBIL POCH PIHKA NOCBLIOK. Muposoti pblHOK 21eKmpOHHOU KOMMeEPYUu ¢
2000 eo0a ysenuuuics noumu 68 08a0yamsv pas u, O NPOSHO3AM, OyOem pacmu NPUMEPHO HA
10% excecoono 0o 2025 200a 6 pazsumulx pecuonax 00 odcuoaemvlx 8 MpUILIUOHOE €e8PoO.
Hlupoxuii ouanason pelHOUHBIX MEXAHUIMO8 NOOOepHCUBAEen POCH INeKMPOHHOU KOMMePYUU,
NOCKONbKY 8 MUP OHIAAUH-NOKYNOK GKIIOUAOMCS HOBble pecuoHul (Hanpumep, Agpuka K o2y
om Caxapvi, Bocmounas Eeépona), Hogvle nompebumenvbckue ceecmenmol (Hanpumep, NOXCUible
JII00U), BBOOSIMCSL HOBbLE BEPMUKANU NPOOYKMOE (Hanpumep, mebenv), Hogble KaHAalbl (Hanpumep,
niamgopmvl coyuanrbHulx cemeti) U Hogvle Cay4au (Hanpumep, 2UNEPloKAIbHble «MCHOBEHHbLEY
NOKYNKU,).

Daxmuuecku, 8 nepuod ¢ 2016 no 2021 200 oxatin-pumetii npesvicum u3uieckyro pO3SHUUHYIO
9KCNAaHCUI0 8 nams pas u cocmasum om 25 0o 30% obugezo oovema posnuunou mopeosnu k 2030
200y, no cpasnenuio ¢ 9% 6 Hacmosujee pems.

Knrwouesvie cnoea: snexmponnas KoMMmepyus, nNO4mMoegwvle CIyxHcObvl, MOOelu Hopmana
INNeKMPOHHOU KOMMEPYUU, DIEKMPOHHAS MOP208asl NAOWAOKA. He3d8UCUMbLE DNIEeKMPOHHbIE
NIOWAO0KY, 20PU3OHMANbHbIE U BEPMUKANbHbIE NIeKMPOHHbIE NA0WAO0KU, YUugdposvie OuzHec-
Mooenu, nopmavl INeKMPOHHOU KOMMEPYUU, NOUMO8ble dNeKMPOHHbIE MA2A3UHbL, NIAMENCU 3a
Hnumepnem-ycnyeu, niamedsicHole NOpmaivl, 31eKMpOHHbIL KOULELEK.

Hoevlie 6b1306b1 01151 noumoguix ciyoch, césazanHvle ¢ KOHKYpeHyueu 6 cghepe 31eKmpoHHOuU
Kommepyuu. Bcsi JorucTHYecKas MPOM3BOACTBEHHAS IETMOYKa OOpaOOTKH MENKHX IaKeTOB H
MOCBUIOK TMpeHa3HaYeHa, B IEPBYIO OYepe/ib, /Uil TUTAHTOB JIEKTPOHHONH KOMMEPIIUH, KOTOPbIE
HEJAaBHO MPEINPUHSIIA CYIIECTBEHHBIC 1IAard B HAINIPABIEHUU MHTETpally, TaKMX Kak Amazon,
Alibaba u JD.com. Otu maru BkiatodaroT 3aka3 Amazon 20 000 aBToyproHoB jisi TOCTaBKU B
CIIA u nepexon Alibaba Ha npeiokeHHE JOCTaBKU MOCHIIOK 32 PaMKaMHU CBOMX COOCTBEHHBIX
norpeOHOcTel Ha Oojee MUPOKUI PHIHOK. TONBKO HAa 3TH TPU TMTaHTa MPUXOAUTCS OKOJIO JBYX
MATHIX OHJIAHH-TIOKYTIOK 10 BCEMY MHpY, M TEPeXoJ K JOCTaBKE IOCBIJIOK IMPEICTABISACTCS
O4YEBUAHBIM BbIOOpOM. 13

Uccnenosanne, nposeaenHoe McKinsey & Company, MOKa3bIBaeT, 4YTO MPENATCTBUEM
JUIsL pa3BUTUs OOJBIIMHCTBA TOYTOBBIX OIEPATOPOB TMO-IPEKHEMY OCTAIOTCS CTPYKTYPHO
HEKOHKYPEHTOCIIOCOOHBIE 3aTpaThl Ha pabouyto cuity, Kotopbie Ha 20-40% BhIllIE, YeM Y UX HOBBIX
KOHKYpEHTOB, a Takxke MT-cucrembl U KynbTypa HENPHUATUS PUCKA; B TO K€ BpeMsl UX HOBBIE
KOHKYPEHTBI OCJIA0JSAIOT WX OCHOBHBIE MCTOYHHUKHM KOHKYPEHTHOTO NPEHMYIIECTBA: CUJIbHBIC
OpeH/IbI U BBITO/IBI, 00YCIIOBIEHHBIE OOJBIIMMHU MAaCIITaA0AMH JeSITETLHOCTH.

Tlompedoumenu. T1loTpeOUTENN CETOTHS OKUAAIOT, YTO TOCTABKA 3aKa3bIBAEMBIX UMH TOBAapOB
CTaHeT ere Oojee OBICTPO, TPO3paYHON U YIOOHOU U OyleT OCYIIECTBISTHCS 1O TOCTOSHHBIM
uu OoJiee HU3KUM 1ieHaM. HecMoTpst Ha pacmipocTpaHeHue 0ojiee JOPOTUX CIIOCOOOB TOCTABKH,
BKJIIOYasi JOCTABKY B TOT kK€ JIeHb, 0Kos0 70% moTrpeduTeneit HaaeroTcs, YTO JOCTaBKa TOBApOB
JNIEKTPOHHOM KoMMepuuu Oyner OecrutatHoM. [lorpeOuTenu Takke MOCTOSHHO PACIIUPSIOT
KaTeropuy TOBApOB, KOTOPBIE OHH MPEAINOAraloT MOKyIaTh Yepe3 MHTEPHET, BKIoUas MeOeb 1
NPOIYKTHI TUTAHHUS.

Pumeiinepwi. B uccnenosanuu, nposeaeHHoM McKinsey & Company, noguep- KMBaeTcs, 4To
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JIBE TISTHIX II00ATBHON DIEKTPOHHOW KOMMEPIIMU HAXOAUTCS TOJ KOHTPOJIEM TPEX TMTaHTOB:
Amazon, Alibaba u JD.com. DTu nuaepsl pO3HHYHOW TOPTOBIM MOTYT IPEIUIOKUTH CBOMM
KJIMEHTaM HIUPOKHUI 1 OBICTPO PACTYIIUH CIIEKTP BAPUAHTOB OCTABKH, BKJIIOUAsi TAKUE UHHOBAIIUH,
KaK JIOCTaBKa B ONPEEICHHBIM WHTEPBAJ BPEMEHH, PACIIUPEHHOE OTCICKUBAHUE U KOHTPOJIb
MIPOXOKICHMSI, IEpEHAINpaBiIeHNe B MOJIETE, Bbllaua Ha JOMY M HOBbIE BapUAHTHI IOCTYIIa, TaKKe
KaK [MOCTOMAThl U yMHbIE 3aMKU. Ha camoM fiesie, MHOTHE U3 STUX MHHOBAILIUK BCETO 32 HECKOJIBKO
JIET YK€ CTaJl PhIHOYHBIMH CTaH/IAPTaAMU.

Opdhexmusnvie noumosvie yciyeu — 0cHo8a 21eKMpPOHHOU Kommepyuu. UToObl TOOUTHCS
ycrexa B KOHKYPEHTHOW Cpele SJIEKTPOHHOW KOMMEpIIMH, MOYTOBBIM CIy)K0aM HeoOX0auMo
YCKOPHUTB CO3/IaHUE MHTETPUPOBAHHON TPAHCTPAHUYHON HKOCUCTEMBI JIEKTPOHHON KOMMEPIIHH,
KOTOPYIO TTOYTOBBIE ONIEPATOPHI IOJDKHBI MTPEAOCTABISITE Yepe3 (PU3ndecKue IEHTPHI JIEKTPOHHOM
KOMMEPIIMH, B3aUMOJICUCTBYIONINE C OHJIAWH-TIaTHOpPMaMH JIEKTPOHHOH KOMMEpPIIMU Ha 0ase
MHHOBaMOHHBIX cTaHaapToB BIIC un uncrpymentos UT.

Kax ocmambucs KOHKYpeHMOCHOCOOHbIMU HA CMPeMUMEeNbHO pACmyujem PblHKe 21eKMpPOHHOL
Kommepyuu. T1oCkoIbKy B ONFDKAWIIME TOABI POCT AIEKTPOHHONW KOMMEPIIMH TPOJOIIKHUTCS,
MOYTOBBIE CITY>KOBI JIOJDKHBI U BIPEh UTPATh )KU3HEHHO BAXKHYIO POJIb HA PHIHKE JIEKTPOHHON
KOMMEPIIMH, UCTIOIB3Ysl CBOM OCHOBHBIEC MpeumMyIecTa. YToObl 3aHATH CBOE€ MECTO, TTOYTOBBIC
OIepaTopbl JIOJKHBI JIOTIOJIHUTEIBHO ONTHMHU3UPOBATH CBOK TEKYIIYIO S3KCILTyaTal[MOHHYIO
JeSITeNIbHOCTD, T.€. MOBBICUTH A(P(HEKTUBHOCTh TAKUX MPOIIECCOB U ONEpalnid, KaKk COPTUPOBKA,
MepeBo3Ka, Bpy4eHHeE, TI0CTaBKa, U HHTEHCU(UIIMPOBATh YaCTO UTHOPUPYEMbIE BCIIOMOTaTeIbHbIe
GbyHKLIMH.

UccnenoBanne McKinsey & Company mpeanaraer ceMb KIIOYEBBIX MEpP MO COKPAIICHUIO
o0mux 3arpat 10 ypoBHs B 20%. Haubonee 3¢ deKTHBHBIME U3 3TUX Mep JUIsi MHOTHX MTPOKOB
SIBIIIIOTCS  CJEYIOIIME: HCIIOJIb30BAaHUE IEPEIOBbIX METOAOB HHTErpaluu I[POU3BOJICTBA,
BHEJJpEHHE TMOKOTO TUIAaHUPOBAHUSI PECYPCOB C UCHOIb30BAHUEM AHAJIUTUKUA U aBTOMAaTH3aLUs
OTIEpPaTUBHOTO TUIAHWPOBAHUS U TOAJIEPKKH JiesTenbHocTh A0 50%.

[ToutoBBIM ciyk0aM TakKe HEOOXOAMMO HMETh JOITOCPOYHBIA IUIaH M0 CO3JaHUI0
JIOTIOJIHATEIPHOTO TIOTEHIMAIa, HEOOXOAMMOIO JJisi TOrO, YTOOBI Y4acTBOBaTh B TMpoOIEcce
HEIMPEPBHIBHOTO POCTA MOCHUIOK. B J0ATOCPOYHOM IJ1aHE JTOJKHBI OBITh OTBETHI HA TPU KITFOUEBBIX
BOIpoOCa:

- Kakas TPOW3BOJUTEIHHOCTh HeoOXoauma (W TA€) AJIA YAOBJICTBOPEHHUS MEHSIOIINUXCS
cTpareruii GyaduaIMeHTa HHTEPHET-Mara3uHoOB U OXXUIaHUN 00CTyKUBaHHMSI?

- KaKue TEXHUYECKHE CPEeICTBAa aBTOMATHU3AIIMH JTYUIlIe BCETO MOIXOIAT ISl IPOILyKTOB?

- KaKk HaWiay4yliuM o0pa3oM HWHTETPUPOBATH JOMOTHUTENBHBIM MOTEHIMAT ISl 3aIIUThI
YKOHOMHYECKHMX XapaKTEPUCTUK OOBETUHEHHOU ceTh?

B ucciienoBanny oTMeudaeTcst Takke, 4To, MPUHUMAsi BO BHUMaHUE, 9T0 0Koyo 75% mpobieM
Ka4eCTBa, CBA3AHHBIX CO CKOPOCTBHIO JOCTAaBKH, B COBPEMEHHBIX IMOYTOBBIX CETSAX SIBISIOTCA
CTPYKTYPHBIMH, CTPATETUIECKUE NHBECTUIIMHU B CETh MPEAOCTABIISAIOT YHUKATHHYIO BO3MOXHOCTh
HE TOJIBKO JUIsl CO3/IaHusl MOTEHIMaJa POCTa U yaydlleHHs] 0a3bl ONepalioOHHBIX PAacXo/l0B, HO
TakKe U U peallbHbIX U3MEHEHHUH B mpeqiokeHnun yciyr. [lo »Toit mpuunHe Bemyle urpoku
y>K€ MOCTOSIHHO BKJIAJbIBAIOT MUJTMAP/IbI JOJUIAPOB B CBOU CETH.

Cnucok UCMoJb30BAHHOM JIUTEPATYPbI:

1. [TammeB A.b. BO3MOXHOCTHM TPUMEHEHUS TEXHOJOTHH TOMOJHHUTEIBHON PEalbHOCTH
B 0OyueHWH WH(POPMAIMOHHBIM TEXHOJOTHAM.//DIEKTPOHHOE OOy4YeHHE B HENPEPHIBHOM
oOpazoBanuu. - 2017. - Ne 1 (4) —C. 174-179.

2. lllnem BUPTyaIbHOM peanbHOCTH, [DNEKTpOHHBIHN pecypc] — Pexxum goctyma: http:/fibrum.
com/

3. Magic Leap One Creator Edition. Ouku IOTIOTHEHHON peambHOCTH, [DneKTpOHHBIIH
pecypc] — Pexum nocryma:  http://www.tadviser.ru/index.php/IIponykr:Magic Leap One
Creator Edition (04ku_JOTOJHEHHOW pPEATBHOCTH)

4. Bce, uto Hyx)HO 3HaTh po VR/AR-texnonoruu, [DnekTpoHHbIH pecypc]— Pexxum nocryna:
https://tb.ru/story/vsyo-o-vr-ar/
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ITOYTA AJIOKACHU KOPXOHAJIAPUJIA PAKAMJIN TEXHOJIOT' UAJTAPHUHI'
YPHHA

Xamunay/uiaeB bekson
(Taty maructpanTu)
Bekzoood@gmail.com
+998 (91) 4547990

Jyné€ mamiakatiapuaa pakaMid WKTHCOAUETHUHT (MIOpayiap) PUBOKIAHUIIN TYPIH XHJI
MoJieiapra MyBo(UK amaira OUIMpUiIaad, KeIWIIMOBYMIMKIAD 3Ca PUBOKIAHUIIHUHT TYpId
yCTYBOp HYHaNUILIapH Ba OOIIKAPYBHUHT MaxCyc MUJUIMHN ycyutapu ounad 00rnuK. PuBoxkimanumn
Ba OOIIKAPHIL YCYUIAPUHUHT TYpiaM XWJI XyCyCUATIAPUHU XHUcOOra ojraH Xoijja KyHuaaru
PUBOKJIAHUII MOJEUIAPUHM TabKUJIAll MyMKHH: paKaMJId XU3MaT KYpCaTHUIl COXacH MOJIEIH
(Byrok bpuranusi) Ba pakamniu unuiad yukapum (I'epmanus), nasmar (Xwurtoid) €ku Xycycuid
(AKu1) MEHEKMEHTUHHMHT YCTYHJIUTH Mozenu. Komnanus ¢aonustuaa pakamian TpaHchopManus
MyBapGaKUATUHUHT aCOCUH OMIIIapU OpacuJa HWHHOBALIMOH THU3UMHHMHI PUBOXKJIAHHIL
Japaxkacyl (SIHTWIMKJIApHU UILIA0 YMKApUIIra Ba yJIapHU Te3[ja OMMaBUU WIUIA0 YMKapuIIra
YTKa3umra KoAup), NIYHUHTACK TabhJIUM THU3UMH (HIOpalap YYyH IOKOpHU Mallakalu Kaapiap
OWsiaH TabMUHJIAHHIIN KepakK) KUpaau. PakaMin TeXHONOTHSIIAPHU KOPHM ATHUII KOpXOHAIapra
Y3 CalOXUATHHU XaM TAIIKUIINI, XaM TEXHOJIOTHK *KHUXAT/IaH OLIMPUILITra UMKOH Oepau.

Kopxonanapau BupTyanuzanus KWIMII MOJEIUIApU JaBlaT TOMOHHUJAH PUBOXKIAHMIL
JacTypiapu, uopajgap MoAe/Iapy Ba YHU MAKITIAaHTUPUII HYHATUIIApUHNA KaOys1 KWK OniaH
6ornuk. Typnu énaanryBiapHu XucoOra ojarat Xos/jia, MyTaxaccuciap MOAETHY IaK/JIaHTUPHUIITa
TEXHOJIOTHUK, KapaéH, ratdopma Ba YCHUIITa acocIaHTaH EHAANTYBIApHH TaKIn(} KUIUIIAIH.

KaxoHn wuKrHCOAMETHAA pPaKaMiM TEXHOJOTHSIAP COXacuJa ETAKYMIIUMK YYyH KaTTHK
Kypaimr onu0 OOpHIMOKAA, IIYHWHT yY4yH PUBOXKIAHUIIIATH KEYUKUII OUTTa MaMjakar y4yH
canbuii oxubarinapra omub kenagu. by aHMK pakaMmIalITHPUII FKPOCH MKTHUCOAMETH Ba
XKaMUAT Y3raprupaad, ned tavkumianan pakamin Mkrucomuér (13), kabyn xkummaran Kymmva
nexnapanusicuaa Anonumsga Ocaka camMmuTHaa, myHuHraek, Mcenanusa, Yunu, Hunepmannus,
Ceneran, Cunramnyp, Taunang Ba BreTHam, mdona stunran OyHIaH TalmKapu, MyXdM MaHOa
xycoOnaHaau Ba yiaapAaH camapainu (oinananuin 6apua MaMaakaTIapHUHT (apOBOHIUTUTA OTHO
Kenaau. Yoy Xy»okaT puBokiIaHran Mmamiiakatiapaa DE kenrycu Hninap yayH cTpaTeruk Makca
cudarnna KaOyln KWIMHTAHIWTHHA TacOUKIAWA. YMyMaH OJraHja, MaMmJIAKaTHHHT 3aMOHABUN
MUJUTMHI paKaMJIU CTPATErusiIC UKTUCOAUETHUHT PUBOYKIIAHUIINHI, UHHOBALIMOH TEXHOJIOTHUsJIapra
3ra KOPXOHAJIAPHU SIPATUIIHN, MEXHATIa JAEKATIN aXOJIMHUHT U1 OUsaH OaH/UIMTMHU OLIUPUIITHH,
FOKOpH CaMapaJid 1aBjiaT CEKTOPUHH HIAKNITAHTUPULITHY ake 3TTupaau. LLlyHuHr yuyH xap kannai
MaMJIaKaT YYyH CTpaTerusiHi aMmalra OIKPHII Ba UA0paiap pUBOKIAHUIIUTA UMKOH Oepajiu:

1) xankapo unuad 4YMKApUII 3aHXKUpJIapuUra KUPUTHITaH OW3HEC-)KapaCHIAPHUHT SIHTH
TypJapUHU SIPATUII Ba amaJira OlHupuUII;

2) mMamiakar WKTUCOAMETUIa WHBECTUILMSUIAPHU Kal0 KWIMIIHUHT SHTU MOAEUIapUIaH
doitnanaHuHr;

3) nmaBnar OOLIKapyBU cCaMapaJOpJMIMHM OLIMPHIL, LIy >KyMJaJaH COFJIMKHU CakJjall,
VKTUMOUH, TabJIUM Ba OOILIKa coxanap/a. .

Xo3upru robdan TeHASHIMUIapHU XUCco0Tra oJiraH XoJiaa, ¥Y30eKUCTOHa KaMUsITHUHT O6apya
coxanapuaa AKTnan uaTeHcuB (oiinanaHul, IyHUHTIEK, PAKaMIIA TEXHOIOTUSTIAPHUHT YMYMUN
PUBOXKJIAHUILIM MHHOBAIMSIAp Ba JKaJlajl YMKUIIHUHT XAPAKATIAHTHUPYBUYM Ky4H, IIYHHUHIJIEK,
KAXOH MKTUCOAMETUTA MHTerpanusuiamrys Oynaau. PecnyOnmukana mry Makcazaa »kajaan dopa-
TaaOupiap amajra OUIMPUIMOKAA, aMMo Oy »apa€HJIapHUHI NacTiaOku WiIMuUK 0a3acu3 Ba
WIMUN W3JIAHUIIITIAPCU3 FOKOPH camapaaopivkka spuimil MyMkuH mac. AKTnan doigananumr
Ba paKaMJIM TEXHOJIOTHSJIAPHUHT PUBOXIIAHUIIN Tyhaiiau pyi 6epaéTrad Te3Kop Y3rapuiiapHa
ujopaiap coxacuja TaJAKUKOTIap oiaubd Gopaérran NyHEHUHT KYIU1ad MamilakaTiapyu OlMMiapu
Ky3aTULIU KUIUH.

Kynunnuk mamnakarinapaa Oynranm kabu Oy WIMMHA TagKUKOTIAp pecHyOiuKaga Xam
non3ap6 0ynuo, nactnabku 6ockuunanup. LIlyHHHT yayH pecryOiuKaaa pakaMiu HKTUCOAHETHN
LIAKUVIAHTUPUII Ba PHUBOXKJIAHTUPUIN OYyinMYa WIMUN TaAKUKOTIAp VTKA3WILI, KOpXOHajap
(aonustura 3amonaBuii AKTHHM xopuil 3TUII MyaMMoIlapy, IIYHUHITIEK, KaX0H TaKpUOacUHU
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YPraHuIl Ba yHH MOCJIAIITHPUII Macajanapu 1oi3ap6 6yimb 6opmokna.

Y306eKrCcTOH1a MEXaHU3MHH PUBOKIIAHTHPHII MaKcau1a Oup Katop KOHYHIIap KaOyi KMITHH]IH,
MacajaH - «aXOOpOTIAITUPHUII TYFPUCHUJIAY, «AJIEKTPOH paKaMIM UM30 TYFPUCHAA», «IJIEKTPOH
THKOpPAT TYFPUCHIA», «IJICKTPOH XyXOKar aJlaHWIIM TYFPUCHIA», «IJICKTPOH TYIIOBIAP
TYFpUCHIa» Ba OomKamap. KalOyn KuWiIuHTaH. Y30ekuctoH Pecryonmukacu [Ipe3maeHTHHUHT
25 maH OopTHK Kapop Ba ¢apmoniapu, mryHuHrnek, AKTHH pUBOXKIAaHTHPHUIN Ba JKOPHUMA ITHIII,
MHTEpaKTHB xu3zMamiap kypcarum, MT-kaapnapHu Taiiépram Ba MaJakaCMHU OLIMpUII OYiinya
35 nam opTK XyKymar Kapopiaapu KaOyn kunumHau. CYHITH KOHYH Ba MEBEpHIA Xy}oKariap
pecnyonukana J19 Hu skagan puBoxuianTupuira Kaparwirad. 2017-2021 fimnapaa Y30ekucton
PecnyOnukacHr pUBOXKIAHTHPHIIHUHT OemiTa yCcTyBOp HyHamumm Oyiinya KaOya KWJIMHTaH
xapakatinap crpareruscu AKTHUHT Kynail nHGpaTy3uIMacuHU SIpaTHIl, 1y >KyMiaJaH MOOMI
aJoKa Ba pAaKaMJM TEJEBUJICHHEHH DPHUBOXJIAHTHUPHIL, ONTHUK TOJAIW aJlOKa JIMHUSIApUHU
Kajan Kypull, JIacTypuil TabMHUHOTHM HWOUIA0 YMKHIL, DSJIEKTPOH XYKyMmMar TU3UMUHU
TaKOMUJUTAIITUPHIL Ba PUBOXKIJIAHTUPHILTA Xap TOMOHIaMa €paam OepuulIaH nanoiar Oepaju.
V36exucron Pecniy6mukacu Ipesuaentununr 3 uron 2018 fiummarn 3832-conmn «Y36eKHcToH
PecnyGnukacuia pakamian UKTHCOAMETHU PUBOXKJIAHTUPHUII YOPA-TaAOMpPIApu TYFPUCHIA» TH
Kapopuaa Y30€KHCTOHJa paKamsid MKTUCOAMETHU SHAJAQ PHUBOMJIAHTUPHUILIHUHT SHT MYXUM
Bazu(acH SKaHIUTY TabKUIJIAHTaH:

- KPUIITO aKTUBJIAPUHUHT aiifTAaHMACHHH PUBOMIIAHTUPHII (1Y KyMJIaZaH KOH Ka3uIl);

- OJIOKYEH TEXHOJIOTUACHHU UILIa0 YUKW (MAaBJIyMOTIIAp PETUCTPUHU TapKATHUIII);

- AKJIJTH IIAPTHOMAJIAPHU aMaJira OIIMPHUII Ba PUBOKIAHTHPHUII (JIEKTPOH IIAKJAA [apTHOMA);

- IIatdopManapHu MIIUTA0 YUKHUII Ba )KOPHM ATHUIN YUyH Majakalu KaJapiap Taiépra;

- muaropManapHd MILIA0 YMKUII Ba amajra OIIMPUIN, IIYHUHIZEK JIOWHXalapHU
Ouprajivk/ia amajira OIIMpHUII COXacuaa XaJlKapo Ba XOPMKHUHM TalIKUIOTIap OMIIaH XaMKOPIUKHU
PUBOXITAHTHPHILL.

Vrran itnn oxupuna Y36exucron Pecyomukacu [pesunentn IIL.M. Mupsuées Onuit Maxucra
iymnaran MakTyOuaa «OM3 MKTUCOAMETHUHI Oapya COXalapuHU pakamJd TEXHOJOTHsIap
acocuja SHTUJIAIIHU Ha3zap/a TYTYBUM PaKaMJIM MKTUCOAMET MMJUIMH KOHIIETICHUSICMHM HIIIa0
UMKHUIIAMU3 B Iy aCOCA «PAKAMIH Y36eKHCTOH - 2030»HH aMaJira OUIHPHIIHME3 JI03UM, 1e6
TabKUAIaU. IKTHCOMUET UMM WYKH MaxcyIoTHUHT Kamuaa 30 ¢ousra YCUmmHn TabMAHIAl I
Ba KOPPYICHUSHU KECKUH KaMalTHpaam».

IOkopuna tabkupmad yrunranuaek, Oyrynru kyHaa [IE MHKJIOPUHN HWIIOHYIN aHUKJIAI
Kyla KUMHMH, OIYHUHT Y4YyH Xap KaHaaid mamuiakatga Oynranu xabu, YsOekuctonga xam LE
HIAKJUTAHUIIMHUHT apaxkacy 3amMoHaBuil AKTHM jxopuii 3TUII Ba pUBOKITAHTUPUILL, OMIIMMIIAPHU
Tanab KWIaaurad uKTUCOAUET, xusMatinapaunr AMMnaru ynymv Ouinad TaBCU(pIaHUIIIA MyMKHH.
Munnuii ax00poT-KOMMYHHKALMSI TUSUMUHY PUBOXKIIAHTUPUII OYiiMua KOMILIEKC AAcTyp aMajira
ommpuiran wwmap nasomuna AKTaunr AMMra kymran xuccacu 1,9% nan 2,2% raga ycuu.
BMTHUHT 271€eKTpOH XyKymMaT pPEUTHHrHAard pecnyOiuka KYpcaTKUUJIApUHUHT aKcapusaTu
Ce3WIAPIIM Jlapa)kala sXIIUIaH/IH.

JlaBnar cratucTHKa KyMHTacu MabiymoTiapura kypa, | iun 2021 guBap Xxomarura Kypa,
V36ekncTonna anoka Ba axOOPOTNAIITHPHII COXACHAATH XH3MATIAp XaXMu 13,8 TpmH cyMHH
tamkuwt tan. 2020 Hwiga anoka Ba axOOPOTIAMITHPHUIN cOXacuaa KYpCaTHITaH Xu3Matiap
xaxkMu 6,6 mapra 2010 iunra HucOaraH omau. TerekoMMyHMKalMs XHU3MaTJIapu (CHUMJIM Ba
MOOWJI aJI0Ka XU3MatTjiapy, HHTEPHET, CYHBUI WYIIONI aJloKa XMU3MaT/Iapu Ba OoIIKaiap.) ajoka
Ba aXOOPOTIIAIITUPUII XHU3MaTIapHIa SHT KaTtTa KucMuHu (84,5%) srannaiau, konran 15,5% aca
oomka AKT XU3MaT/Iapura Teruinim.

X03Upru KyHjaa ¥Y30eKHMCTOH MOOMIT ajloKa TApMOFUHHUHT JUHAMUK KeHralHIIN Ky3aTHIMOK/IA.
Vs anoka XM3MaTJapuHHUHT Karta yiaymu 97,5% Oynran KUCMOHMH HIaxciap TOMOHHIAH
Kymanunaan. Xo3upry KyHaa Y36eKucTon 6030opuaa yamu anoka xmsmariapu «Unitely MUK
(Beeline caBno 6enrucu), «Universal Mobile Systems» MUK (UMS cano 6enrucu), «KRWC» KK
(Perfectum Mobile caBno Genrucu), «IP Coscom» MUK («UDell» casno 6enrucu) Ba UzMobile
VY36ekrenekom AK dunmany koMmaHusIapu TOMOHUIAH TaKIU(] STUIMOKIA.

®OUJTATAHUJITAH AJIABUETJIAP
1.  3.M.Oraky3ueBa. OCHOBHBIC HAIIPABJICHUS PA3BUTHUS CUCTEMBI IOYTOBOM CBSI3U B Y30€eKH-
crane JKypnan “busnec — sxcnept” 2021 #mn 2 (158)-con. C.80-83.
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MAMJIAKATUMM3JIA SJIEKTP SHEPTUSICUTA BYJTAH 3XT:’I/IE)I(HI/I
KOIIVIAIIJA HOAHBbAHABUU SHEPT'USA MAHBAJIAPUJIAH ®OUJAJTAHUII

JL.LU.OuunsioB

Byxopo naBiar yHHBEPCUTETH YKUTYBUHUCH
Tenedon:+998973003441
l.ochilov@mail.ru

Annomayus:dnexmp  sHepeemuxa  coxacu — Y30eKucmon — uKmMucoOUSMuHuHe — MyXum
mapmoxkiapuoar oupu xucoonranaou. Mamnakamumuzoa amanea owUpUIaémean Keue Kyaiamiu
ucIoXo0maap Hcapaénunu yuoy scabxaacu yeapuuiiap MUcoIuod Xam Kypuut MyMKuH.

Kanum cyznap: snexmp shepeus, ucmevMonuu, yeneeo0opoo xomawé, Katima muxianysuu
9Hepaus Manbanapu.

_ByryHru KyHna roprumMu3saa XOCHI KWIHHAETTaH DJIEKTP SHEPrUsCUHUHI Kapuib 95 dousn
“¥Y30ek3aHepro” AaBiaT-aKIHUsIOPJIUK KOMIIAHUSCH Tacappy(umaru sJeKTp CTaHIUsIIapura TYFpu
Kenca, 3 ¢housu Kunuiok Ba cyB Xy KaJIUTu Ba3UPIUTH TacappyPuaaru THIPOINIEKTP CTaHIUSIIAp
XamJia HMpUK caHOAT KOPXOHAJAPUHHUHT OJIOK CTAaHIMATIApUAAaH OJUHAIHU, KojiraH 2 ¢pousu Kyém
ANIEKTP CTAHLMSIIAPHIAH OJTMHAIU. XyCyCaH, SHI'M YHEPTreTHKA KyBBaTIIAPHHU, YIEKTP YHEPTUACUHH
y3aTUII TAPMOKJIAPUHU Oaprio 3TUII Ba MaBXKYUIAPUHU PEKOHCTPYKIMS KUIHII Oopacua >Kyaa
KaTTa XaXMJaru uuuiap OaxxapuiaMoKAa. DJEKTp SHEpreTHKa TU3MMHAA UILIA0 YUKApHUILHU
0030p MyHOCabaTIapuIaH KeIu0 YMKKaH XO0JI/1a TAlTKIII ATHUII, coXara TallKi HHBECTUIIMSIIApHU
KEHIPOK KaJi0 KWINII, UCTEHMOIUM Ba TABMUHOTYH MyHOCA0ATIIapUHK TapTHOra CONMUII Xam/a
coxara jJoup OomIKa 1013apd MyaMMOJIapHH XaJl TUII Makcaauaa Kymiad Bazudanap Oenrunad
6epunran. Tapmokka 0030p MyHOcabaTIapuHu (aosi KOPUH ITHUIL, XyCyCaH, JEKTP IHEPrUsIcU
0030pHHHM TYIUK MIAK/UTAHTUPHII 3aMOH Talabu OYIu0 KOIMOK/IA.

ObTHPO(] OSTUII KOU3KH, SIIEKTP SHEPTHSCHMHU XOCWI KHIYBYM KyBBATJIIAPHU OILIWPHIIL,
MarucTpal Ba TAKCUMIIALI DJIEKTP Y3aTHLI JIMHUSIADUHHM PEKOHCTPYKLMS KWIHII Oyiinya
“¥Y30ek3aHepro” naBiaT-aKIUSIOPIMK KOMIAHUSCH Kalysl KUJITaH JacTypiap acocuaa Oup Karop
UCTUKOOJIN JloMHXanap, yopa-Taadupiap, Xajikapo KpeAUT MHCTUTYTIAPUHUHT MabjarjiapuHu
kan0 STraH Xojiga Karop MHBECTHUIIMOH JOWMXalap amanra omupwiasntu.(Xarx cyzu online
eazemacu, 14 uron 2014 uur)

V36ekucron PecrmyOnukacu npe3upeHTH TamadOycu OwiaH KaiTa TUKIaHAIUraH SHEPrHs
TypJIapuHH dHEPreTHKa coXachia KeHI KyJlall I03acu1ad Oup KaH4a Katop Kapop Ba (papmoHiap
uM3onanau. byrynru kyHzaa ayHéna KaiiTa THUKIaHyBYM SHEprusi MaHOanapuaaH ¢oiiamaHuil
MUKECUHU KEHTaUTUpHII TOOOpa J013ap0 Macaara ailaHMoKaa. DHEPrus pecypciapura Oyiran
TajJaOHUHT OWIAETraHu, YIJIEBOAOPOJA XOMAIIECH 3aXHpaJapuHUHT Kamaiin® OopaéTraHu sHTU
MYKOOMJI 3HEprusi MaHOAIApUHU TOMUIIIHY Ba KOPHH STUIITHU TaKO30 ITMOKJIA.

VYly xXyxokaTiaapAa SHIM KyBBaTJIapHU MIIra TYIIUPUIT OPKAIM KaldTa TUKIAHYBYM SHEPIHS
MaHOaJIapUHU $HAJAa PUBOXKJIAHTHPUII Ba YJAPHUHI YIYLIIMHHM 3JEKTP SHEPIHSCHUHM HIIa0
YUKAPUII YMyMHHA XQ)KMUHHUHT 25 (OU3HUIaH KYTIPOFUTA €TKA3UII, KaliTa THKJIAHAUTaH SHEPTHS
MaHOaJlapu/1aH Ba yJap/AaH OJMHTaH AJIEKTP SHEPIUSICUHU TaAPMOKKA €TKa3uO OSpULITHUHT Maxcyc
xapun Tapudunu (“su Tapud’’) JKoOpUH ATUIT OeTUITIaHTH.

Mamnakatumuzaa vnuiad 4ukapuiaéIral dJeKTp SHEPTHSCHHUHT YpTada WHIUTUK MUKIOpU
69-72 mapa. kBt/coarnu tamkmi 31u6, 2030 iwiraya ymoy kypcarkuaau 2 6apodapra OmMpHIL
HazapJa TYTHIMOK/AA. DHEepPreTHKa coxacura 6030p MeXaHU3MIIAPUHU JKOPHI 3TUII HATHXKACHAa
JaBJIaT-XyCyCcul IepuKiIuK acocuaa kuiimatu 7,4 mapa. AKIL pgonnmapura TeHr Oynras skamu
19 Ta noinxa amanra omupwiInO, IIyHJaH OyryHru KyHrada 12 ta joiuxa Oyiinua Teruuuiu
OUTUMIIAp UM30JIaHTaH.

Byrynru kyHna puBOXJIIaHTaH JdaBiaTiap SHEPreTMKa TU3MMMIA HOUIA0 YHKapuiaéTraH
sHeprussHUHT 40-60 hon3u KalTa TUKIAHYBYH SHEPTUs MaHOAIapH XUCOOUTa TYFPH KeNa&Tran Oup
BaKT/Aa, ymly KypcaTKud MaMJIakaTUMU3/a 5 OM3HU XaM TalllKWI 3TMACIUru ymoly HyHanumaa
o0 GoprIaéTran UIUTAPHH KaJaUTAIITUPULITHYA TaK030 ITAH.

Xyaynnapia YTKaswiraH YpraHuuulapa KalTa THUKJIAHyBUM SHEprusi MaHOasapuiaH
¢doiinanaHuil coxacuzard JaBiaT JacTypjapu Ba OoIIKa JacTypiap JoHupacujia amaira
olMpUIaETral UIJIAPHUHT HATHKAIOPJIUIY TacT Japa)kaaa SKaHIUTU MabiyM Oynnu. JlaBnar-
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XyCyCHH IIEPUKIUKHU PUBOKIAHTHUPUII acOCHAa KailTa TUKIAHYBYM SHEpPrus MaHOalapuiaH
¢oiifanaHuI 103acUIaH MHBECTUIMSBUH K0310aJOPIMKHU OHMIMpHII OYitnua yopa-tagOupiap
OyTryHIM KyHJa €Tapiu Japaxaja Mac.

Kaiita TukmanyBuu SHeprust MaHOamapugaH ¢GOWJAaHWII COXACHIArd pecypciapHH Ba
SHEPTUSIHA TEXOBYM WIIFOP TEXHOJOTHSJIAPHHM SKOPHH JTUINHU ParOaTIaHTHPHIN 03aCHIaH
KYypriIaéTraH 4opa-Taoupiap caMmapa opIuTUHU OMIMPHUII 1013ap0 MacaianapaaH XUuCcoOIaHaIu.

Aoabuémanap pyiixamu.

1. Ochilov L.I., Nosirov R.A. Passiv quyosh qurilmalarida issiqlik o’tkazish xossalarini
tadqiq qilish // Involta Ilmiy Jurnali (2022) Ne 5 380-388 b.
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TEBINBULOQ KONI VERMIKULIT RUDASINI BOYITISH.

Aripov Avaz Rozikovich

. Navoiy davlat konchilik instituti katta o‘qituvchisi
O‘zbekiston, Navoiy. avaz.aripov.82@bk.ru
Utkirova Shaxzoda Ixtiyor qizi

Navoiy davlat konchilik instituti talabasi

ANNOTATSIYA: Tezisda vermikulit xom ashyosining mineralogik va texnologik xususiyatlari
tahlil qilingan, tabily vermikulitning asosiy xususiyatlari ko’rsatilgan. Tebinbuloq konining
vermikulit rudalari hagida ma’lumot berilgan. Boyitish sxemasini ishlab chiqishni maqgsadi issiqlik
izolyatsiya qilish va shuningdek qoplama plitkalar uchun xom ashyo olishdan iborat.

Tayanch iboralar: minerallar, vermikulit, oqava suvlarni ajratuvchi, pnevmatik separator,
maydalash, saralash, quritish, issiqlik izolatsiyasi, harorat, ekstraktsiya.

Ruda asosiy minerallari — vermikulit hisoblanadi, piroksen, amfibol, kichiklari - karbonat,
titanomagnetit, iddingsit, gidroxlorit, montmorillonit, xrizotil - asbest, gips, temir oksidlari
tarkibida mavjut. Titanomagnetit asosan martitlangan.

Rudalarning kimyoviy tarkibi asosan ma’dan hosil qiluvchi tabiiy jinslarning tarkibini 0’z
ichiga oladi, fagat ularda Fe O,, CO, miqdori yuqori, gipergenez zonasi uchun xos bo’lgan sulfat
oltingugurtning yonish paytida yo’qotish bilan farqlanadi.

Vermikulit tarkibiga ko’ra rudalarni shartli ravishda 3 turga bo’lish mumkin: tarkibi 5-10%
bo’lgan kambag’al rudalar, o’rtacha (10-20%) va boy (20% dan ortiq). Biroq, turli xil vermikulitli
rudalarni tagsimlash notekisligi sababli ularni chegaralash mumkin emas.

Kengaytirilgan vermikulitning hajmiy massaviy zichligi 166-178 kg/m® ni tashkil qiladi.
Rudalarda titanomagnetitning ko’payishi bilan bir vaqtning o’zida texnologik jarayonning boshida
rudalarni magnit ajratish yo’li bilan uning konsentratini olish mumkin. Laboratoriya tekshiruvlariga
ko’ra, magnetit konsentratlarida Fe,O, miqdori 24,7-50 % ni tashkil giladi va ular sement ishlab
chiqarishda temir qo’shimchasi sifatida ishlatilishi mumkin.

1-rasm.
Vermikulit rudasi

G’alvirlash

—4mm +4.mm
\ 7 Maydalash
Quritish

Elektr—-magnitli saralash

Rangli metallar

(Al Cu, Mn v.b.) , .
G al virlash

—4+2 mm -2+1 mm -7 mm
v , , \4 ,
Pnevmatik Pnevmatik Pnevmatik
saralash saralash saralash
Vermikulit Vermikulit Vermikulit
boyitmasi boyitmasi boyitmasi
v -0,5 mm fraksiyali

Bo’sh tog’ jinsi ag'darmaga sinf ag'darmaga

Vermikulit rudalarini quruq boyitish texnologik sxemasi

Adabiyotlar ro’yxati:
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TO’QIMACHILIK MAHSULOTLARINING NAMLIGINI ANIQLASH USULLARI
TASNIFI

Asqarov B.
Prof.F.M.F.M. Andijon
mashinasozlik instituti

Kasimova D
Magistr, Andijon
mashinasozlik instituti

Annotatsiya: ushbu maqolada to’qimachilik mahsulotlarining namligini aniqlash
usullari,jumladan chigitli paxta namligini texnologik xususiyatlari tahlil etilgan.
Kalit so’zlar: paxta, to’qimachilik, texnologiya, chigit, korxona, sanoat.

Igtisodiyotning, ijtimoiy hayotning real talablaridan kelib chiggan holda, oliy ta’lim tizimini
modernizatsiya qilish, unga o‘qitishning zamonaviy shakl va texnologiyalarini joriy etish, sohalar
uchun mutaxassislar tayyorlash bo‘yicha katta ishlar amalga oshirilmoqda.

Mamalakatimiz iqtisodiyotida to’qimachilik sanoatining salmog‘i katta. Paxtachilik sohasini
rivojlantirish, paxta tozalash korxonalarini modernizatsiyalash va texnik qayta jihozlash, ishlab
chigarish va paxta xom ashyosini gayta ishlash rentabelligini, shuningdek, ishlab chiqariladigan
mahsulotlarning raqobatbardoshliligini oshirish bo‘yicha kompleks choratadbirlar amalga
oshirilmoqda. Chunki paxta va uning mahsulotlariga bo‘lgan talab doimo ortib borishi paxta
tozalash sanoatida zamonaviy texnika va texnologiyalardan foydalanish kerakli ekanligini
ko‘rsatmoqda. Paxtachilik tarmogini boshqgarish tizimini tubdan takomillashtirish, yuqori qiymatli
raqobatbardosh va sifatli tayyor mahsulot ishlab chiqarishni kengaytirish, ularni yirik xorijiy
bozorlarga yanada olib chiqish, 2017-2021 yillarda O‘zbekiston Respublikasini rivojlantirishning
beshta ustuvor yunalishi bo‘yicha Xarakatlar strategiyasida belgilangan vazifalarni izchil amalga
oshirish maqgsadida shuningdek, O‘zbekiston Respublikasida ma’muriy isloxotlar konsepsiyasiga
muvofiq “Paxtachilik tarmog‘ini boshgarish tizimini tubdan takomillashtirish chora-tadbirlari
to‘g‘risida” garor gabul qilindi.

Har ganday materialning namlik miqdori, suv massasini materialning mutloq quruq massasini
nisbati bilan foizlarda ifodalanadi. To’qimachilik maxsulotlarining namligi, uning nafaqat miqdor
ko’rsatkichlariga, balki ularning sifat ko’rsatkichlariga, texnologik jarayonlarini tanlashga, ularni
samaradorligini oshirishga va sifatini yuqori bo’lishini ta’minlashga katta ta’sir ko’rsatadi.

To’qimachilik mahsulotlarining namligini o’Ichash ob’ektlarini turlicha shaklga, tuzilishga
egaligi, ko’p komponentligi, materialning zichligi, undagi namlikning tagqsimlanishi har-xilligi,
suyuqlikni moddalar bilan energiya bog’lanish formasi va miqdorini beqarorligi namlikni
aniqlashda bir qator xatoliklarga olib keladi. Namlikni aniqlashda uni taqqoslash etaloni yo’qligi
sababli o’lchash ishlarida doimo qandaydir xatoliklarga yo’l qo’yiladi. Shu sababli bir xil
turdagi ob’ektdan olingan namunaning namligini qancha marotaba o’lchanmasin, uning namlik
miqdori turlicha ko’rsatkichga ega bo’ladi.Bu xatoliklar standartlarda har bir mahsulot bo’yicha
me’yorlashtirildi.

Hozirgi davrda, to’qimachilik mahsulotlarining namligini aniqlashda juda ko’plab va hilma-
hil usullar qo’llanilib kelinmoqda. Bu usullarning ichidan universal, tezkor, ishlatishga qulay va
xatoligi talab darajasiga javob bera oladigan usulni tanlash va yaratish xozirgi kunning dolzarb
muammolaridan biri hisoblanadi. Buning uchun materiallarning namligini aniqlovchi barcha
usullarni sinflarga bo’lib, ularni tahlil qilib chiqish va ularning ichidan eng afzalini tanlab olish
magsadga muvofiq bo’ladi.

Chigitli paxta, paxta tolasi va chigitning texnologik xususiyatlari asosan ularning fizik-mexanik
xossalari - paxtaning g’ovakligi; uyumligi; zichligi; shibbalanuvchanligi; yon bosim kuchi;
surishdagi qarshiligi; ichki ishqalanish va ishqalanish koeffitsientining namlik bilan bog’ligligi,
tolaning siqilishi, yon bosim kuchi, presslanish bilan zichlik o’rtasidagi bog’liglik kabilar bilan
belgilanadi.

Paxta tolasining fizik-mexanik ko’rsatkichlari: shtapel, vazn, paxtaning namligi
va iflosligi uning sifatini belgilaydigan ko’rsatkichlardan biri hisoblanadi. Paxtadagi
nam miqdorining uning absolyut quruq massasiga bo’lgan foiz hisobidagi nisbati
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paxtaning namligi deb yuritiladi.

Asosan paxtaning namligi hisobiy va chegaralangan namligi bilan farq qiladi.
Hisobiy namlik bu standartda ko’rsatilgan asosiy me’yor, chegaralangan namlik esa namlikning
eng yuqori me’yori bo’lib, har bir nav uchun alohida belgilangan namlikdagi paxta qabul gilinadi.
Davlat standartida namlikning hisoblash ko’rsatkichi qo’lda va mashinada terilgan paxta uchun bir
hil, chegaralangan namligi esa har bir nav uchun gabul qilingan.

To’qimachilik materiallarining xossasi, holati, turi, tuzilishi va shakllariga ko’ra, ularning
namligini aniqlash usullarini to’g’ridan-to’g’ri va nisbiy o’lchash usullariga bo’lib o’rganish
mumkin .

Namlikni to’g’ridan-to’g’ri aniqlash usullari, materialni quruq modda va suvga ajratish yo’li
bilan aniqlashga asoslangan. Nisbiy aniqlash usullarida esa, materialni namligini boshqa fizik
o’lchamlar bilan funktsional bog’ligligi bo’yicha o’Ichashga asoslangan bo’ladi.

To’qimachilik materiallarining namligini aniqlashda eng ko’p tarqalgan usul, termogravimetrik
usul (quritish usuli) hisoblanadi. Ushbu usulda, materialni issiq havo yordamida, namunani doimiy
vazn qolgunga qadar quritib, undagi namlikni to’liq chiqarib tashlashdan iborat. Ushbu usulda
namlikni aniqlovchi qurilmalarga AK-2 yoki AST-73 koditsion apparatlari kiradi va u boshqa
usullarni nazorat etishda arbitraj vazifasini bajarib kelmoqda [1].

Chigitli paxta va uning mahsulotlarining namligini Uz-7m, Uz-8 rusumli quritish uskunalarida,
namunani 110+1,5 0S da doimiy massagacha quritish usuli bilan aniglanib kelinmoqda. Ushbu
usulning afzalligi, namlikni aniqlashda kam xatoligi hisoblansa, kamchiligi namlikni aniqlash
qiyin jarayon va ko’p vaqt talab etadi. Namlikni aniglash vaqtini kamaytirish maqsadida, infraqizil
nurlarda ishlovchi “Infrakond” (VXR) va “G-2 (A/V)” (Yaponiya) rusumli quritish uskunalari
ishlab chiqildi. Ushbu uskunalarda quritish vaqti 30-40 minutga kamaydi, biroq namo’lchagich
murakkab tuzilishga ega [2].

Chigitli paxta va uning mahsulotlarining namligini tezkor usulda (5-15min.) aniglash uchun
USX, VXS, VTS rusumli, 195+2 0S xaroratda ishlovchi namo’lchagichlar yaratildi. Ularning
yuqori temperaturada ishlashi va namunaning juda kichikligi (20-40+0,02 g.) qo’shimcha
xatoliklarga olib keladi [3].

Distillyatsiyalash usulida namuna suv bilan qo’shilmaydigan suyuqliklar (benzin, toluol,
benzol va x.k.) bilan idishga solinib qizdiriladi. Qizdirilganda hosil bo’lgan suv va suyuqlik
bug’lari haydalib, sovutgichga alohida-alohida tushadi, ularning xajmi yoki vazniga ko’ra namlik
aniqlanadi. Ushbu usulning kamchiligi suv bug’larining to’liq ajralmasligi va ko’p vaqt sarflanishi
hisoblanadi.

Ekstraktsion usul, nam yutuvchi suyuqliklarni namunadagi namlikni yutilishiga asoslangan
(masalan, dioksan).

Namlikni yutib olgan ekstraktning xususiyatiga qarab, uning zichligi, yutilish ko’rsatkichlari,
qaynash xarorati yoki qotishi va x.k. ko’ra namunadagi namlik aniqlanadi. Bu usulning kamchiligi,
vaqt davomida har-xil ko’rsatkich berishi hisoblanadi.

Kimyoviy usullarda namlikni aniglashda, kimyoviy reagent namunadagi namlik bilan kimyoviy
reaktsiyaga kirishishiga asoslangan. Bunda namlik, reagentning sarf bo’lish miqdori yoki hosil
bo’lgan modda miqdori bilan aniqlanadi. Kimyoviy usullar gazometrik, titrometrik, termometrik
usullariga bo’linadi. Ushbu usullarning kamchiligi namunaning xajmiy miqdorini kichikligi va
qattiq, sochiluvchan va tolali materiallarning namligini o’lchashda katta xatoliklarga yo’l qo’yilishi
hisoblanadi.

Oxirgi yillarda to’qimachilik materiallarining namligini nisbiy usullar bilan aniqlash rivojlanib,
bir gancha usullarda ishlovchi namo’lchagichlar ishlab chiqildi. Namlikni nisbiy aniqlash
usullarida, materialning har-xil xususiyatlarini o’lchashga asoslangan bo’ladi.

Piknometrik usulda, suvli piknometrlar yordamida materialning zichligini aniqlash yo’li
bilan uning namligini aniqlashga asoslangan. Ushbu usulning kamchiligi materialning zichligini
aniqlashda qo’shimcha informatsiyalar zarurligi. Undan tashqari, o’ lchashlar natijasiga materialdagi
havo, suvda eruvchi moddalar (tuzlar) ta’sir etadi.

Namlikning materialdagi yutilishi va bug’lanishi (uni chiqarib tashlash) jarayoni sodir bo’lishi
uchun ma’lum miqdordagi energiya ajralishi va sarflanishi natijasida ro’y beradi. Shuning uchun
suyuqlikni moddalar bilan bog’lanish formasini energiya bog’lanish miqdori sifatida qarab, ularni
tasniflarga ajratib o’rganish maqsadga muvofiq bo’ladi.

Shunga binoan material bilan namlikning bog’lanish formasini akademik P.A.Rebinderni joriy
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etgan sinflariga ko’ra, 3 ta katta guruhga bo’lish mumkin. Ular kimyoviy, fizik-kimyoviy va fizik-
mexanik bog’lanish holda uchraydi .

Chigitli paxta o’zining har xil hususiyatliligi va komponentlarining struktura tuzilishi farqlanishi
sababli uning komponentlaridagi namlik miqdori har xil bo’ladi. Tadqiqotlarning ma’lumotlariga
ko’ra, chigitli paxta namligi o’zgarishi bilan uning komponentlaridagi namlikning tagsimlanishi
ham o’zgarib borishligi ko’rsatib o’tilgan.

Chigitli paxta murakkab ko’p komponentli va ko’p fazali sistema bo’lib, elektr parametrlari
turlicha bo’lgan chigit, har xil uzunlikdagi tolalar bilan qoplangan qobiq, suv va havodan tashkil
topgan. Alohida paxta tolasi va chigitning o’zi ham tuzilishi jihatidan har xil va namlanishga
moyil bo’lgan kapilyar g’ovak strukturali xususiyatga ega. Har xil uzunlikdagi, qalin tolalar bilan
goplangan yakka chigit —tolali chigit (letuchka) deb yuritiladi va xususiyatlilik bo’yicha anizotropli
eleketr xususiyatiga ega bo’ladi hamda elektr va dielektrik o’tkazuvchanlik ko’rsatkichlarini
o’lchash tenzorli (o’lchash qiyin bo’lgan) bo’ladi.

Tahlil qgilinayotgan chigitli paxta namunasini yetarli darajadagi katta vazni olinsa, ya’ni
uning o’lchamlari struktura elementlaridan (tolali chigitdan) ancha katta bo’lganda, uni bo’shliqdagi
joylashishini tartibga solish va tolali chigit statit oriantatsiyalashganda, olingan namuna tuzilishi
jihatdan bir xilda va izotrop (bir jinsli) deb qarash mumkin.

Adabiyotlar:

1. . Paxtani dastlabki ishlash bo’yicha spravochnik. Omonov F.B. tahriri ostida —T; Voris
2003.

2. Paxtani qayta ishlashning muvofiglashtirilgan texnologiyasi. Zikiryoev E.Z. tahriri ostida.
Darslik-T; Mehnat, 2002.-437b.

3. Zikiryoev E.Z Paxtani dastlabki qayta ishlash. Darslik — T.: Mehnat, 2002. -320b
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INSON HAYOTIDA KASBNING O’RNI

Bayjanov Quvondiq Durdibayevich
Ismailova Xusniobod Abdiraxmanovna
Xorazm viloyati Urganch shahar

3-son umumiy o’rta ta’lim maktabining
texnologiya fani o’qituvchilari

Annotatsiya: Mazkur maqolada o‘quvchilarni kasbga to’g’ri yo‘naltirishdagi mavjud mua-
mmolar, amaliyotdagi kamchiliklar ularni bartaraf etish yo‘llari haqgida va bu jarayonda texnologi-
ya fani o’qituvchisining roli haqida mulohaza yuritilgan.

Kalit so‘zlar: kasb, kasb tanlash, jamiyat, texnologik ta’lim, texnologiya fani o’qituvchisi,
hamkorlik, fanlararo aloqadorlik, to’garak, kasb-hunar.

Ma’lumki, harganday jamiyatningravnagqi, ijtimoty, siyosiy, iqtisodiy barqarorligi, fuqgarolarining
aqliy va axloqiy salohiyatining yuksak darajada rivojlanganligiga bog’liq. Zero, jamiyatimizning
ma’naviy yangilanishida, ijtimoiy yo’naltirilgan bozor iqtisodiyotini shakllantirishda jahon
hamjamiyatiga qo’shilishini ta’minlaydigan demokratik xuquqiy davlat qurish kadrlar tayyorlash-
ning milliy masalasi ustuvor mezon sifatida muhim rol o’ynaydi.

Inson bolasi kamolga yetgani sari ilmga, ma’rifatga talpinadi. Dastlabki saboqni ham u maktab-
dan oladi. Ammo kelajagimiz egalari bo’lgan yoshlarga ta’lim berish ularni o’qitish bilan bog’liq
ayrim muammolar bugungi kunda kishini o’ylantirib qo’yayotgani tabiiy. Chunki zamonaviy shid-
datkor jamiyat esa yetuk bilimdon mutaxasis kadrlarga muxtoj bo’lib boraveradi.

Kasbiy shakllanish jarayonining dastlabki va ayni damda o’ta muhim bosqichi bo’lajak kasbni
tanlash, ya’ni aniq bir kasbiy qarorga kelishigacha bo’lgan davrni 0’z ichiga oladi. Ravshanki,
yoshlarning kasb tanlashga tayyorgarlik darajasi, faqatgina yosh xususiyatlariga bog’lik emas,
u ma’lum yoshga kelib 0’z o’zidan shakllanib qolmaydi. Yoshlarning kasb tanlashga peda-
gogik-psixologik bilim, ko’nikma, malakalar, shuningdek, jamiyatning ta’siri orqali tayyorlash va
tarbiyalash lozim. Mazkur jarayonda shaxsdan kasbga doir bilimlarga ega bo’lish talab qilinadi.
Shuning uchun xam o’quvchilarni kasblar olamiga doir bilimlar bilan qurollantirish hamda amaliy
ko’nikma va malakalarni hosil qilish lozim. Buning uchun kasblarga doir qo’llanmalar, tarqatma
materiallar bilan ta’minlash lozim. Shundagina kasb tanlash jarayonida yuzaga keladigan turli qiy-
inchilik, ziddiyat, to’siqlarni oldini olgan holda o’quvchi-yoshlarni ongli ravishda kasbga yo’llash
imkoniga ega bo’lamiz.

Texnologiya fani o‘qituvchisi texnologik ta’lim jarayonida kasb va mehnat turlari haqida-
gi ma’lumotlarni muayyan mavzularga bog‘lagan holda o‘quvchilarga yetkazishi lozim. O‘qu-
vchilarning qiziqishlariga asoslangan holda o‘tkaziladigan mashg‘ulotlar orasida muayyan kas-
blarga oid to‘garaklar alohida o‘rin egallaydi. Bunday to‘garaklar aksariyat hollarda texnologiya
o‘qituvchilari tomonidan olib boriladi. Bular jumlasiga texnik-ijodkorlik, yosh rassomlar, yosh
texnologlar, yosh fiziklar kabi to‘garaklarni kiritish mumkin. O‘qituvchi bunday to‘garaklarda
o‘quvchilarning loyihachilik, texnik-ijodkorlik, ixtirochilik kabi qobiliyatlarini rivojlantirish usti-
da tizimli ish olib borish imkoniyatiga ega. Texnologiya o‘qituvchisi o‘z ish faoliyatida peda-
gogik-psixologik tashxisga alohida o‘rin ajratishi lozim. Pedagogik-psixologik tashxis jarayonida
o‘qituvchi maktab rahbariyati va psixologi, o‘quv-ishlab chigarish muassasasi hamda kasb-hunar
maktablari mutasaddilari bilan hamkorlikda har bir o‘quvchining tanlagan kasbi bilan shaxsiy si-
fatlari orasidagi mutanosiblikni aniqlashi kerak.

Texnologiya fani o‘qituvchisi o‘zining o‘quvchilarni kasbga yo‘llashga oid faoliyatini sinf rah-
barlari, fan o‘qituvchilari, maktab rahbariyati va psixologi, otaonalar, mahalla faollari, hududda-
gi kasb-hunar maktablari ma’muriyati faoliyati bilan mujassamlashtirgan holda amalga oshirishi
kerak.

O‘quvchilarni kasb-hunarga to‘g‘ri yo‘llashda mehnat xonasi, laboratoriya va ustaxonalar ham
alohida ahamiyatga ega. Mehnat fani o‘qituvchisi ularni zamonaviy talablar asosida jihozlashga
alohida e’tibor garatishi lozim, chunki o‘quvchilarda muayyan mehnat va kasb turi haqidagi bilim,
tushuncha va tasavvurlar ularning jamiyat hayotida tutgan o‘rni haqidagi ma’lumotlar dastlab shu
yerda hosil bo‘ladi.

Ma’lumki, mehnat va kasb-hunarga bo‘lgan muhabbat, e’tiqod, barcha o‘quv fanlari tarkibi-
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da shakllantiriladi. Shuning uchun ham texnologik ta’lim darslarida fanlararo aloqadorlikka alo-
hida e’tibor qaratish talab etiladi. Texnologiya fani o‘qituvchisining o‘quvchilarni kasb-hunarga
yo‘llash orqali ijtimoiylashtirishga oid faoliyatini turli o‘quv fanlari o‘qituvchilari va sinf rah-
barlarining bu sohadagi ishlari bilan uyg‘unlashtirish muhim pedagogik ahamiyatga ega. Buning
uchun:

— turli o‘quv fanlari, fan to‘garaklari va sinfdan hamda maktabdan tashqgari tadbirlarning im-
koniyatlaridan unumli foydalanish;

— texnologik bilimlar, umummehnat va kasbiy ko‘nikmalar yordamida o‘quvchilarni kasbga
yo‘naltirish orqali ijtimoiylashtirishga erishish;

— o‘quvchilarning muayyan maqsadga yo‘naltirilgan ijtimoiy ahamiyatlilik darajasi yuqori
bo‘lgan o‘quv topshiriglarini bajarishlarini ta’minlash;

— jamiyat hayoti uchun ahamiyatli bo‘lgan mehnat va kasb-hunarning turli sohalariga o‘qu-
vchilarning qiziqishlarini tabaqalashtirilgan yondashuv asosida shakllantirishga erishish;

— o‘quvchilarni munosib kasb-hunarga yo‘naltirish maqsadida, maktab o‘qituvchilari, firmalar,
ishlab chiqarish korxonalari, ijjodiy jamoalar, kasb-hunar maktablari hamda tashxis markazlari
hamkorligini yo‘lga qo‘yish. Bunday hamkorlik natijasida o‘quvchilar orasida ijtimoiy ahamiyat-
lilik darajasi yuqori bo‘lgan kasblar targ‘ibotini amalga oshirish imkoni paydo bo‘ladi.

Xulosa o’rnida shuni ta’kidlab o’tishishimiz joizki yoshlarimizni to’g’ri kasbga yo’naltirish,
bu eng muhim vazifalardan biridir. Bu jarayonda ayniqsa o’qituvchilarning roli katta. Bunday
vaziyatda yoshlarning taqdiriga befarq bo’Imasdan, barchani hamkorlikka chorlash magsadga mu-
vofiq bo’ladi. Inson to’g’ri kasb tanlash orqali 0’z oilasiga, jamiyatga juda katta naf keltirishini
unutmasligimiz kerak.

Foydalanilgan adabiyotlar

1. V. N. Karandashev Psixologiya. Kasbga kirish: O’quv qo’llanma. - Moskva: Akademiya:
Smysl, 2009.

2. E.G‘oziyev, K.Mamedov Kasb psixologiyasi. — T.: O‘zMU, 2003.

3. D.Maxmudova “O‘quvchilarni kasbga yo‘naltirishga oid pedagogik faoliyat elementlari
orasidagi uzviylik va uzluksizlikni ta’minlash”. Xalq ta’limi jurnali.

4. Maktab texnologiya fani darsliklari.

5. www.openscience.uz
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TEXNOLOGIYA DARSLARIDA ZAMONAV1Y USULLARDAN FOYDALANISHNING
AHAMIYATI

Kazakbayev Batirjan Urazaliyevich
Zarafshon shahar 6-maktab
texnologiya fani o‘qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu uslubiy tavsiyada texnologiya darslarini o‘tishda o°g‘il bolalarga
zamonaviy usullardan foydalanishning ahamiyati yoritilgan.
Kalit so’zlar: Ko’rgazma, rasmli jumboq, FSMU, SWOT, hamkorlik.

O‘quvchilarning bilim bo‘shliglarini to’ldirishda ko‘rgazmalilikka ham alohida e’tibor beril-
sa ayni muddao bo’lur edi. Chunki ta’limning ko‘rgazmalilik tamoyili qadim zamonlardan beri
ishlatilib kelinayotgan eng qulay, samarali va tushunarli tamoyil hisoblanadi. Zero, ko‘rish orqali
eshitishga nisbatan 13 marta ko*proq axborotlarni miyaga yetkazib berish mumkin. Bu ma’lumo-
tlar tez, oson va mustahkam o‘rnashib qoladi. Ko‘rgazmalilik fagat tomosha emas, balki bilim
olishning manbai, izlanuvchanlik, ijodkorlikka o‘rgatuvchi omildir.

Ko‘rgazmalilikning hayot bilan bog‘liqligiga e’tibor qarating.

Ko‘rgazmali  materiallardan  foydalan-
ing, ammo juda ko‘p emas, chunki bu o‘quv-
chi digqatini bo‘lib, charchatib, asosiysidan
chalg‘itadi.

Bundan tashqari tashqi olamni bilish, o‘zaro
bog‘liglik tushunchalami oddiydan murakkab-
ga qarab borishda mantiq, mantiqiy tafakkur,
qadam-baqadam, uzilishlarsiz, takrorlab turish
bo’lmasa bilim olish jarayonida bo‘shliglar
paydo bo‘laveradi.

O‘quvchining bilim olishga qiziqishini
oshirish uchun quyidagi vosita va yo‘llarni
go‘llash mumkin:

-qiziqib berilib o‘qitish;

-0o‘quv materialini qiziqarli qilib tushuntirish;

-hayot bilan bog‘lash;

- amaliy ahamiyatini ko‘rsata bilish;

-ilg‘or, interfaol usullarni qo’llash;

-kompyuterli ta’lim;

-ishonch;

-test, reyting orqali bilim ko‘nikmalarini sinash;

-jobiy iqlim yarata bilish;

-o‘qituvchining o‘z faniga va o‘quvchilariga munosabati;

-natijalarni ko‘rsata bilish, namoyish etish.

Bilishning asosini amaliyot tashkil etadi.

Interfaol usullarni qo‘llash orqali darsda bo‘sh o‘zlashtiruvchi o‘quvchilarni faollashti-
rish

1.“Hamkorlik”usuli. Bu usulda o‘quvchilar bir-biriga o‘rgatadi, o‘rganadi, jamoa bo‘lib
ishlaydi. Bunda o‘zaro amaliy ishni bir-biriga o‘rgatib, sinfning o‘zlashtirish darajasi yuqori,
samarali bo‘lishiga erishibgina qolmay, ahil jamoa bo’lib shakllanadi.

2.“Rasmli jumboq” mashqi: O‘quvchilarga rasm tasviri ko‘rsatiladi. Rasmda nimalar
tasvirlangani so‘raladi. O‘quvchilar fikri eshitiladi. Shu orqali o‘quvchilarning diqqati darsga qa-
ratiladi.
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3.FSMU texnologiyasi

(F) — fikringizni bayon eting.

(S) — fikringiz bayoniga biron sabab ko"“rsating.

(M) — ko*rsatilgan sababni tushuntiruvchi (isbotlovchi) misol keltiring.

(U) — fikringizni umumlashtiring.

Qarorlar shajarasi. Muammo qo*‘yiladi.

O“quvchilar, o*“quvchilar 3, 4, 5 guruhga bo“linadilar. Topshiriq topshiriladi, guruhlar gatorlari
muhokama qilinib, yakuniy xulosa chiqariladi.

4.”0Oltin meros” usuli. Bu wusulda hunarmandchilikni o‘rgatishda qo‘llaniladi. Bunda

o‘quvchilarga ajdodlarimizdan qolgan oltin meros, bebeho yodgorliklarning namunalari haqida
ko‘rsatiladi.

5.“SWOT-tahlil” metodi asosida guruhlarga vazifa beriladi. Yangi mavzudan kelib chiqib
o'z mustagqil fikrlarini yozishadi.

W- Duradgorlik qulayligi, mush-

S$-Kuchli tomonlar kulimiz oson bo‘ladi.

T-xavf-xatar
Texnika xavfsizligiga rioya qilish
kerak

O-Imkoniyat
Yangi inshootlar quriladi, buyumlar yasaladi

Xulosa qilib aytganda, texnologiya darslarida bo‘shliglarni to‘ldirish uchun turli fanlar bilan
bog‘lab o‘tish, interfaol usullardan foydalanish muhim ahamiyat kasb etadi.

Foydalanilgan adabiyotlar:

1.Uzoqov O., Yuldashev B., Shomurodov M. Mehnat ta“limini o“qitish metodikasi. —
Samarqgand: SamDU nashri; 2006-yil..

2. Mavlonova R va boshqalar. “Mehnat ta“limi metodikasi” Toshkent. 1986 yil.
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TEXNOLOGIYA FANINI O‘QITISHNING DIDAKTIK ASOSLARI

Sayyora Kazakova

Xorazm viloyati Xalq ta’limi xodimlarini
qayta tayyorlash va malaka oshirish hududiy
markazi Amaliy fanlar va maktabdan tashqari
ta’lim metodikasi kafedrasi o’qituvchisi

Annotatsiya: Maqolada umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya darslarini didaktik
tamoyillarga asoslanib o°qitishning mazmuni yoritilgan.

Kalit so‘zlar: Didaktik tamoyillar, onglilik va faollik, tizimlilik va izchillik, nazariya bilan
amaliyotni birligi, ko‘rsatmalilik tamoyili, pedagogik faoliyat, o‘zaro muloqot.

Ma’lumki, har ganday fanni rivojlantirsh didaktik tamoyillarga pedagogik texnologiyalarga
asoslangan bo lib, o‘quvchi shaxsini tarbiyalashga yo‘naltirilmog‘i lozim. Pedagogik texnologiya
nazariyasining markazida ta’lim jarayonining rahbari, ayni vaqtda, ushbu jarayonning ham
sub’yekti, hamob’yektibo‘lgano‘qituvchivao* quvchllarturadllar Shunday ekan, ushbu sub’yektlar
o‘rtasidagi o‘zaro hamkorlik, o‘zaro muloqot, ularning bir-birlariga nisbatan ko‘rsatadigan aks
ta’sirlari eng zamonaviy talablarga javob bera olishi zarur. Buning uchun o‘qituvchi, eng avvalo,
ta’lim-tarbiya jarayonini tashkil etishga nisbatan qo‘yiluvchi talablar, ta’limni tashkil etish va
boshqarish tamoyillari, yo‘llari, o‘quvchini aqliy va jismoniy jihatdan rivojlantirishga xizmat
qiluvchi usullar, u bilan hamkorlik qilish, uni o‘qish va o‘rganishga yo‘naltirish, o‘quvchi shaxsi
faoliyatini to‘g‘ri tashkil etish, ular bilan muloqotga kirishish, pedagogik faoliyatni tashkil
etish jarayonida yuzaga keluvchi muammo va kelishmovchiliklarni birgalikda bartaraf etish,
auditoriyada ijodiy, ishchanlik muhitini hosil qilish, o‘quvchi faoliyatini aniq va to‘g‘ri baholashga
imkon beruvchi metodlar bilan qurollangan bo‘lishi lozim.

O’qitishning muntazamliligi, ya‘ni tizimliligi bilimni bayon qilishda muayyan tizimga amal
qilishdan tashqari amaliyot bilan bog’lanishning xilma-xil shakllarini amalga oshirilishini,
jumladan nazariy texnologiya bilimlarini kuzatishlar va bilib olishga qaratilgan qiziqarli o’yinlar
(buboshlang’ich sinflardagi o’qitish uchun xarakterlidir) bilan; atrofdan hayot va qurilish amaliyoti
(tabiatga va ishlab chiqarishga ekskursiyalar) bilan; mehnat ta‘limi va ijtimoiy-foydali mehnat
bilan; maktab oldi maydonchasidagi ish va unumli mehnat bilan bog’lanishini nazarda tutadi.

Texnologiya fanini o’qitishning didaktik tamoyillari va ularning mohiyatini bilish mazkur
jarayon borasida aniq tasavvurga ega bo‘lishimizga imkon yaratadi. Shu bois biz quyida fanning
asosiy didaktik tamoyillari va ularning mohiyati xususida so‘z yuritmoqchimiz. Umumiy o‘rta
ta’lim muassasalarida texnologiya fani quyidagi tamoyillarga asoslanib o’qitiladi. Texnologiya
darslarini onglilik va faollik tamoyili aosida o’qitish - o‘quvchilarda ilmiy bilimlarni hamda ularni
amalda qo‘llash metodlarini ongli va faol egallab oladigan, ularda ijodiy tashabbuskorlik va o‘quv
faohyatlda mustaqllhk tafakkur, nutqi rivojlanadigan bo‘ladi. O‘qitishdagi onglilik tamoyili
o‘quvchilardagi ta’lim jarayonining aniq maqsadlarini tushunish, o‘rganilayotgan dalil, hodisa,
jarayonlar va ular o‘rtasidagi bog‘lanishni tushungan holda o ‘zlashtirib olish, o zlasht1r11gan
bilimlarni amaliy faoliyatda qo‘llay bilish kabi me’yorlarni anglatadi.

Texnologiya darslarida nazariya bilan amaliyot birligi tamoyili asosida tashkil etish - ilmiy
bilimlar kishilarning ishlab chiqarish faoliyati ehtiyojlari asosida paydo bo‘lib, ana shu
faoliyatga xizmat qilganligi va hayot bilan bog‘langanligi sababli, bu bilimlarni egallash uchun
ularni mazmunan o‘zlashtirish va amalda qo‘llash lozim. O° quvchllarm amaliy faoliyatga
tayyorlash nazariy bilimlarni egallash jarayonidan boshlanadi. Keyinchalik u tajriba va amaliy
mashg‘ulotlarda davom ettiriladi. Bu mashg‘ulotlarda o‘quvchilar o‘qituvchi rahbarligida tajriba
sharoitida olingan bilimlarini tekshiradilar, mustahkamlaydilar, chuqurlashtiradilar. Ularni amalda
qo‘llanish ko‘nikma va malakalarini hosil qgiladilar.

Foydalanilgan adabiyotlar

1. Anopkynosa I'M., Kynuesa 111.X., Pacynosa 3./1. (2015). Moznenb noaAroToBKu yuuTesen
po¢eCCHOHAIBHOTO 00pa30BaHMs HAa OCHOBE CUCTEMHOTO noaxona. Mononoit yuénsiid, 93:13, C.
590-592.

2. Kymuesa II.X., XampoeBa X.HO., Pacynoa 3.JI. (2013). VYueOHubiii mnporecc kax
Melarornyeckasl CUCTeMa B IMPOIECCEe TMOATOTOBKU YUHUTENEH MPOo(pEeCCHOHAIBHOTO O0yUYSHHS.
Mormnonoit yuénsiit, 56:9, C. 383-385

3. Pacymnora 3./1. (2020). AnnakTuyeckue OCHOBBI Pa3BUTHS Y OyAyIINX YUUTEICH KPEaTHBHOTO
meinuiennsi. European science, vol. 51, no. 2-2, pp. 65-68.
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TEXNOLOGIYA DARSLARIDA PEDAGOGIK TEXNOLOGIYALARNING
O‘RNI VA ROLI

Sherzod Kenjayev

Xorazm viloyati Xalq ta’limi xodimlarini
qayta tayyorlash va malaka oshirish hududiy
markazi Amaliy fanlar va maktabdan tashqari
ta’lim metodikasi kafedrasi mudiri

Annotatsiya: Ushbu magolada umumta’lim maktablarida texnologiya darslarini tashkil etishda
pedogogik texnologiyalarning o’rni va rol haqida fikr yuritiladi.
Kalit so’zlar: ta’lim-tarbiya, o’quvchi, dars jarayonlari, mehnat, texnologiya.

Jamiyatimiz taraqqiyotining hozirgi bosqichi, mehnatning xarakteri va mazmuniga, insonni
hayotgatayyorlashgayuksaktalablar qo‘yadi. Shungako‘raharbirkishini hayotgatarbiyalashdaaniq
o‘zgarishlar qilishi lozim. Har bir o‘quvchida zamonaviy ishchi shaxsining sifatlarini shakllantirish
uchun maktabning boshlang‘ich sinflarida va hatto ilgariroq maktabgacha muassasalarda,
keyinroq maktabdan yuqori sinflardagi ta’lim va tarbiyani rivojlantirish, o‘z bilimlarini davom
ettirishlari lozim. Butun kuch va qobiliyatlarini siyosiy bilim doiralarini kengaytirish, zamonaviy
bilimlar bilan qurollantirish va mehnatni har tomonlama uyg‘unlashtira olishga o‘rgatishdan
iboratdir. O‘quvchilarni mehnatga tarbiyalash va kasbga tayyorlash vazifalari boshlang‘ich
sinflarda butun ta’lim va tarbiya tizimida hamda barcha o‘quv predmetlari yordamida hal etiladi.
Bu o‘rinda texnologiya darslari yetakchi rol o‘ynaydi. Boshlang‘ich sinflarda mehnat ta’limining
ilk tushunchalari, malaka va ko‘nikmalari texnologiya darslarida shakllantiriladi. Boshlang‘ich
maktabdagi texnologiya ta’limining asosiy vazifalari mehnatga axloqiy, ruhiy tayyorlash va amaliy
tayyorlash, o‘quvchilarni boshlang‘ich politexnik bilimlar bilan qurollantirishdan iboratdir.

Texnologiya darslari jarayonida o‘quvchilarda mehnat madaniyatining unsurlarini hosil
qilib borish muhim talablardan biri sanaladi. Mehnat madaniyati - bajarilayotgan ishga ongli
munosabatda bo‘lish, uni ilmiy jihatdan to‘g‘ri tashkil etilishi (puxta rejalashtirish, vaqtdan
unumli foydalanish), ish o‘rnini ozoda tutish, mehnat (ish) qurollariga ehtiyotkorona munosabatda
bo‘lish, boshlangan ishni natijalash, uning samarali bo‘lishiga erishishga yo‘naltirilgan faoliyat
ko‘rsatkichidir. Texnologik ta’lim madaniyati tushunchasi o‘zida yana o‘quvchining mustaqil
harakat olib borishini, mehnat qilishi va dam olishini to‘g‘ri tashkil eta olishni ham aks ettiradi.
Mehnatga ongli munosabatni tarbiyalashning yana bir talabi o‘quvchilarni ilm-fan, madaniyat,
texnika va texnologiya borasidagi yangiliklardan boxabar etish, ularda mehnatga nisbatan
qiziqishni hosil qilish, bu boradagi layoqat, qobiliyat va iqtidorlarini oshirib borishdan iborat.

Texnologiya darslarida zamonaviy (innovatsion, pedagogik va axborot) texnologiyalarini
qo‘llashning asosiy bo’limlari «Texnologiya va dizayn», «Servis xizmati» hamda «Qishloq
xo‘jalik asoslari» yo‘nalishlari berilgan. Siz ulardan birini to‘liq o‘rganasiz. Shuni e’tiborga olish
kerakki, «Texnologiya va dizayn» yo‘nalishi uchun darslikda «Elektrotexnika ishlari» hamda
«Uy-ro‘zg‘or buyumlarini ta’mirlash» nomli boblar berilgan. Bu boblarni «Qishloq xo‘jalik
asoslari» yo‘nalishlarini o‘rganayotgan o‘quvchilar ham o‘rganadilar. Siz mashg‘ulotlar va
uyushtiriladigan sayohatlar davomida ko‘plab sohalarga oid kasbhunar turlari bilan tanishasiz.
Kelajak hayotingizda shu kabi kasb-hunarlardan birini egallab, 0‘z sohasining mohir ustasi bo‘lib
yetishasiz. Bu bilan siz jamiyatimiz ravnaqi uchun o‘z hissangizni qo‘shasiz. Ta’lim sohasidagi
ilmiy-pedagogik adabiyotlarda texnologiya, pedagogic texnologiya, texnologik yondoshuv,
ta’limni texnologiyalastirish, texnologik tayyorgarlik haqida so’z yuritilib, ularga turlicha talqin va
ta’riflar beriladi. Menimcha, avvalo «texnologiya» so’zining ma’nosini bilish maqsadga muvofiq.
«Texnologiya» so’zining grek tilidan tarjimasi tayyor mahsulot, buyumlar olish maqsadida ishlab
chiqarishning mos keladigan qurilma va jihozlari bilan xom-ashyo va materiallarini ishlov berish
usullari majmuasini tizimlashtiruvchi fanni anglatadi.

Umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida texnologiya o‘quv fanini o‘qitishning asosiy maqsadi -
o‘quvchilarda texnik-texnologik hamda texnologik jarayon davomida bajariladigan operatsiyalar
yuzasidan olgan bilim, ko‘nikma va malakalarini mustaqil amaliy faoliyatida qo‘llash, kasb-
hunar tanlash, milliy va umuminsoniy qadriyatlar asosida ijtimoiy munosabatlarga kirisha olish
kompetensiyalarini shakllantirishdan iborat. Umumiy o‘rtata’lim muassasalarida texnologiyao‘quv
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fanini oqitishning asosiy vazifalari: materiallar va ularning xossalari, xususiyatlari hamda texnik
obyekt va texnologik jarayonlarga oid ma’lumotlarni o‘rganish; texnik obyekt hamda texnologik
jarayonlarda maxsus va umummehnat operatsiyalarini bilish; texnologik jarayonlarni boshqarish,
maxsus va umummehnat operatsiyalarini amaliyotda qo‘llay olish; texnik va kreaktiv fikrlashni,
intellektual qobiliyatlarini shakllantirish; texnologik jarayon va tayyorlangan mahsulotlarni
bajarish ketma-ketligi hamda mahsulot sifatini tahlil gila olish; buyum va jarayonlarni bajarishga
oid xulosalar chigarish hamda mehnat operatsiyalarini, mahsulot sifatini baholay olish; ongli
ravishda kasb tanlashga tayyorlash ishlarini amalga oshirishda tayanch va texnologiya faniga oid
kompetensiyalarni shakllantirish hamda rivojlantirishdan iborat.

FOYDALANILGAN ADABIYOTLAR

1. Sanaqulov X.R., Xodiyeva D.P. Satbayeva «Mehnat va uni o‘qitish metodikasi». Darslik. T.:
TDPU. 2015-yil.

2. Mavlonova R. A., Sanaqulov X.R., Xodiyeva D.P. Mehnat va uni o‘qitish metodikasi. O‘quv
qo‘llanma. T.: TDPU. 2007-yil.

3. Internet manbalari.
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AKSIYADORLIK JAMIYATI KUZATUV KENGASHINING FAOLIYATI VA ROLI.

Rahmonov Mirzo Bobir o‘g‘li
TDIU Magistratura bo’limi
MKEF-10 guruhi talabasi
Telefon: +998913372323
raxmanovmirzo@gmail.com

Annotatsiya: ushbu maqolada aksiyadorlik jamiyati kuzatuv kengashining roli va vazifalari,
kuzatuv kengashi a’zoligiga nomzodlarga qo‘yiladigan talablar, kuzatuv kengashi a’zolarining
faoliyati kabi masalalarda fikr olib borilgan.

Kalit so‘zlar: Kuzatuv kengashi, rahbarlik, oliy menejerlar, jamiyat ustavi, nazorat, korporativ
huqugq, aksiyadorlar, moliyaviy-xo°‘jalik, inqiroz, ; risklar.

O‘zbekiston Respublikasining 06.05.2014-yil Ne370-sonli «Aksiyadorlik jamiyatlari va ak-
siyadorlaming huquqlarini himoya qilish to‘g‘risida» gi qonunida ko‘rsatilganidek, aksiyadorlik
jamiyatlarining korporativ boshqaruv organlaridan biri kuzatuv kengashidir. Kuzatuv kengashi
ma’murlarni nazorat qilish uchun mas’ul bo’lgan tashkilotdir. Jamiyatning kuzatuv kengashi jami-
yat faoliyatiga umumiy rahbarlik qgiladi, ushbu Qonun bilan aksiyadorlar umumiy yig‘ilishining
mutlaq vakolatlariga kiritilgan masalalarni hal etish bundan mustasno. Ovoz beruvchi aksiyalarn-
ing egasi bo‘lgan aksiyadorlar soni o‘ttiz kishidan kam bo’lgan jamiyatda kuzatuv kengashi vazi-
fasi jamiyat ustavi bilan aksiyadorlarning umumiy yig‘ilishi zimmasiga yuklanishi mumkin. Bun-
day hollarda aksiyadorlar umumiy yig‘ilishini o‘tkazish masalasini hal etishga vakolati bo‘lgan
muayyan shaxs yoki jamiyat organi jamiyat ustavida o‘z aksini topishi kerak.

Kuzatuv kengashining roli va vazifalarini quyidagilarda ko‘rish mumkin:

Kengashning vazifasiga aksiyadorlar nomidan Jamiyat faoliyatiga rahbarlik qilish va uning oliy
menejerlari (Boshqaruv, Bosh direktor) faoliyatini nazorat qilish kiradi.

Bizda: “Har qanday shaxs kuzatuv kengashi a’zosi bo‘la oladimi?”” degan savol tug‘iladi. Quy-
ida shu savolga javob olamiz:

Kuzatuv kengashi a’zoligiga nomzodlarga qo‘yiladigan talablar:

— gonunchilikda o‘rnatilgan cheklanishlar;

— alohida aksiyadorlik jamiyatlarida Kuzatuv kengashiga saylanadigan shaxslarga maxsus
talablar.

Kuzatuv kengashi a’zosi ishni samarali tashkil etishi uchun: Korporativ huquqda savodli
bo‘lish; tarmoqqa doir bilimlarga va zarur kasbiy malakaga ega bo‘lish; halol va 0‘z mas’uliyatini
his giladigan shaxs sifatida tanilgan; yetarli vaqt ajrata oladigan; Kengashning boshga a’zolari,
kompaniya menejerlari va aksiyadorlari bilan samarali hamkorlik qilishga qobiliyatli; mustagqil
fikr bildirishga va uni himoya qilishga qodir; korporativ munosabatlar qatnashchilari manfaatlar-
ining muvozanatiga rioya qilish; aksiyadorlar va jamiyat manfaatlarini himoya qilish masalalarida
faol pozitsiyaning mavjudligi kabi fazilatlarga ega bo‘lishi juda zaruriydir.

Qonunchilikda belgilangan ushbu talablar bilan bir qatorda bugungi kunda kuzatuv kengashi
a’zosi sifatida AKT hamda chet tillarini mukammal biladigan nomzodlarga bo‘lgan ehtiyot barcha
sohalardagi kabi yuqori.

Ko‘pchilik uchun qiziq bo‘lgan savollardan biri Kuzatuv kengashi a’zolarining faoliyatidir.
Kengash a’zolari: aksiyadorlik jamiyatlari strategiyasini ishlab chiqish va amalga oshirish; risklar-
ni boshqarish tizimining yaratilishini ta’minlash; jamiyatning joriy moliyaviy-xo‘jalik faoliyati;
aksiyadorlik jamiyatlari ijroiya organi (oliy menejerlar)ning ishlashini kuzatish; Kengash va uning
alohida a’zolarining ishini yo‘lga qo‘yish; kompaniya faoliyati haqida axborotni tayyorlash va
oshkor qilish; inqirozning oldini olishga qaratilgan boshqaruv; nomzodlarni ko‘rsatish; nomzod
ko‘rsatishda cheklanishlar; nomzod ko‘rsatish muddatlari; son tarkibi; nomzodlar bo‘yicha tal-
abnomalarni berish tartibi va shakli; talabnomalarni ko‘rib chiqish tartibi kabi asosiy jabhalarda
faoliyat olib boradi.

Jamiyatning kuzatuv kengashi aksiyadorlarning umumiy yig‘ilishi o‘tkaziladigan sana va uni
o‘tkazish tartibi, yig‘ilish o‘tkazilishi haqida aksiyadorlarga xabar berish tartibi, aksiyadorlarning
umumiy yig‘ilishini o‘kazishga tayyorgarlik vaqtida aksiyadorlarga beriladigan material (axborot)
lar ro‘yxatini belgilaydi.
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Ish bor joyda kamchilik bo‘ladi deganlaridek, ushbu soha faoliyatida ham kamchiliklar kuza-
tilib turadi. Masalan: umumiy yig‘ilishga tayyorgarlik ko‘rishda va uni o‘tkazishda: amaliyotda
umumiy yig‘ilishning o‘tkazilishi haqidagi xabarni aksiyadorlarga yetkazish bo‘yicha minimal
talablarga rioya qilinmasligi; umumiy yig‘ilishni chagqirishda tartibot muddatlarining buzilishi;
umumiy yig‘ilishni chaqirishda aksiyadorlarga tanishish uchun beriladigan axborot(material)
ro‘yxatining to‘liq bo‘lmasligi; umumiy yig‘ilish kun tartibidagi masalalarning noaniq ifodalan-
ishi va bir masala doirasida turli yo‘nalishdagi muammolar bo‘yicha ovozga qo‘yish hamda kun
tartibiga «har xil masalalar» kiritilishi ko‘p uchraydigan xatolardir.

Foydalanilgan adabiyotlar:

1. O‘RQ-370-son 06.05.2014

2. B.Yu. Xodiyev , R.X. Karlibayeva, N.I. Akramova “Korparativ boshgaruv” Cho’lpon,
Toshkent 2011.

WWW.uza.uz

www.wikepedia.org

https://lex.uz
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KASHTACHILIK SAN’ATI TARIXI

Sobirova Dilnoz Umarovna
Buxoro viloyati Jondor tumani
3-son umumta’lim maktabi
texnologiya fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada xalq hunarmandchiligi turlaridan biri kashtachilik san’ati va
uning kelib chiqish tarixi, milliy va boshqa xalqlar kashtachiligi haqida ma’lumot berilgan.
Kalit so’zlar: kashtachilik, kashta, bezak, buyum, miniatyura, an’ana, mato.

O’zbek milliy kashtado'zligi xalq hunarmandchilik san’atining eng qadimiy turlaridan bo'lib, u
xalgning o'z turmushini go'zal qilish istagi natijasida yuzaga kelgan. Kashta kiyimlar va buyumlar-
ni bezashda hamda ro’zg or bezak buyumlari tayyorlashda gadimdan qo'llaniladi.

Kashta tikishni bilish orqali kiyimlarni yangilab olish, ko‘pgina kerakli buyumlarni: salfetkalar,
panno, fartuk, yostiq jildlari, yaqin kishilarga qilinadigan sovg‘alarni bezash va tayyorlash mumkin.
Kashtado’zlar tikib bezagan buyumlar chiroyli gullari bilan, ranglarining bir-biriga mosligi, to‘la
mutanosibligi, bajarish usullarining aniqligi bilan ajralib turadi.

Kashtachiligimiz san’ati nafagat mamlakatimizda, balki chet ellarda ham shuhrat qozongan.
O’zbek chevar ustalari qollari bilan tikilgan kirpich, so’zana, zardevor, gulko'rpa, choyshab
kabilar Fransiya, Italiya, Yaponiya, Germaniya, Belgiya, Amerika, Hindiston kabi xorijiy,
shuningdek Respublikamizning Farg ona vodiysida fagat xonadonlarda emas, balki amaliy san’at
muzeylarida ham ko’p namunalari to planib, doimiy ekspozitsiyaga aylanib qolgan.

Hozirgacha buyumlar o'ziga xos go'zallik, nafis bezaklarning rang-barangligi bilan kishilarni
hayratga solib kelmoqda. Badiiy kashtachilik uzoq tarixga ega, buni arxeologik topilmalar va
yozma manbalar isbotlab bermoqda. O’zbek kashtachiligi iqlimi, tabiiy sharoit, muhit bilan
bog'liq holda barcha kasb-hunarlari bilan birgalikda rivoj topgan. XIV - XV asrlarga mansub
miniatyuralar orqali kashtachilikning juda gadimdan rivojlanganligini ko'rish mumkin. Ispan
elchisi Rui Ganzalem de Klavixo Amir Temur saroyida o'zbek milliy kashta bezaklarini ko'rganini
kundaligida yozib qoldirgan. Kamoliddin Behzod “Zafarnoma”ga ishlagan.

“Temur taxtda” miniatyurasida chodirga ishlangan kashtani ham aks ettirgan.

O’zbek kashtachiligi qo’shni xalqlar kashtachiligi ta’sirida boyidi va rivojlandi. O'zbek
kashtalariga e’tibor bersak, unda hind, xitoy, rus, qozoq, qirg'iz va tojik kashtachiliklarining
usullarini uchratamiz.

Kashtachilik san’atida har bir millatning o'ziga xos eng ko'p qo'llaydigan naqshlari bo'ladi.
O’zbek kashtalarida o'simliksimon, geometrik shakl hamda gul naqshlari ko'p qo'llaniladi.
Qadimiy an’analarga ko'ra, o' zbek qizlari-bolajak kelinchak seplari bo'lmish har xil kashtachilik
buyumlarini ya’ni dastro'mol, choyxalta, parda, belbog’, sumka, nimcha, joynomoz, gulko’rpa,
kirpich, zardevor, choyshab, so'zana, kiyim bezaklari va bosh kiyimlarini, sovg alarni o'zlari
tayyorlashgan. To'yda kuyovning qarindosh-urug'lariga kelin o'zi tikkan buyumlarini sovg'a
qilgan. To ydan oldin sep yoyib ko'rgazma qilinar, bu kelinning chevarligini, mehnatsevarligini
namoyish etishi va kashta ganchalik nozik, chiroyli bo'lsa yuqori baholanar edi. Qizlar juda
yoshligidan boshlab kashta tikishga o rgatilib, ular uch, to'rt yildan keyin mustagqil kashta tikishni
boshlaganlar.

O'rta Osiyoda kashtachilik juda keng tarqalgan bo'lib, oilada kashta tikish bilan ayollar
shug'ullanishgan. O'tmishda bu kashtalar oq va tabiiy malla shoyi, adras, hisoriga, baxmal
matolarga tikilgan, keyinchalik satin, shoyi, baxmalga tikiladigan bo’ldi. Ish jarayonida ular o'z
mahoratlarini oshirishgan, bir-biridan va kattalardan avlodlar tajribasini o'rganishgan. Xalq badiiy
hunarmandchilik mahsulotlari faqat bizning mamlakatimizda emas, balki chet mamlakatlarda
ham cheksiz talab gilinadi. Pliniyning aytishicha, Vavilon kashtachiligi qadimdan mashhur bo'lib,
matoga turli rangdagi iplar bilan kashta tikishni o'sha yerda kashf etishgan. Keyinchalik Vavilon
Rim imperiyasi tarkibiga kirgach ipak, zar yoki jun ip qo'shib tikilgan rang-barang kashtachiligi
bilan shuhrat qozongan.

Kashtachilik san’atining an’analari Vizantiyada ham rivoj topgan. XIII va XV asrlarda
Kichik Osiyo doirasida paydo bo'lgan hamda Vizantiya imperiyasini barbod qilgan usmoniy
turklar ham ushbu san’atga o’zlarining munosib ulushlarini qo'shganlar. Qrim va Kavkazning
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qayeridaki Vizantiya madaniyati uzoq vaqt kuchli ta’sir o'tkazgan bo’lsa, o'sha yerda kashtachilik
rivojlanavergan.

Qadimgi Rus ham Vizantiyaga taqlid qilib kashtachilik san’atini o'rgangan. Rus kashtasi
gullarining xarakteriga va tikilish usullariga ko'ra juda turli-tumandir. Popok (yo'rma) chokli
kashta tikish Olonets, Vologda oblastlari va Arxangelsk oblastining g'arbiy qismida keng
tarqalgan. Hozirgi vaqtda Rossiyada ellikdan ortiq baxyasimon kashtado'zlik korxonalari bor.
Ivanovo, Ryazan, Kalinin, Smolensk va boshqa oblastlarda kashtado'zlik markazlari bo'lib, u
yerdagi korxonalarda turli kiyimlar va uy ro'zg orni bezaydigan turli buyumlar ishlab chiqariladi.

Yevropada Kashtado‘zlik Uyg’onish davrida yuqori pog’onaga ko‘tarildi. Davrning buyuk
rassomlari (Perujino, Bottichelli) kabilar kashtado‘zlar uchun andazalar tayyorlab berishgan, bu esa
kashtalarning badiiyligini oshirgan. Kashtado‘zlikda qimmatbaho toshlardan ham foydalanilgan,
ip, jun, ipak, zar va kumush suvi berilgan iplar ishlatilgan. XVIII asr da Yevropada aslzodalar
kiyimini bezashda kashtalardan foydalanib tayyorlangan Kashtado‘zlik buyumlari keng tarqalgan.

XIX asrning ikkinchi yarmida kashta tikish mashinasining ixtiro etilishi kashtachilik
korxonalarining vujudga kelishiga asos soldi.

Kashta choklari, kashta tikish va uslublarining turli-tumanligi o‘zbek kashtado‘zlarining katta
san’atidan dalolat beradi. Masalan Nurota, Buxoro, Samarqand Kashtado‘zlik mahsulotlari ko‘proq
yo‘rma chok bilan, Shahrisabzda yo‘rma, kandaxayol, iroqi, Toshkentda esa ko‘proq bosma chok
bilan tikilgan. [jtimoiy hayotda ro‘y bergan o‘zgarishlar Kashtado‘zlik an’analariga, mahsulotning
turlariga ta’sir ko‘rsatgan.

Foydalanilgan adabiyotlar

1. Umumiy o’rta ta’lim maktablarining texnologiya fani darsliklari.

2. Abdullaeva Q.M., Gaipova N,S. va Gafurova M.A. Tikuv buyumlarini loyihalash, modellash
va badiiy bezash. Toshkent. “NOSHIR” nashriyoti. 2016

3. hozir.org
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TA’LIM SAMARADORLIGINING RIVOJLANISHIDA PEDAGOGNING O’RNI

Sobirova Gulnoza Shavqiddinovna
Buxoro viloyati G'ijduvon tumani
46-umumiy o'rta ta'lim maktabi
Texnologiya fani o’ qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada o’qish mashg’ulotlarini o’quvchi ongiga yanada singdirish,
dars mashg’ulotlarini qiziqarli tashkil etish, yangi pedagogik texnologiyalardan foydalanib
o’tishda ustoz va murabbiylarimizning beqiyos o’rni haqida fikr yuritilgan.

Kalit so’zlar: Ta’lim-tarbiya mazmuni, vazifasi, ta’lim-tarbiya mazmuni va vazifasida
ustozlarning o’rni.

“Agarki dunyo imoratlari ichida eng ulug’i
maktab bo’lsa, kasblarning ichida eng
sharaflisi o’qituvchilik va murabbiylikdir.”
I.Karimoy

Ustoz! Shu birgina so’z zamirida olam-olam ma’no va hurmat mujassam. O’qituvchi — sofdil,
kamtarin, ma’naviy boy ahlogan pok insondir. Mamlakatimizda “Kadrlar tayyorlash milliy
dasturi’ni hayotga tatbiq etish jarayonida o’qituvchining yosh avlodga ta’lim va tarbiya berishida
jamiyat oldida javobgarligi yanada ortib boraveradi. Xalgimizda “O’qituvchi —millat tarbiyachisi”-
deb bejizga aytilmagan. O’qituvchi bugun 0’zi ta’lim berayotgan shogirdining kamoloti ila
kellajakka poydevor qo’yadi. Kelajak farzandlarimizniki ,ularni komillik va kamolot cho’qqisiga
esa o’qituvchi — ustozi boshlab boradi. Jamiyatning o’qituvchi oldiga qo’yadigan asosiy talabi
shaxsni ma’naviy va marifiy tomondan tarbiyalashning ,milliy uyg’onish mafkurasining hamda
umum insoniy boyliklarining mohiyatini bilish,bolalarni mustaqillik g’oyalariga sodiqlik ruhida
tarbiyalashi, 0’z Vatanining tayanchi bo’lgan barkamol avlodning ichki dunyosini tushuna olishi
uchun pedagogik qobilyatga ega bo’lishi lozim.

Bugungi kun yosh avlodini o’qitishda o’qituvchining ish mahorati 0’ziga xos ahamiyatga ega.
CHunki o’qituvchi ta’limning eng samarali usullaridan oqilona foydalangandagina ko’zlagan
magqsadiga erishish mumkin. Bunday maqsadga erishish uchun esa eng avallo bizga ulug’
ustoz va otamiz kabi aziz hisoblangan ulug’ ajdodlarimizdan qolgan ijobiy g’oyalarni yod
solgan holda harakat qilmoq lozim. Ustoz- otangdek ulug’. Xalqimiz ko’p asrlik tarixiy tajribasiga
asoslanib aytgan bu maqolning zamirida katta hikmat mujassam. Darhaqiqat, ota-ona farzandini
dunyoga keltirib, o’stirsa, ustoz unga kelajagi uchun poydevor bo’lgan ta’lim va tarbiya beradi,
kasb- hunar o’rgatadi.

Qadimda ustozlar o’zlari boshlagan ishlarni davom ettirish, uzoq yillar davomida mashaqqatli
mehnat evaziga to’plangan bilim va malakalarini, boy tajribalarini kelajak avlodga yetkazish
magsadida shogirdlar tayyorlaganlar.

DoiigaJJaHWITaH agaduéTap:
1. Ymymrabaum dannapu metoankacu.2016-iun/pespan Ne2(62)
2. Kacouii ¢pannap metonnkacu.2012-imn/mapt Ne3 (15)
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VERMEKULIT BOYITMASINI OLISHDA HAVO SARALAGICHINI AHAMIYATI

Aripov Avaz Rozikovich

Navoiy davlat konchilik instituti katta o‘qituvchisi
O‘zbekiston, Navoiy. avaz.aripov.82@bk.ru
Murtozayeva Mohinabonu Mansur qizi
Navoiy davlat konchilik instituti talabasi

ANNOTATSIYA: Tezisda vermikulit boyitmasini olish uchun havo ta'siri o'rganildi.
Vermikulit rudalarini ajratishda minerallarni solishtirma og’irligi bilan ajralib olinadi. O’ziga xos
katta og’irlikdagi minerallar birinchi qabul giluvchiga tushadi, vermikulit esa o’ziga xos kichik
zichlikka ega. Rudadagi boshqa minerallar bilan solishtirganda, havo oqimi bilan olib ketiladi va
uzoqdagi qabul qiluvchiga kiradi.

Tayanch iboralar: minerallar, vermikulit, oqava suvlarni ajratuvchi, pnevmatik separator,
maydalash, saralash, quritish, issiqlik izolatsiyasi, harorat, ekstraktsiya.

Vermikulit konsentratini, quruq saralash orqali havo separatorlarida oldik (1-rasm). Boyitish
ko’rsatkichlarini va separatorning samaradorligini oshirish uchun har bir o’lcham sinfi alohida
ajratilgan. Tajribalar havo oqimi tezligining o’zgarishi bilan CAD-4 havo separatorida o’tkazildi.

Vermikulit rudalarini ajratishda minerallarni solishtirma og’irligi bilan ajralib olinadi. O’ziga
xos katta og’irlikdagi minerallar birinchi qabul qiluvchiga tushadi (1-rasm), vermikulit esa o’ziga
xos kichik zichlikka ega. Rudadagi boshqa minerallar bilan solishtirganda, havo oqimi bilan olib
ketiladi va uzoqdagi qabul qgiluvchiga kiradi.

BEprr Ry TOoBsan Byo:

1-rasm. Saralagich ichkarisida solishtirma og’irlik bo’yicha minerallar harakatining
traektoriyasi: 1 - asosiy modul; 2 - bunker-oziqlantiruvchi; 3 - tebranish chuqurligi; 4 - asosiy
havo haydagich; 5 - reaktiv generator; 6 - ish kamerasi; 7 - fraktsiyalar uchun to’plovchi (1 -
og’ir fraksiyalar uchun, 2,3 - oraliq zichlikli fraksiyasi uchun, 4,5 - yengil fraksiyalar uchun); 8
- aylanma to’sinlar; 9 - aspiratsiya blogi; 10 - siklon.

a - asosiy fraktsiyalar to’plami; b - oraliq kasrlar to’plami.1 —modul ; 2 —bunker-ta'minlagich;
3 — tebranuvchi tarnov;
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2-rasm. Vermikulit boyitmasini olinishda havo saralagichining havo oqimi tezligiga
bog’liqligi

Vermikulit zarrachalarini chiqindi jinslardan ajratish uchun asosiy havo oqimining dastlabki
tezligi 25-30 m/s oralig’ida bo’lishi kerak. (2-rasm).

Adabiyotlar ro’yxati:

1. Apunos A.P., XomnukynoB /[.b., I'yceitnoB PK., AxramoB @®.3., Mamapaumon I[.O.
«O0orameHne  BEpMHUKYJIUTOBBIX  pyad  Kapay3sKCKOro  MeCTOPOXKIEHHsSI  pecIiyOnKd
Kapakanmakucran». «Universum: Texaudeckune Haykn». .Mocksa 3(84). 25.03.2021r.

2. CrpaBounuk. MunepansHoe ceipbe. Citona. 3AO «I'eonnpopmmapk» - 1998.- Slc..
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PASCAL DASTURLASH TILIDA TAKRORLASH OPERATORLARINING TAQRIBIY
HISOBLASHLARGA TATBIQI

Yangiyeva Dilsora Bahodirovna

Buxoro viloyati Qorako’l tumani

10-son umumta’lim maktabining
matematika va informatika fani o’qituvchisi

Annotatsiya: Mazkur maqolada pascal dasturlash tili va unda amaliy masalalarni yechishda
taqribiy hisoblash usullaridan foydalanish haqida mulohaza qilingan, shuningdek dasturlash orqgali
masalalar algoritmi tuzib ko’rsatilgan.

Kalit so’zlar: pascsl, dastur, takrorlash, amaliy masalalar, trapetsiya usuli, algoritm, taqribiy
usul, operator, © soni, funksiya.

Pascal dasturlash tilining asosi Algol tilidir. Pascal dasturlash tili juda ko’plab ma’lumotlar toi-
fasiga ega til va dasturlarni strukturaviy dasturlashga juda qulay. Hozirgi Pascal kodlarini o’qisan-
giz xuddi ingliz tilida matn o’qiyotgandek bo’lasiz. Pascal dasturlash tili ko’plab mamlakatlarda
hozirda ham qo’llanilayotganining sabablari:

* O’rganish juda oson;

* Strukturalashgan dasturlash tili;

* Mustahkam, ishonchli dasturlar tuzish imkoni mavjudligi;

* Juda ko’plab operatsion tizimlarda kompilyatsiya qilishni imkoni borligi va boshqalar.

Quyida biz pascal dasturlash tili asosida taqribiy hisoblash usullaridan - yuzani taqriban
hisoblashda umumlashgan trapetsiya usuli, © sonining taqribiy qiymatini hisoblash algoritmi va
tenglamaning yechimini topish uchun kesmani teng ikkiga bo’lish usulining algoritmini ko’rib
o’tamiz.

Masala (egri chizigli trapetsiya yuzasini taqriban hisoblashda umumlashgan trapetsiya usuli):
x=a, x=b, Ox absissa 0’qi va y=f(x) funksiya grafigi bilan chegaralangan yuzani hisoblash talab
qilinsin. y=f(x) funksiya [a;b] oraligda aniqlangan va uzluksiz. [a;b] oraligni n ta teng kesmaga

ajratamiz. Bu kesmalar uzunligi 4 = b-a ga teng. U holda topilishi kerak bo’lgan yuza
n

S = h(%‘l' WtV Tty +%) umumlashgan trapetsiya usulida hisoblanishi mumkin.

Bo’linishlar soni n qanchalik katta bo’lsa, aniglik ham shuncha yuqori bo’ladi. Bu yig’indini
hisoblashni Paskal tilida takrorlash operatorlarini qo’llash yordamida amalga oshirish mumkin.
y=f(x) funksiya sifatida quyidagi dasturda y=x* funksiya olingan. Masalan [1;2] oraliqda dastur
natijasi n=500 da S~ 2.333334 ga teng.

Program: Yuza hisoblash;

Uses Crt; varx, h,y, s, a, b: real; n: integer;

Function F(x: real): real; Begin f:= sqr(x); {Funksiya ko'rinishi} end;

Begin Write(‘Oraligni a,b =?”); ReadlIn(a, b);

Write(‘Oraligdagi bo'linishlar sonini kiriting n =?’); ReadIn(n);

h:=(b-a)/n ; s:=(f(a)+f(b))/2; x:=a+th;

while x <=b do begin s:=stf(x)); x,:= X th; end; s:=s*h;

writeLn(‘y=f(x) funksiya bilan chegaralangan yuza S=’,s);

end.

O’rta asrlarda yashab, ijod etgan Sharq olimi Muhammad ibn Muso al-Xorazmiy 0’z
izlanishlarida taqribiy hisoblashlardan keng foydalangan. Bizga ma’lumki n soni aylana uzunligini
uning diametriga nisbatiga teng. Al-Xorazmiy = sonining qiymatini uchta aniq raqam bilan,
miloddan avvalgi I asrda ijod etgan  olim Vitrutiy verguldan keyingi 1 ta aniq ragamini, o’rta
asrlarda yashab, ijod etgan yevropalik olim Leonardo da Vinchi verguldan keyingi 3 ta aniq
ragamini aniqlaganlar.

7 ni aniqroq hisoblash borasida eng yaxshi natijani birinchi bo’lib yurtdoshimiz G’iyosiddin
Jamshid al-Koshiy olganligidan doimo faxrlanamiz. N sonining katta giymatlarida muntazam
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ko’pburchaklar perimetrlarining qiymatini © sonining taqribiy qiymati deb olish mumkin, ya’ni
P, =C=n. Yuqori aniglikga n sonining katta qiymatida erishish mumkin, bunga kompyuter
texnikasining imkoniyatlaridan foydalanib algoritmni Paskal dasturlash tilida bayon qilamiz:

Program: Pi_sonini_hisoblash;

Uses Crt; Label 1, 2; vark, a, p, e, P :real; n:integer;

Begin Write(‘Aniqlikni kiriting e=?"); ReadLn(e); n:=6; k:=1/2;

1. a,:=(1/2)*sqrt(2-2*sqrt(1-sqr(k))); P:=a *2%n;

writeLn(‘n=",2*n,” bo'lganda : ,P); If (P- P ) <e then goto 2;

n:=2*n; k:=a,; P:=P; gotol;

2: WriteLn(‘Berilgan ‘,e,” aniqlikdagi Pi ni qiymati *,p);

end.

Amaliy masalalarni doimo aniq usullar bilan yechimlarini hosil qilib bo’lmaydi. Masalan,
tgx —x = 0 yoki x-sin’x =0; x*-5x + 1 =0; tenglamalarni aniq yechimlarini topish qiyin. Quyida bir
noma’lumli tenglamaning ajratilgan yechimini topish uchun kesmani teng ikkiga bo’lish usulini
bayon qilamiz.

Program: Kesmani_teng ikkiga bolish usuli;

Uses Crt; label 1, 2, 3, 4; var A, B, C, E: real,;

Function F(x:real):real; begin F:=sqr(x)-5*x+6;

End;

Begin Write(‘Quyi chegara A=");ReadlIn(a);

Write(“Yuqori chegara B=");Readln(b); Write(‘Aniqlik E=");Readln(e);

1: c:=(at+b)/2; if F(c)=0 then goto 4;

if F(a)*F(c)<0 then goto 3;

a:=c; goto 2;

3: b:=c;

2: if abs(b-a)>=2*E then goto 1;

4: Write(‘Tenglamaning ildizi X=’,c,’ga teng’); End.

Foydalanilgan adabiyotlar
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AHHOTALIUSA: B cratbe NpUBEAECHBI HECKOIBKO KOHCTPYKTHBHBIX MEPOIPHUATHI 110
0aJTACTHBIM YIITYOJICHUSIM JKEJIC3HBIX JOPOT.

KJIFOUEBBIE CJIOBA: Gannact, nedopmarius, 3alMTHBIN CIOW, apMUPYIOLIUI 3JIEMEHT,
THIIPOU3OJISIIMOHHOE TIOKPBITHE, OCHOBHAS TIJIOIIA KA.

Bce w™epompusitus nans ycrpaHeHus aedopManuii  OCHOBHOM MIomaaku (OaiacTHbIe
yIIIyONeHHst U ITy4YUHBI), UCXOS U3 MPUPOJIBI ITHX Ae(popMaruii, MOTyT OBITh pa30UTHI HA IIECTh
OoNpIIUX TpyHI. PaccMOTpHM OCHOBHBIC TEXHUYECKHUE DEIICHUS 10 YCHICHHIO OCHOBHOM
TJTOIA KK, HAIIEAIINE MPAKTUUECKOE TPUMEHEHNE Ha KEJIE3HBIX JOPOTax.

YCTpOHCTBO 3aIUTHBIX CIIOEB (3aMEHATPYHTA) IBJISIETCS OJTHUM U3 HarO0JIee pacIipoCTPaHEHHBIX
pEeLIeHUI PU YCUJIEHUH OCHOBHOMW IIOMIAJKH 3€MJITHOTO MOJ0THA [3]. YCTpOMCTBO 3alIUTHBIX
CJIOEB SBJISIETCSl HAJIEKHBIM PEUICHUEM YCHUJICHUS OCHOBHOM IUJIOIIAJKH 3€MJISIHOTO IOJOTHA U
JTUKBUJIAIIUY OAJNIACTHBIX YIITyOJICHHH, 2 TAK)KE YMEHBIIICHHSI BETMUMHBI ITy4YEHUs 10 HOPMAaTUBHOM
BEJIMYUHBI. 3aLIUTHBIEC CJIOU, KaK U TP HOBOM CTPOUTENBCTBE, YCTPAUBAIOTCS U3 APEHUPYIOIIUX
TPYHTOB B KOMOMHAIIMH C TEOTEKCTUIIEM KK 0€3 HeTo.

VYkiazKa Ha OCHOBHOH IUIOIIAJIKE ApMUPYIOLIUX IEMEHTOB. AJIBTEPHATUBHBIM TEXHUUYECKOMY
PEIIECHUIO TI0 YCTPONCTBY 3allIUTHBIX CJIOEB, TIO3BOJISIOIIEMY CYIIECTBEHHO TTOBBICHTH HECYIIYIO
CIOCOOHOCTD, SIBJISIETCSI APMUPOBAHUE OCHOBHOM IJIOMIAJKU C TIOMOILBIO AJIEMEHTOB, UMEIOIINX
BBICOKHE MPOYHOCTHBIE XapakTEepUCTUKU. [Ipu 3TOM ynaeTcsi COKpaTuTh TONILMHY JOCTATOYHOTO
HECYIIErO CJI0s B CPaBHEHUH C TOJIIMHON OOBIYHOTO 3alIUTHOTO CIIOS. APMHUPYIOLIUE CIOU
MIPUMEHSIFOT JIBYX Pa3IMYHBIX THUIIOB: )KECTKHE U C TMOKOW apMaTypoi, paboTaromeil TOIbKO Ha
pacTsKeHUE.

Vkiaznka pa3nenuTeabHbIX U TETUION30IUPYIONNX MTOKPHITHA U3 CHHTETHUECKUX MaTePHAJIOB.
PaznenurensHbIl COW M3 TEOCHMHTETHUECKHMX MAaTEPHUANIOB YKIIAIBIBACTCS IO OaljiacTHOM
MPU3MOM B YPOBHE OCHOBHOMW ILJIOIIAJKK JIMOO HIDKE IMOJ 3aIMMTHBIA ciol. [lpu paspenenun
TPYHTOB 3€MJISTHOTO TIOJIOTHA M 0aJTACTHOTO (3AIUTHOTO) CJIOSl TEOCHHTETUYECKUMU MaTepraliaMu
JOCTUTAETCSl OTPAHMYEHUE TEeMIMa HAKOIUICHHS OCTAaTOYHBIX JAedopmanuii B TOAIMIINATIHFHOM
OCHOBAHUH, TaK KaK MPEJOTBPAIIAETCS MOCTYIJICHUE MEJIKUX YaCTHUIl U3 TPYHTA BBEPX, a TAKKE
YMEHBIIIAETCSl BIAKHOCTh TPYHTA B PE3yJIbTaTe OTBOJAA IMOMAJAOIINX B 0AUIACTHYIO TPH3MY
aTMoc(epHBIX 0Ca/IKOB MO Pa3AeIUTENILHOMY CJIOKO [2].

OcyuieHre TpyHTOB Ha OCHOBHOMW IUTONIAJKE W B 30HE moj Heu. [IpoyHOCTh TrpyHTa M €ro
INYYUHHUCTOCTh CYIIECTBEHHO 3aBUCSAT OT €ro BJIAXXHOCTH, MO3TOMY OJHUM U3 HAINpaBICHUMN
MPOTUBOAE(HOPMAITMOHHBIX MEPOIPHUATHI Mpu AePopMalMsIX OCHOBHOW IUIOMIAJIKHU SBISETCS
OCYIIIEHUE ITOMN 30HBI.

Jyist ocynieHust 6ayUTaCTHRIX YITyOJISHUH TPUMEHSIOTCS JIBA TUIIA PEIICHUI: 3al[uTa OCHOBHON
TJTOMIAIKK OT TOTaAaHus B YIIyOJIeHHe aTMOC(EPHBIX OCATIKOB M YCTPOMCTBO JpeHa)a. 3aiura
OT Tomaianusi aTMOC(HEpPHON BIarv Ha MPOTSHDKCHHBIX OA/UIaCTHBIX YIIIYOJEHUSX BBITOITHICTCS
YKJIaJIKOM Ha OCHOBHOM ITOIIAKE THAPOUIOISIIUOHHOTO MOKPBITUSA (puC. 1). 1715 MOKPBITUS MOTYT
MIPUMEHSITHCSI TEOMEMOPAHBI, BBITMOIHIEMbIE U3 JTUCTOBOTO MOMUATHIEHA TonuuHou ot 0,5 g0 2
MM, THOO TPEXCIONHBIA MaTepuan — U3 JBYX CJIOEB HETKAHBIX C PACTIOIOKEHHON MEXIy HUMU
MOJIMBUHMIXJIOPUIHON IIIEHKOW ToKHOM Oonee 0,23 mm. BMecTo ciioeB HETKaHOTO Marepualia
JUTSI 3aIIUTHI IJIEHKU MOTYT MCTIOIB30BaThCS CIIOU TecKa ToamuHon He menee 0,1 m [1].
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Puc. 1. 'mapon3oasiuoOHHOE OKPBITHE:
1 — rUAPOU3OISIITUOHHBIA MaTepualt; 2 — MOA0ANIaCTHBIN MeCUYaHbIi CIION; 3 — OaTacTHBIN
MEIIIOK

Jlyis BbIyCcKa BONBI M3 OTIEIBHBIX KPYMHBIX OalacTHBIX YIIyONEHHH, KaK MpaBuiIo, W3
OaJTaCTHBIX MEIIKOB MCTONB3YIOT MONepedHbie mpopesu. [lonepednsie mpope3u KOHCTPYKTUBHO
MOI‘YT BBITTOJIHSTHCS 663 z[peH nuc I[pCHaMI/I. B HOHepe‘-IHOM CCUCHUUN HpOp€3H MOFYT BBITTOJIHATHCSA
C BBIHyCKOM BOJIbI HA OTKOCHI B O)IHy CTOpOHy NJIN B ABC CTOpOHI)I. OCYHIGHI/IG 6aJ'IJ'IaCTHI>IX
yIIyOJICHUH B BHIEMKAxX U Ha HYJIEBBIX MECTaX OCJIOXKHSETCS TPYIHOCTHIO OTBOJIA BBIITYCKaeMOM
BOJIBI, TaK KakK JHO OayUTaCTHBIX YIIyOJICHHH B OCHOBHOM OKAa3bIBACTCS HUKE JTHA KIOBETOB M
MPOAOIBHBIX KaHAaB, MO3TOMY IOIMEPEUHBIE MPOPE3U AOMOIHSAIOTCS YCTPOMUCTBOM MPOIOIBHBIX
BOJIOOTBOJIOB, THO KOTOPBIX JOJKHO OBITh HUYKE OTMETOK BhITycKa. [Ipope3u Bpe3atoT B NMTUHUCTHIS
TPYHTBI OCHOBHOH IUIOINAJKH B MECTE MaKCUMAJIbHOTO YITYOJICHHUs, THO €€ JJOJKHO ObITh HUXKE
JHa OJIJIACTHOTO yIITyOlIeHHs Ha BeTnunHy He MeHee 0,2 M. YKIIOH 10 JHY MPOpe3u MPHUHUMASTCS
He meHee 0,1.
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Annotation: The article analyzes the technological properties of natural vermiculite.
Vermiculite ores of the Tebinbulak deposit in Karauzyak district, as well as issues for the creation
of an optimal scheme of effective enrichment, the purpose of which is to obtain raw materials for
thermal insulation and cladding tiles. Vermiculite ore analysis and information on vermiculite.
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The vermiculite ore of the Karauzyak deposit, which contains 10.6% vermiculite ore, was test-
ed for enrichment to create an optimal enrichment scheme. Based on the results of laboratory
experiments and experimental tests, a technological scheme of enrichment of vermiculite ores was
developed, including sorting, single-stage crushing, fraction -4 +2 mm, resulting from the separa-
tion and sorting of iron and non-ferrous metals in ores, as well as other compounds -2 + 1 mm and
-1 mm each fraction is collected in bunkers during air sorting. [1]

In the northern part of the western zone of the Tebinbulak deposit, a sample of vermiculite
ore weighing 24 tons was taken, in which the vermiculite content was 10.6%, or 2.54 tons of
vermiculite. The sample was tested at the vermiculite plant of “SVERXBELPROEKT”LLC
according to the developed scheme. [2]

In calculating the balance of enrichment products, the amount of vermiculite in the product
output and the degree of its separation were determined (Table 1.). [2] .

Table 1.
The amount of vermiculite and the degree of its separation were determined by the product
balance of the enrichment and distribution by fractions

Product output Vermiculite Vermiculite
Products PR S
composition, % separation, %
kg %
Enrichment
Fr -4 +) MM 1000.8 417 91.1 3392
Fr. -2 +1 MM 900 375 88.9 0.87
Fr. -1 MM 852 355 &0 8.49
o Totatj' d 277528 11,47 86,20 9327
agnet Ir. an 96 0.4 0,80 0,03
conductors
Waste 21151.2 88,13 0,31 6.70
Primarv ore 24000 10 10,6 100

Enrichment of -4 + 2mm, -2 + Imm and -1mm vermiculite fractions in the amount of 2752.8 kg
was obtained after the completion of the studied and applied technological process. Extraction of
vermiculite for enrichment was 93.27%, yield of enrichment was 11.47%, content of vermiculite
in enrichment was 86.2%.[3]
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The technological process of obtaining expanded vermiculite consists of the extraction of rocks,
crushing of large ores of vermiculite, its enrichment and expansion. Preparation and enrichment of
ores with small production volumes is carried out near the ore deposit, from which the production
processes are carried out in the immediate vicinity of the consumer. If the production capacity is
significantly larger, then vermiculite crushing processes are also carried out in processing plants.
In this case, fractional enrichment products are sent to the consumer. [1]

Typically, vermiculite ore rock is formed in the form of a loose fragmented mass near the
surface, so it is mined opencast using excavators. Excavation with underground mining equipment
is very rarely carried out only in vein-type deposits.

Under mechanical action, the vermiculite grains are easily opened and fragmented along the
decomposition planes, while the vermiculite of this size expands (multiplies) well when burned,
so excessive separation of the vermiculite during grinding should not be allowed, i.e. it should not
be crushed too muchis done. [2]

The operation of the grinder depends in many respects on the physical and mechanical properties
of the vermiculite and the size of the raw material. The brittle phlogopite vermiculite is more easily
broken down than the sticky biotite vermiculite. The decomposition of hydromica is exacerbated.
A decrease in the size of the raw material at the same production capacity of the crusher leads to
an increase in its productivity.

Vermiculite differs significantly from other natural ores in its structure and properties, the
grinding processes of which can be carried out in hammers, jaws, rollers and other types of
crushers. The ability of vermiculite to divide into thin layers and in some cases to have a very high
viscosity does not allow the use of existing grinders to grind it. [3]

The physical properties of vermiculite after the completion of the technological process studied
and applied as a result of research, as well as the high requirements for crushed vermiculite,
cutting or simultaneous cutting and impact of vermiculite, not under the influence of impact or
crushingrequires scattering through.
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AHHOTANIUSA: B crarbe npuBeneHbl BUBI MPOTHBOAC(HOPMAIIMOHHBIX KOHCTPYKIUN MPH
HEJOCTATKE YCTOMYMBOCTH OTKOCOB 3€MJISTHOTO ITOJIOTHA.

KJIFOYEBBIE CJIOBA: 3emisHoe TOJOTHO, OTKOC, YCTOMYMBOCTh, KOHTPOAHKET,
CTSTUBAIOIUI 3JIEMEHT, TOJIIOPHBIE CTEHBI.

IIpu HenocTaTke YCTOHYMBOCTH OTKOCOB BBIOOp MPOTHBOAE(HOPMAIIMOHHOTO MEPONPHUSATHS
OTIPEEIIICTCS MPUIUHON JIe(pOpPMALIH, TUTIOM 3€MJISTHOTO TOJIOTHA (HACHIIb, BEIEMKA), 00bEMOM
HEYCTOMYMBOI0 MaCCUBATPYHTA, TUTOJIOTUYECKUM CTPOCHUEM U IPYTUMH Y CIIOBUSIMU KOHKPETHOTO
oObexTa. IIpu 3ToM obecrieueHne HeOOXOAUMOM YCTOMUYMBOCTH JOCTUTAETCSl B OCHOBHOM IIyTEM
peryiIMpoBaHus T'PaBUTALIMOHHBIX MIPOLECCOB, OOIINE MPUHIUIIBI KOTOPOTO TaKUE )K€, KaK U MpH
peryaMpoBaHUM IPaBUTALIMOHHBIX ITPOLIECCOB Ha CKJIOHAX [2].

IIpu HenocTaTtouHOM 00IIEeH YCTOWYMBOCTH OTKOCOB HACHINEH M BEPOSATHOCTU MX ONOJI3aHMS
Hanbosee pPacHpoOCTPaHEHHBIM pELICHUEM, NPUHUMAEMbIM Ha MPAKTHKE, SBISETCS OTCHINKA
KoHTpOaHKeTOB. Kak mpaBuiio, Mpu 3TOM BBINOJIHIETCS M HEOOXOAWMOE YIIUPEHHE OCHOBHOM
momanku (puc. 1). KoHTpOaHkeT sBISIETCS TOAAEPKUBAIOIIAM COOPYKEHHEM W TIOBBIIIAECT
oOlIYI0 YCTOMYMBOCTH OTKOCOB HACBHIMM Ojarojgapsi KOHLEHTPAIMM MacChl IPyHTa B HIKHEH
YacTH, CO3/JaBasi yIop IPOTUB ONOJ3aHMs. B 3aBUCMMOCTH OT BBICOTBI HAaChIIM KOHTPOAHKETHI
MOTYT OBITb OJHO-, JBYX- W TPEXIOJOYHBIMM, pa3Mepbl KOTOPBIX ONPENENAIOTCsS pacueTaMu
ycroiunBoctu. lluprHa MOJIOK MO YCIOBMSM IPOXOAA 3€MJIEPOMHOM TEXHUKM Ha3HA4aeTcs
He MeHee 4 M. KOHTpOAaHKEThl OTCHIMAIOTCSA W3 JIPEHUPYIOMIUX TPYHTOB (TIECKOB, IEOHS) U3
yCIIOBHSA, YTOOBI WMX KOA(PHUIMEHT (uiabTpanuu ObuT ObI BhIIE, YeM y TIpyHTa Haceimu. [lo
CYLIECTBYIOILIEMY OTKOCY I€peJl OTCHIIIKOW KOHTpOaHKeTa Hape3aroTcsi ycTynbl. KoHTpOaHKeThI
HaJexHbl U ponroBedHsbl [1]. K ux HemocTaTkaM ciemayeT OTHECTH OOJbIIMEe 00BEMBI TPYHTA
U 3HAUUTENIbHOE pa3BUTHE LIUPUHBI 3€MJITHOIO MOJOTHA, YTO MPEACTABISET CIOXKHOCTU IPH
OTCBINKE KOHTPOAHKETOB B 30HE BOJIONPOITYCKHBIX TPYO MPH HAJMYUHU Y MOJOUIBBI PA3IUYHBIX
KOMMYHUKAIUH (JIMHUN 3JEKTPOCHAOKEHUS U CBSI3M), a TAKXKE HA 3aCTPOCHHBIX TEPPUTOPHSIX.
AnbTepHaTUBHBIMU KOHTPOAHKETaM PELICHUSIMU B CTECHEHHBIX YCIIOBUSX SBIISETCS IPUMEHEHNE
apMOTPYHTOBBIX MOAMNOPHBIX CTEH U TA0OMOHHBIX KOHCTPYKIIHM, KOTOPbIE YCTPAUBAIOTCS TAK K€
KaK 1 [P HOBOM 3€MJISIHOM IIOJIOTHE.

1,0

A

Puc. 1. KontpOaHkeT ¢ ymmpeHrneM 0CHOBHOMU TUTOIIAIKH.
1 — mecoxk, me0eHb, APEHUPYIONIUI IPYHT; 2 — MOJIKU MUPHHOH 0T 4,0 M
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B 30Hax BOAONpOMyCKHBIX TpyO [t oOecreueHus: oO1iei yCTOHYNBOCTH OTKOCOB U C LEJIBIO
UCKJTIOYCHHUS HEOOXOIUMOCTH YIJIMHEHUS TPYyO MOXET Takke ObITh MPUMEHEHO pa3paboTaHHOe
B M Te KOHCTPYKTUBHOE PELICHUE C YCTPOUCTBOM YAEPKMBAIOIIUX CTATMBAIOIINX HIEMEHTOB
(puc. 2). [Inst cTAruBarommx 3JI€MEHTOB B HACBIIIKM C HEKOTOPHIM IIIaroM BJIOJIb OCH ITyTH OypsT
TOPU30HTAJIbHBIC WM CIIA00OHAKIOHHBIE CKBaKUHBI, PACIOI0KEHHBIE HA OTKOCaX. B CKBaXKMHBI
BBOJIIUTCS apMarypa, MU OHM 3allOJHSIOTCS IECYAHO-LIEMEHTHBIM pPacTBOPOM, IIOCIE 4YEro ¢
MOMOIIbIO CHENHATIbHBIX YCTPOUCTB MPOU3BOJUTCS HATSKEHHE apMaTypbl Ha jKeJ1e300€TOHHBIE
IUTUTBI, pacrojiaraéMble Ha MPOTUBOIONOKHBIX OTKocax [3]. OmimuuTenbHON 0COOEHHOCTBIO
crioco0a SBIIETCS TO, YTO CTATUBAIOIIUN SJIEMEHT IIepeceKaeT JII00bIe BO3MOXKHBIE TOBEPXHOCTH
CMEIIIEHUS, U MIPU OIOJI3aHUU OJTHOTO OTKOCA, JPYroil HauMHAEeT UrpaTh POjib YAEP KUBAIOILIETO
MacCHBa, @ KOHCTPYKIUS CTATUBAIOLIETO 3JIEMEHTA — POJIb IPYHTOBOI'O aHKEPA.

S T R S S R A S o R S SR N Sy

Puc. 2. Crarusaroinuii SI1€MEHT.
1 — HachInb; 2 — CKBaXKMHA, 3alI0JTHEHHAsS [1€CYaHO-IIEMEHTHBIM PACTBOPOM; 3 — 3alllUTHAS
MoJIUMEpPHast TPyOa; 4 — BEICOKOTIPOYHAS TIPOBOJIOKA; 5 — HATSDKHBIC YCTPOUCTBA; 6 —
J)KeJIe300eToHHAas TIUTA.

HpOTHBOI[G(i)OpMaI_II/IOHHBIe MCPOIIPUATHUA CKAJIbHBIX OTKOCOB IIpH O6B3.J'IaX, OCBIIISIX U BbIBaJ1aX
B OCHOBHOM HE OTJIMYAIOTCS OT 3alllUThl 3¢MJITHOTO IIOJIOTHA OT TAaKUX JK€ SBJICHUI Ha CKJIOHAX.
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